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Belge Hakkinda HEC KONTROL

Belge Hakkinda

- HSC Kontrol Otomasyon higbir uyarida bulunmadan bu dékimanin igerigini degistirebilir.
- Bu belge HSC Kontrol Otomasyon’un izni olmadan kopyalanamaz, ¢ogaltilamaz,
dagitilamaz.

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti. 2



HEC XONTROL ICINDEKILER

ICINDEKILER
HSC KONTROL OTOMASYON.....iiiiiiiiieee e 1
][ LG B = 1T 1= o PSSP 1
Belge Hakkinda................coooiiiiii e 2
ICINDEKILER...........c.coviiiiiee et 3
1. EMNIYET UYARILARI ......cocooooviiiieieeeeee e 10
1.1, KOTrUYUCU KAPEK.. ..o 10
1.2, MaKine ANa SAEIi ....uuei e 10
1.3, Otomatik CallSmMa.......uuii e 11
2. OZELLIKLER...........cooiieeit e 12
3. URUNUN BOYUTLARI ........cooooiiiiecieeece e, 15
4. KONNEKTOR ACIKLAMALARI .......ccocooiieieieieeeeeens 16
4.1,  GUG KONNEKIOIU (CN-1) ... uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiietebibieeeseeese bbb bseneseesenensennee 18
4.2.  CAN BUS Konnektorl (CN-2) ......couiiiiiiiiiiiiieiiie ettt e e e e eanees 18
4.3. RS-485 MODBUS RTU Konnektord (CN-3).......cccuuiimiiiiiieiiiiiiiiiiee e 18
4.4. Ethernet Modbus TCP/IP KonneKtort (CN-4) ..........uuuuiiiimiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiineiiiinnneens 18
4.5. PULSER3-RTEX Konnektorleri (CN-5 Ve CN-6)..........cuuurummmmmmmmminninnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnes 19
4.6. PULSERS-ECAT Konnektorl (CN-6).........ccceeiiiiiiiiiiiiiieeeeeiiiiiieee e 19
4.7. PULSER3-PLSE Eksen Baglanti Konnektorleri (CN-X~CN-A) ..........uvvviimimininnnnnns 20
4.8. Analog Cikis KONNEKIOrU (CN-7) .....uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeee 21
4.9. Dijital Girig / Cikis KONNEKtOrl (CN-8) ........uvuuuuuriiiiiiiiiiiiiriiniiiinennnnannennnennnnnnennnennnns 21
4.10.  TB-1H40 Dijital Girig/CIKiS Terminali................uuuuumiimemiriiiiiiiiiiiiiiieieiee.. 22
4.11. Spindle Encoder Konnektorl (CN-9) ..o 23
4.12. Harici El Carki (M.P.G.) Konnektorl (CN-10)..........uuuuummmmmmmmmiiiinnninnnnennnnennennnnnnnns 23
5. HSC STUDIO ....iiiiiiiieiieiseie e 24
L0t N |V 1= o 11 = SRR 24
5.2.  Dahili PLC KOMULIAIT .....uviiiiiiiiiiiiie et e e 26
5.2.0.  KoNtak KOMULIAIT .......ooiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee e 26
5.2.1.  Bobin KOMULIAIT ...ttt e e e et e e e e eaaane 27
5.2.2.  Karsilastirma Komutlari (16 Dit) ..........ooovviiiiiiiiiiiii 28
5.2.3.  Karsilagtirma Komutlart (32 Dit) ........cooooiiiiiiiiiie e 29

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.



iGINDEKILER HEC KONTROL

5.2.4. Matematiksel islem Komutlari (16 Dit) ..........c.ccooeeveeieeeiciceciceee e, 30
5.2.5. Matematiksel islem Komutlar (32 Dit) .........ccccoeeeeueereeeeieeeeeeee e, 31
5.2.6.  Mantiksal ISIem KOMULIAT...........coecuiiieieieceeecee ettt 33
5.2.7.  Zamanlayici (Timer) KOmMuUtari.........ccccooooiiiiiiii it 34
5.2.8. Sayici (Counter) KOMUAI ..........oooviviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e 34
5.2.9.  Diger KOMULIAT......coiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeee ettt 34
5.3. CH MABKIO ..o 39
L S o F= A | S T= (] =T oSSR 43
Lo T o 1S A {0 1T o PSR 50
6. PROGRAMLAMA .......ceviviieeceeieeeeeeeeee e, 59
6.1, G KO LISTESI...cceiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee ettt e e 59
L /I e To I N 13 (T PP PP PP PPPPPPPPPP 61
6.3, Al PrOogramIar......ccooociiiiiiiiee et e e et e e e e e aaaaaaaae 62
6.4. M98 Komutu ile Alt Program CagifmMa..........ccveeuriiueiieieeceeecee st ee e 63
6.5. Kullanici Tanimli G Kod ile Alt Program Cagirma.............cccoeeeeveveeieeeeeeeennanene, 63
6.6. Kullanici Tanimh M Kod ile Alt Program Cagirma .........c..cceeeveverieeeieeeeecee e 64
6.7. MO6 ile 09001 Alt Programini CagifmMa..........ccecveeueieeieecereeeeeceesie s eteeeee e seee e 65
6.8. G66/G67 ile Tekrar Eden Alt Program Cagirma ...........cccoveveereeveeeeeeeeereieeneareanen, 65
6.9. 09009: Yaridan Baslatma Alt Programi...........cccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee 66
6.10. Alt Programa Yonlendirilen Komutlar ... 69
6.11. MaKro KOMUEIAIT ... 72
7. HAFIZA YAPISI (TUMU) ..o 73
7.1, GENEIBAKIS......iuiiii it e e e e aaaaaaaae 73
A o=y | PSSP 74
8. CNC HAFIZA YAPISI (DETAY) oo, 97
8.1. Genel Amagcl Kullanici DeFiSKenIeri.............ccouvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 97
8.1.0. Genel Amagl Kalici Olmayan Kullanici Degiskenleri .............ocoovvvvviiiiiiiiiiiiinnnn. 97
8.1.1. Genel Amagh Kalici Kullanici Degiskenleri ............coovvvviiiiiiiiieeccie e 97
8.2, DiJital GMSIEr ..cceeieeiiiiiiieieiieeeeeeeeeee e 98
8.3. CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller ............coovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiiieeieeeeeeeeeee 100
8.4. Makine Paneli Butonlart (MP1).........oooviiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee 112
8.5.  Eksen GeribildifimIEri ..........uuiiiiiee e 115
8.6, Dijital CIKISIAT ..ceeeeeeeeiiieeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 117
8.7, ANAIOG CIKIS . .eiiiiiiiiiiiiiiiiiiii ittt 118
8.8. PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller ... 119
8.9. Makine Paneli Ledleri (MPL) ......cooooiiiie e e e e et e e e e e e e e e 137

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. $ti.



HEC

ICINDEKILER

KONTROL

8.10. PLC EKSEN KOMULIATT. .. ..uiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiesseeessssssssssesensnnennees 139
8.11. Kullaniciya Ayriimis Hafiza Alani ... 141
8.12.  PLC YONEHMI..cciiiiiiiiiiiiiii e 142
8.13. CNC’den HMP’a Gonderilen Anlik Durum Bilgileri.............ccooveiiiiiiiiiiiiee, 143
8.13.0. Eksenlerin Anlik Makine Koordinatlar ..............ccocooeiiiiiiiiii e, 143
8.13.1. Eksenlerin Anlik Mutlak Koordinatlar ...............oeiiiiiiiiiie e, 143
8.13.2. Eksenlerin Anlik Eklemeli Koordinatlar: ...............ccooo 143
8.13.3. Eksenlerin Anlik Hedefe Kalan Mesafe Koordinatlari...................oooovvviiinnnnnnn. 144
8.13.4. Servo Motora Gonderilen Son Pals Hedef Komutu.................viiiiiiiiiiiiinnnns 144
8.13.5. Eksenlerin Anlik Enkoder Sayici Degerleri.........ccooovviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeein, 144
8.13.6. Eksenlerin Anlik Konum Sapma Degeri.........coouvviiiiiiiiiiiieiciiiie e, 144
8.13.7. Eksenlerin Referans Alma islemi Tamamlandi Bilgisi..............c.cccccceveveuennee. 145
8.13.8. Eksenlerin Atandidi Slot (Sira) NUmarasi..........ccccceeeiiiieiiiiiiiicee e, 145
8.13.9. Eksenlerin Servo Hazir Sinyallerinin Durumu ..., 145
8.13.10. Eksenlerin Servo On Sinyallerinin DUrUMU.............covvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeee 145
8.13.11. Eksenlerin istenen Konum Araliginda BilgiSi .............cccceeeeveiieieeeciereeenas 146
8.13.12. Kesme HIZI DUIUMU .......cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee e 146
8.13.13.  SPINAIE L DUIUMU ...cottiiiiiii et e e e e s e e e e e e e ear e e e e eaeas 146
8.13.14.  SPINAIE 2 DUIUMU ...cevviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee ettt ettt ettt e e e e e eeeeees 146
8.13.15.  CNC GENEI DUIUIM ...ciiiiiiiiiiiiiee ettt a e e e 147
8.13.16. Islenen SON KOMUAT ...........c.ccuiiieeei ettt eae e 148
8.13.17. Segilen Programin Minimum Ve Maksimum Hareket Koordinatlari................ 149
8.13.18. Lazer Kesim Anlik Durum Gaostergeleri.............oouvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeee 150
8.13.19. Plazma Kesim Anlik Durum Gostergeleri.........ccooviviiiiiiiiiiiiiiieeeccieee e, 150
8.13.20. Sistemin Performans, Versiyon Ve Eklenti Bilgileri............cccccvvvviiiiiiiiiinnnnn. 151
8.14.  Telafi Ve Kaydirma Degerleri (Tool / Work Offset) ..........ccovvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnn. 151
8.14.0. Takim Boy Telafi Degerleri (Freze Modeli) ...........cccuimiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnns 152
8.14.1. Takim Cap Telafi Degerleri (Freze Modeli).............uuuimmiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnns 154
8.14.2. Takim Boy Telafi ilave Degerleri (Freze Modeli)............cccoveveeeeecereerenaneae 156
8.14.3. Takim Cap Telafi ilave Degerleri (Freze Modeli) ...........cccoveveveeeeevereeeneae 158
8.14.4. Geometri X Degerleri (Torna Modeli)...........cooovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee 160
8.14.5. Geometri Y Deg@erleri (Torna Modeli)............coovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee 161
8.14.6. Geometri Z Degerleri (Torna Modeli).........coovvvviiiiiiiiiiiiiiiiie 162
8.14.7. Geometri X ilave Degerleri (Torna Modeli) ..........cccoveueeveeveieeeeceeieieeeee, 163
8.14.8. Geometri Y ilave Degerleri (Torna Modeli) ...........ccooeevveeveeeeereceeieieeeee, 164
8.14.9. Geometri Z ilave Degerleri (Torna Modeli) ...........ccoocveeeveeeeeeeeeeeeeeeeeee, 165
8.14.10. Geometri Takim Tipi Degerleri (Torna Modeli)...........ccovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnn. 166

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.



iGINDEKILER HEC KONTROL

8.14.11. Geometri Takim Yarigap Degerleri (Torna Modeli) ..........cccooiiiiiiiiiiiiiiinannnnn. 167
8.14.12. Parga Sifiri Kaydirma Degerleri............ooovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee 168
8.14.13. Parga Boyutu DeFErleri.......cccvvuiiiiiiiiii e 170
8.14.14. Manuel Hareket Hizi SeCIM DEJEri ......ccovviviiiiiiiiiii e 170
8.14.15. Manuel Adimlama Mesafe Degerleri ..........cccccvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiee 170
8.14.16. GeGiCi OfSEt DEJEN .....cevvviiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeeee e 170
8.15. Genisletilmis Genel Amacli Kalici Kullanici Degiskenleri ...........cccoooooevviviinnnnnn.. 171
8.15.0. Standart YazIlim........e e aeane 171
8.15.1. Delik Delme Grubu AKLIf ... 172
8.15.2. Lazer Kesim Yazilimi ... 173
8.15.3. Plazma Kesim Yazilimi ... 184
8.16. G Kod igerigi / Kitiiphane / MDI Giris Kutusu Ve HMI islemleri ........................ 186
8.16.0. HMI Operatdr islemleri DeFiSKENIeri.........c..ccvieeieeceece e 186
8.16.1. MDI GG KUTUSU ... 188
8.16.2. Segili G Kod DOSYasININ IGEIFi ........c.coveveeeeeiecieieeecteceeeeeee e, 189
8.16.3.  KUIPNANE IGEMIGI ..cvveveieiceeeeece ettt 190
8.16.4. Segili G Kod DOSYasiNIN Adl ....uuueeeiiieiiiieiicis et e e e e aannes 190
8.16.5.  FTP Sunucusundan indiriimek istenen Dosya Adl............ccoeevevriceeiieineennn. 190
8.17. PaArAMEIIEIET ... 191
8.17.0.  PRMO0-PRM9: Ozel G Kod ile Alt Program Cagirma..........cc.cccveevvvveiveeeennn. 191
8.17.1.  PRM10-PRM19: Ozel M Kod ile Alt Program Cagirma..........ccccccveveviveenennn. 191
8.17.2. PRM24-PRM31: Eksenler Olgii Kalibrasyonu Carpan Degeri........................ 192
8.17.3. PRM32-PRM39: Eksenler Olgii Kalibrasyonu Bélen Degeri .......................... 192
8.17.4. PRM40-PRM47: Eksenlerin Enkoder Pals Sayilari............cccccooevieieii. 193
8.17.5. PRM48-PRM55: Eksenlerin Maksimum Rapid Hizlari (Otomatik).................. 193
8.17.6. PRM56-PRMG63: Eksenlerin Maksimum Rapid Hizlari (Jog) ...........ccceoeeee. 193
8.17.7. PRM64-PRM71: Eksenlerin Maksimum Sarsim (Jerk) Degerleri................... 194
8.17.8. PRM72-PRM79: Eksenlerin Maksimum ivme (Acc/Dec) Degeri .................... 194
8.17.9. PRM80-PRM87: Eksenlerin (+) Yon Yazilim Limitleri.............ccooooeeeee. 194
8.17.10. PRM88-PRM95: Eksenlerin (-) Yon Yazilim Limitleri..........cvvvvviiiiiiininnnnn. 195
8.17.11. PRM96-PRM103: Eksenlerin Mekanik Bosluk Telafi Degerleri...................... 195
8.17.12. PRM104-PRM111: Satir Gegislerinde izin Verilen Sapma Degerleri.............. 195
8.17.13. PRM112-PRM119: Eksenlerin -Hedef Konumda- Araligl...........ccccovvvvveeennnnn. 196
8.17.14. PRM120-PRM127: izin Verilen Maksimum Sapma Degerlefi ........................ 196
8.17.15. PRM128-PRM135: Referans Alma iglemi 1. Bolge Yonleri..............c.c..u....... 196
8.17.16. PRM136-PRM143: Referans Alma islemi 2. Blge Yonleri..............ccocu....... 196
8.17.17. PRM144-PRM151: Referans Alma islemi 1. Bélge Hizlari...............c..c..c........ 197

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. $ti. 6



ICINDEKILER

KONTROL

8.17.18.
8.17.19.
8.17.20.
8.17.21.
8.17.22.
8.17.23.
8.17.24.
8.17.25.
8.17.26.
8.17.27.
8.17.28.
8.17.29.
8.17.30.
8.17.31.
8.17.32.
8.17.33.
8.17.34.
8.17.35.
8.17.36.
8.17.37.
8.17.38.
8.17.39.
8.17.40.
8.17.41.
8.17.42.
8.17.43.
8.17.44.
8.17.45.
8.17.46.
8.17.47.
8.17.48.
8.17.49.
8.17.50.
8.17.51.
8.17.52.
8.17.53.
8.17.54.

PRM152-PRM159: Referans Alma islemi 2. Bdlge Hizlarl...............cc.c... 197
PRM160-PRM167: Referans Noktasi Kaydirma Degerleri ..................ooee. 197
PRM168-PRM175: Eksenlerin 2. Referans Konumu ............ccocoeeeveeeeeeeneeen, 198
PRM176-PRM183: Eksenlerin 3. Referans Konumu ............ccccoeeeveeeeeeeneeenn, 198
PRM184-PRM191: Eksenlerin 4. Referans KOnumu .............cccoeeeeeeeeeeeeeeeenn, 198
PRM192-PRM199: Referans Noktasi Kaynagi Secimi .............cccoeeeeeeeeeeenn. 199
PRM200-PRM207: Eksenlerin Kesim Esnasinda Maksimum ivmeleri........... 199
PRM208-PRM215: Geribesleme Kalibrasyonu Carpan Degerleri.................. 200
PRM216-PRM223: Geribesleme Kalibrasyonu Bolen Degerleri .................... 200
PRM224-PRM231: Eksenlerin 2. (+) Yon Yazilim Limitleri ................ccoeeeeee. 200
PRM232-PRM239: Eksenlerin 2. (-) Y6n Yazilim Limitleri ................ccovvvnennn. 200
PRM300: Acllista Gegerli Olacak Kesme HIZI ........ccooooevvviiiiiiiiiiiieeccciin, 201
PRM301: Maksimum Kesme HIZI..........cooooiiiiiiiiiiii e 201
PRM302: Manuel (Jog Mod) Kesme HIZI ...........cccceeeiiiiiiiiiiiiiee e, 201
PRM303: Eksenlerin Rapid %0 Oranindaki Hiz Degeri ..............cooeeeeeeeeeenn. 201
PRM304: Referanstan Once Rapid/Jog Hareket Yasaklama......................... 202
PRM305: Eksenlerin Hizlanma/Yavaslama Tipi......cc..ceevvveviiiiiiiieeeeeciiiiiinn. 202
PRM306: Yay Hareketlerinde Kordal Tolerans ............ccccoevvviiiieieeeecceevinnnnnnn. 202
PRM307: Yay Hareketlerinde Minimum Segment BoyuU...............coeeeeeeeeeennn. 202
PRM310: Kdse Doniislerinde izin Verilen Ivme ...........cocovieeiieciicecee 202
PRM311: M.P.G. HareketlerindeKi IVMe............cccccvoveiveeeieieeieeeeee e, 202
PRM312: G73 Cevriminde Geri Kagma Mesafesi...........cccccceevviiii, 203
PRM313: G83 Cevriminde Rapid Hareket Mesafesi..............ccccoeviiee. 203
PRM314: G76/G87 Geri Kagcma Ekseni Ve YONU.........ccooovvviiiieineeeeeieeiiiinnn, 203
PRM315: G74/G84 Geri Déniig Oncesi Bekleme SUresSi ..........ccoveeeveveeneenn.. 203
PRM317: M06 Komutu O9001i CagIrsin........coovveeiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 203
PRM318: O9xxx Isimli Dosyalar Gizlensin.............c.covevueeeeeeeeeeeeeeeeeaeenn, 203
PRM319: O9xxx isimli Dosyalarin Diizenleme Kilidi..............c.ccceveeeiurennnnenn. 204
PRM320: Takim Boy Telafinin Uygulanacagdi Duzlem ................ccoooeeeieeeeen. 204
PRM321: islenen Satiri Tamamlamak igin Konum KontrolQi .......................... 204
PRM322: islenen Satiri Tamamlamak igin Hiz Kontrolli.............cccceveeveenennne. 204
PRM324-PRM325: AGIK CNC MOQU .....uuiiiiiiiiiiiiiiiie e 204
PRM326-PRM327: Takim OmMUr SAYaCl.........c.ccceeuveveeiecieceeieeeeieeeee e, 205
PRM328: MSTB Komutlarinin Tamamlanma Kontroli Gecikmesi ................. 205
PRM330: Parametrelerin Olgi Birimi S€GIMIi .....c..covevveveeeeiecieeececeeeaeeee, 206
PRM331: G Kod imlecini Otomatik Olarak Basa Alma..............ccccceveuveunnne.n. 206
PRM332: Rapid Hiz Oran Birimi.........ccooooiiiiii 206

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.



iGINDEKILER HEC KONTROL

8.17.55. PRM333: FTP ile Yiiklenen Son G Kod Dosyasini Otomatik Segme.............. 207
8.17.56. PRM334: Limit Alarmlarini Otomatik Silme............ccovviiiiiiiiii e, 207
8.17.57. PRM335: G52 OfSEt MOUAU ......cevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieiieeeeeeeeee e 207
8.17.58. PRM336: Delik Grubu Ofsetlerini Aktive EtMe..........cccovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieene, 208
9.1.0. PRMS340-PRM369: Spinle 1 Parametreleri..........ccccccvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee 209
9.1.1. PRMS370-PRM399: Spindle 2 Parametreleri.........ccccccvvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee 212
9.1.2. PRM400-PRM405: Programi Ortadan Baslatma Ve Similasyon ...................... 214
9.1.3. PRMA410-PRM413: G00.1 (Ping-Pong Motion) Parametreleri.............ccccceevee.... 216
9.1.4. PRMA415-PRM417: Kalem/Kesim Bigagl KOntrolU.............ccoovvvviiiiiiiiiiiiiiiinnnnnn. 217
9.1.5. PRM420-PRM426: HMI Projelerinde 2B Takim Yolu Olusturma....................... 218
9.1.6. PRM430-PRM439: Torna Yazilimi Parametreleri..........ccccccvvvviiiiiiiiiiiiiiiiinnnnnn. 219
9.2, SiStEM Parametreleri.......ccoiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee ettt 220
9.2.0. SPRMO-SPRM7: Eksen isim Ve Tip SeGIMi.......cc.ccvvivueiieeiieiriecireeeseeeee e 220
9.2.1. SPRM8-SPRM15: Eksenlerin Bagh Oldugu Slot (Sira) Numarasi..................... 222
9.2.2. SPRM16-SPRM19: RS485 Portu Kullanim Modu Ve Ayarlari...........cccccccooee.... 223
9.2.3. SPRMZ20: Acil Stop Acildiginda Servo Hattini Yeniden Kurma Siresi............... 224
9.2.4. SPRM21: CAN BUS POrt MOAU .......cccovviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 224
9.2.5. SPRMZ22: SKIP Sinyalini Dogrudan Girise Baglama ...................ccooviiiiennne. 225
9.2.6. SPRMZ23: Spindle Analog Cikis Degerini Dogrudan Analog Cikisa Kopyalama 225
9.2.7. SPRM24-SPRM31: Eksenler icin Mutlak Calisma Modu...........cc.cccoevvvieeereennen. 226
9.2.8. SPRM32-SPRM41: Harici IO ModUll SeCimi......cccceeeeiiiiiiiiiiiiiieeeeceeeieee e, 227
9.2.9. SPRMS50: MAKINE TIPI ceeeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee ettt 227
9.2.10. SPRM56-SPRM63: DEC Sinyallerini Dogrudan Giriglere Baglama ............... 228
9.2.11. SPRM64-SPRM71: Servo Alarmlari Maskeleme................vvvviiiiiiiiiiiiiiinnnnnn. 229
9.2.12. SPRM80: Servo Alarmindan Once Bekleme SUresi .........ccccoveeveeveereecenennenn. 229
9.2.13. SPRM81: Modbus TCP Zaman ASIMI SUrESi..........cuvvuiiiiieeeiiiiiiiiiiiieeeeeeenenns 229
9.2.14. SPRM82-SPRM97: Ethernet Portu IP Ayarlar ............c.euvveeeeiiieiiiieiiiiiiiinnnnns 230
9.2.15. SPRM100-SPRM149: Kinematik Parametreleri..............ccccvvvvvviiiiineiinnnninnnnns 231
9.2.16. SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri...............vuvvvieiiiviiiiiiiiiiiiinnnns 232
9.3.  Yorumlayicidan Alt Programa Gonderilen Bilgiler.............cooovvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnn, 247
9.3.0. Yorumlayicidan Alt Programa Gonderilen Komut Degerleri ...........cccovvvvveveene... 247
9.3.1. Yorumlayicidan Alt Programa Gonderilen Komut Bitleri..............cccccvvviiiinnnn. 248
9.3.2.  Yaridan Baglatma Alt Programina Génderilen Degerler (O9009) ...................... 249
10. ALARM LIiSTESIi VE SORUN GIDERME .................... 250
10.1. ALBIMN LSS ..t e ettt e e e e e e e e e e aaaaaane 250
11. ANA YAZILIMI GUNCELLEME iSLEMI ...................... 267

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. $ti. 8



HEIC]KONTROL

12. SERVO SURUCU AYARLARI.........cc.ccoveviieirinenne, 268
12.1. Panasonic Minas A6 Servo (EtherCAT) .......uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeees 268
12.2. INVT SV-DA Servo (EtherCAT) ..ot 269
12.3. Delta ASD-A2 Servo (EtNEIrCAT) ...uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie e 270
12.4. Inovance SV660N Servo (EtherCAT) .......uuuuuiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeenieneees 270

9 HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.
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1. EMNIYET UYARILARI

Bu bdlimde, CNC Unitelerin kullanimina iliskin emniyet dnlemleri agiklanmistir. Bir CNC
Unitenin kullanildigi makinelerin emniyetli bir sekilde ¢alismalarini saglamak i¢in bu 6nlemlerin
kullanicilar tarafindan alinmasi gereklidir.

CNC Unitelerin kullanildidi makinelerin bakimini yapmak cesitli tehlikeler igerir. Bu
makinelerin bakimi yalnizca nitelikli teknisyenler tarafindan yapilmalidir.

Kullanicilarin makine Ureticisi tarafindan hazirlanan emniyet kurallarini, okumus, anlamis
ve bu kurallara uymasi gerekmektedir.

Bu bdlimde makine kurulum ekibi ve son kullaniciyl koruma ve makinenin zarar
gOrmesini engellemek igin gerekli dnlemler anlatilmistir. Latfen tim énlemleri uygulayiniz.

ya da kurulum/bakim ekibinin yaralanmasina ve/veya donanimin zarar gérmesine neden

Gerekli emniyet tedbirleri alinmadidi ve/veya onaylanmayan bir islem uygulandiginda kullanici
olacak kazalar meydana gelebilir.

1.  Koruyucu Kapak

Makine koruyucu kapak olmadan kullaniimamalidir. Bu kapagin kapali oldugunu kontrol eden
emniyet sensérii baglanmalidir. Gerekli durumlarda isik bariyeri ile makine ¢alismasi
durdurulmalidir. Koruyucu kapadin olmadigi ya da agik halde islem yapilirsa islenen parga,
bu parcadan kopan talas ya da takim ucu vb. bir makine pargasi firlayabilir. Cok ciddi
yaralanmalara sebep olabilir.

yaralanmasina sebep olabilir. Makinenin ¢alismasini kontrol ederken giysinizin makinenin
parcalarina takilmamasi icin makineden olabildigince uzak durunuz.

Bakim ya da ariza giderme sirecinde koruyucu kapak ¢ikarildiginda makineyi parga
baglamadan test ediniz. Makineyi test ederken olabildigince emniyetli bir yerde durunuz.

1
n Koruyucu kapak ¢ikarildiginda kullanicinin giysisi is miline veya baska pargalara takilarak

1.2. Makine Ana Salteri
“I Makinenin bir pargasi degistirilecekse mutlaka ana gli¢ salteri kapatiimalidir.

Makine kurulum ve/veya tesleri, bakim, ariza giderimi gibi durumlarda ana gli¢ salteri
kapatilmalidir. Ana gli¢ salteri agikken kesinlikle makinenin igine girilmemeli (istiine
ctkilmamalidir. Elektrik tesisatinda degisiklik yapiimamalidir. Cok ciddi yaralanmalara sebep
olabilir.

CNC makinelerde kullanilan panolarda yiiksek gerilim olan bélgeler bulunur. Bu béliimlere
kesinlikle dokunmayiniz. Bu bélgeler makine (reticisi tarafindan belirtiimelidir.

CNC makinelerde kullanilan panolarda keskin kbseler bulanabilir. Bu béliimde calisirken
dikkatli olunuz.
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1.3. Otomatik Calisma

Makinenin tamamen ¢alisir durumda oldugunu kontrol etmeden kesinlikle otomatik parga
islemine baslamayiniz. Parga (retimine baslamadan énce galigtirilacak programi takimlar
olmadan ve parga baglanmadan bosta test edininiz. Dogru sonuglari verdiginden emin
olduktan sonra (retime baslayiniz.Makinenin olmasi gerektigi gibi ¢alismasi
dogrulanmadiginda makinenin beklenmedik bir sekilde davranmasiyla sonuglanarak is
parcasina ve/veya makineye zarar verebilir veya kullanicinin yaralanmasina sebep olabilir.

Belirtilen ilerleme hizinin amaglanan islem igin uygun oldugundan emin olunuz. Genellikle, her
makine igin izin verilen bir maksimum ilerleme hizi vardir. Uygun ilerleme hizi, amaglanan
isleme gére dedgisir. izin verilen maksimum ilerleme hizini belirtmek igin makine (ireticisi
tarafindan hazirlanan kilavuza basvurunuz. Makinenin dogru hizdan farkl bir hizda
calistirilmasi makinenin beklenmedik bir sekilde davranmasiyla sonuglanarak is pargasina
ve/veya makineye zarar verebilir veya kullanicinin yaralanmasina sebep olabilir.

Takim telafi ve parga sifiri degerlerinin dogru sekilde girildiginden ve segimlerinin dogru
sekilde yapildigindan emin olunuz. Yanlhsg takim telafi degerlerinin ya da parca sifiri
degerlerinin girilmesi, bu komutlar igin dogru sec¢imlerin yapiimamasi: makinenin beklenmedik
bir sekilde davranmasiyla sonuglanarak is parcasina ve/veya makineye zarar verebilir veya
kullanicinin yaralanmasina sebep olabilir.

11
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Otomatik Calisma

HEIC]KONTROL

2. OZELLIKLER

Fonksiyon

Aciklama

Kontrol edilebilen eksenler

8 eksen simultane. Kapali ¢evrim kontrol.
Ethernet tabanli RTEX ya da EtherCAT
haberlesme.

Eksen isimleri X,Y,Z,A,B,C,U,V,W,E olarak
parametrelerden ayarlanabilir.

Her eksen lineer/doner tip olarak segilebilir.
Her eksen “eksen modu”/’spindle modu”
arasinda gegis yapabilir.

Eksenlerin pozisyon guncelleme suresi 1ms
ya da 2ms’dir.

On satir okuyarak 3. Dereceden hareket
profili olugturma.

Eksenler i¢gin minimum hassasiyet

0.0001mm / 0.0001 in¢

Hareket kontrol modlari

RAPID, lineer interpolasyon, dairesel
interpolasyon

Eksenlerin maksimum hareket hizlari

100,000 mm/dak

Maksimum kesme hizi

100,000 mm/dak

Eksen bosluk alma fonksiyonu

Var

Dahili PLC

Var

20 KByte program hafizasi

1 KByte kullanici genel amagli bit/word
48 Timer

48 Counter

200 word uzunlugunda kalici hafiza

Dahili dijital girig

20 adet opto izole 24V DC PNP/NPN

Dahili dijital gikis

16 adet opto izole 24V DC NPN (maks.
50mA)

Dahili analog ¢ikis

1 adet 12 bit +/-10V bipolar.

Harici M.P.G. portu

Var. 6 adet eksen secim girisi, 3 adet adim
secim girisi ve 1 adet acil stop girisi. Tum
girisler 24V DC PNP/NPN. 1 Adet 5V A/B
M.p.g. sayici girisi.

Spindle enkoder baglanti girisi

Var. 4MHz sayici hizi. 5V A,B,Z line driver
giris. Bu hatlarin koptugunu algilar.

Dahili program hafizasi

32GByte mikro SD.

Harici program aktarimi

USB flash disk ile program aktarilabilir.
Dahili FTP client 6zelligi ile Ethernet
Uzerinden program aktarilabilir.

Dahili FTP host 6zelligi ile Ethernet
Uzerinden program aktarilabilir.

Kiitiiphane

09000~09999 arasi alt program isimleri
kullanilabilir.

Alfaniimerik dosya isimleri kullanilabilir.
Dosya ismi maksimum 32 karakter olmalidir.
Satir olugturma, silme, araya ekleme.
Satir ici silme, diizenleme, araya ekleme.
09xxxx.cnc programlarinin
diizenlenmesi/silinmesini yasaklama
secenegi.

KEY fonksiyonu ile operatdriin programlari
dizenleme/silmesini yasaklama.

.nc, .cnc, .tap dosya uzanti destegi.

Calisma modlar

MDI
EDIT
AUTO
JOG
M.P.G.
HOME

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. $ti.
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OZELLIKLER
Otomatik Calisma

Fonksiyon

Aciklama

Makro programlama

Var. G65 Lxx komutu ile programlanabilir
makrolar.

Ayrica yazim kolayligi icin #A = #B + 2 gibi
komutlar dogrudan yazilabilir.

10 adet 6zel G kod tanimlanarak bu G kodu
islendiginde ilgili alt programa ydnlendirme
yapilabilir.

10 adet 6zel M kod tanimlanarak bu M kodu
islendiginde ilgili alt programa ydnlendirme
yaplilabilir.

Spindle kontrol

4 vites destegi.

Manuel vites degistirme secenegi.

Otomatik vites degistirme segenegi.

Tuam viteslerin hiz araligi ve analog gikis
komutu parametreler ile ayarlanabilir.
SLOW fonksiyonu ile spindle parametre ile
belirtilen bir hiza digurulebilir.

SPOS fonksiyonu ile spindle parametre ile
ayarlanan agida durdurulabilir(Oryantasyon)

Takim kontrol

Otomatik takim degistirme destegi
Maks. 255 adet takim ¢agirma.

MO06 komutunu dogrudan O9001.cnc
programi ile iliskilendirerek A.T.C.
fonksiyonu.

Kullanici (M) fonksiyonlari

255 adet programlanabilir kullanici
fonksiyonlari.

Standart disindaki tim M kodlari PLC’ye
yonlendirilir ve bu sekilde her bir M kodu
kullanici tarafindan istege 6zel hale
getirilebilir.

Telafi komutlan

G43,G44,G49 ile takim boy telafi
50 adet takim boy ve boy ilave telafi
parametresi.

Windows tabanh kullanim

Windows 10 isletim sistemi ile galigir.

HSC Studio ile parametre, sistem
parametrelerini degistirme, ladder
programlama ve araylz tasarimi gibi tim
islemler tek bir noktadan yapilabilir.

10’a kadar kullanici arayuzu igin dil destegi.
3B takim yolu grafigi olusturma

.STL dosyasi yardimi ile islenecek parganin
3 boyutlu goérintisini gésterme

HMI ile kullanim

7" ile 21.5” arasinda HMI segilebilir.
Sezgisel menu tasarimi ile kolay kullanim.
Coklu dil destegi.

Tiim igerik Tiirkge ve Ingilizce olarak 2 dilde
hazirlanmigtir. Kullanici diller arasinda gecis
yapabilir. Yeni diller eklenebilir.

Alarm

Sistemin kendi alarmlari diginda 32 PLC
tetiklemeli alarm, 16 makro tetiklemeli alarm
kullanici tarafindan programlanabilir. Bu
alarm agiklamalari kullanici tarafindan
secilebilir.

Operator fonksiyonlar

SBK, MLK, DRN, BDT

MPG RUN :M.P.G. ile program kontrol(.
MSIM : M kodlarini atlama 6zelligi

Eksenleri bulunduklari noktada otomatik
sifirlama

Eksenlerin bulunduklari noktanin yarisinda
otomatik sifirlama.

Acil Stop/Reset/Enerji kesilmesi durumunda
kaldigi satiri hafizaya alir. Operatér bu
satirdan tekrar devam edebilir.

13
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Otomatik Calisma

KONTROL

HEC

Fonksiyon Aciklama
e G kod dosyalari ileri/geri yonde takim yolunu
takip ederek simule edilebilir.
PULSERS-ECAT PULSERS3-RTEX PULSERS3-PLSE
Hafiza 32 Gbyte Mikro SD Hafiza | 32 Gbyte Mikro SD Hafiza 32 Gbyte Mikro SD Hafiza

Karti

Karti

Karti

Besleme | 24V DC 500 mA 24V DC 500 mA 24V DC 500 mA
Girigler 20 Adet Dijital (PNP/NPN) | 20 Adet Dijital (PNP/NPN) 20 Adet Dijital (PNP/NPN)
1 Adet 100 Khz EI Carki 1 Adet 100 Khz EI Carki 1 Adet 100 Khz EI Carki
Cikiglar 16 Adet 50 mA NPN Dijital | 16 Adet 50 mA NPN Dijital 16 Adet 50 mA NPN Dijital
Cikis Cikis Cikis
1 Adet 12 Bit +/-10V 1 Adet 12 Bit +/-10V Bipolar | 1 Adet 12 Bit +/-10V Bipolar
Bipolar Analog Cikis Analog Cikis (Spindle Hiz Analog Cikis (Spindle Hiz
(Spindle Hiz Bidirimi) Bidirimi) Bidirimi)
Servo 1 Adet EtherCAT 1 Adet RTEX (Realtime 4 Adet Line Driver Pals
Kontrol Haberlesme Portu Express) Haberlesme Portu | Cikis Soketi
Haberles | 1 Adet Ethernet 1 Adet Ethernet MODBUS- | 1 Adet Ethernet MODBUS-
me MODBUS-TCP/IP TCP/IP TCP/IP
1 Adet CAN BUS (Harici 1 Adet CAN BUS (Harici 1 Adet CAN BUS (Harici
Genigleme Moddilleri) Genigleme Modulleri) Genigsleme Modulleri)
1 Adet RS-485 Modbus 1 Adet RS-485 Modbus 1 Adet RS-485 Modbus
(MP-1 Makine Paneli) (MP-1 Makine Paneli) (MP-1 Makine Paneli)
Encoder 1 Adet Line Driver 1 Adet Line Driver Encoder | Yok

Encoder Girisi (Spindle
Geri Besleme)

Girigi (Spindle Geri
Besleme)

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. $ti.
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URUNUN BOYUTLARI
Otomatik Calisma

3. URUNUN BOYUTLARI
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112 mm

€ | Pulser3 CNC kontrol (initesini monte etmek igin M4 civata kullaniniz.
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Otomatk Galisma HEIC]KONTROL
4. KONNEKTOR ACIKLAMALARI
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PULSER3-ECAT PULSER3-RTEX

(Onden bakig)

PULSER3-PLSE

U

(Ustten bakig)
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KONNEKTOR AGIKLAMALARI

Otomatik Calisma

Konnektor PULSERS3-ECAT PULSER3-RTEX PULSER3-PLSE
CN-1 Besleme 24V DC Besleme 24V DC Besleme 24V DC
CN-2 CAN-BUS Haberlesme | CAN-BUS Haberlesme CAN-BUS Haberlesme
CN-3 RS-485 Haberlesme RS-485 Haberlesme RS-485 Haberlesme
CN-4 Ethernet Modbus TCP- | Ethernet Modbus TCP- | Ethernet Modbus TCP-IP

IP IP

CN-5 Yok Rtex TX Yok

CN-6 EtherCAT Rtex RX Yok

CN-7 Analog Cikis Analog Cikis Analog Cikis
CN-8 Dijital Giris/D. Cikis Dijital Giris/D. Cikis Dijital Giris/D. Cikig
CN-9 Spindle Encoder Spindle Encoder Yok

CN-10 Harici El Carki Harici El Carki Harici El Carki
CN-X Yok Yok X Eksen Pals Cikis
CN-Y Yok Yok Y Eksen Pals Cikis
CN-Z Yok Yok Z Eksen Pals Cikis
CN-A Yok Yok 4. Eksen Pals Cikis

17
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Giig Konnektsri (CN-1) HEIC]KONTROL

4.1. Gug Konnektorii (CN-1)

. Pulser 3 CNC Kontrolct’yl 24V DC Beslemeye sekildeki gibi baglayiniz.
o Pulser 3 CNC KontrolcU’'yl topraklama terminaline bagli bir topraklama
iletkeni ile her zaman topraklanmalidir.

° Not: CN-1 Konnektoru igin sikma torku 0,5-0,6 Nm’ dir.

4.2. CAN BUS Konnektoriu (CN-2)

s s[e[7e e Harici genisleme modullerinin haberlesmesinde kullanilir.
e CAN BUS Baglantisinda CAT6 kablo kullanmaya 6zen g&steriniz.

GMND 180 | w

CAN H| —
CAN_L| ra

CAN BUS

4.3. RS-485 MODBUS RTU Konnektori (CN-3)

12[af4]s][sl7][a] @ RS-485 : MP1 Makine paneli haberlesmesinde kullanilir.
82z Varsayilan port ayarlari asagidaki gibidir.
N ° Baudrate: 19200 Data Lenght: 8
RS 485 Parity: None Stop Bit: 1
. RS-485 Baglantisinda CAT6 kablo kullanmaya 6zen
gOsteriniz.

4.4. Ethernet Modbus TCP/IP Konnektorii (CN-4)

Ethernet portu HMI ve PC haberlesmesinde kullanilir.
Varsayilan Ethernet port ayarlari:

ETHERNET

Device ID: 1

o |P Adress: 192.168.1.100

e Gateway: 192.168.1.1

e Subnet Mask: 255.255.255.0

e Port: 502

e Ethernet Baglantisinda CAT6 kablo kullanmaya 6zen gdsteriniz.
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HEEC]KONTROL PULSERS-RTEX Konnektorleri (CN-5 ve CN-6)

4.5. PULSER3-RTEX Konnektorleri (CN-5 ve CN-6)

¢ Rtex (Realtime Express) Panasonic servo suricllerle haberlesmede kullanilir.
e Destekledigi strtculler: Panasonic A5N / A6N
e Haberlesme kablosu: STP Kablo (Kategori 5e veya Ust()

o fpoanganianniodgIon

4.6. PULSER3-ECAT Konnektbrii (CN-6)

e EtherCAT haberlesme gesitli servo surticilerle haberlesmede kullanilir.
o Destekledigi striculler: Panasonic A6B, AGBL, ASMB
o Haberlesme kablosu: STP Kablo (Kategori 5e veya Ustl)

ol
o
=]
O
=1
[+

LRUTCRNTURTTISITNTRT (L i)
]
[A==r| o

> -!l‘v?- i
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PULSER3-PLSE Eksen Baglanti Konnektorleri (CN-X~CN-A)

HEC

KONTROL

4.7.
PULSER
_— PULSER3-PLSE
LA A

® CN-X
_EPULSB

PULSER3-PLSE Eksen Baglanti Konnektorleri (CN-X~CN-A)

________________ BLENDAJ ...

1
PULSE- 2
X DIR+ 3
]
g 5 EDIR- 4
> {READY 5
ouT- 9

e
ofo )

x| ON-E 5
’ )<ON-C 7

________________ e

i Lo
: OUT+ 8
ikex cN-s
t §§ oUT+ 7
o out-| 8
Er——FE
PULSER
—_— — PULSER3-PLSE j
@ CN-Y
EPULSE* 1
PULSE- 2
ﬁ > DIR+ 3
5| | & Eom.
= é’ 3.3y 4
R
gﬁ@ﬁ > READY 5
E ouT- 9
% oNE | 6
AR )
M {on-c 7
3 ouT+ 8
Hiey CN-8
ﬁ ouT+| 7
o out-| 8
[ I —  —

PANASONIC
CN-X4
50 |FaG
44 |PULSH1
45 |PULSH2
46 |SIGNH1
47 |SIGNH2
35 [S-RDY+
34 |S-RDY-
25 |GND
29 |SRV-ON
7 COM+

PANASONIC
CN-X2

FG

20 |PULSH1
21 |PuLSH2
22 | SIGNH1
23 | SIGNH2
10 |[SRDY
11 |com-

2 |SRV-ON
1 COoM+
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KONNEKTOR AGIKLAMALARI
HEIC]KONTROL Analog Cikis Konnektori (CN-7)

4.8. Analog Cikis Konnektorii (CN-7)

e Analog Cikis: 0-10V 20 mA Bipolar
e Analog ¢ikis voltaji spindle S Komutuna gére oranlanir. Maksimum devir se¢imi spindle
parametrelerinden yapmaniz gerekmektedir.

SPINDLE DRIVER CN-7
AIN i A (M) [ = +/-10V
oV {} H 1D = ov
GND e = w= 1) _= GND

J

4.9. Dijital Giris / Cikis Konnektoriu (CN-8)

[DIJITAL GIRISLER | IDIJITAL CIKISLAR |

B A
I ) o o——x0 )20 = = | 20 {0 }—c _Jo— | )
| ) —o"o——x1 )19 = = § 1901 }—__Jo— | )
l ) o o—2 )18 = = j18[F2}—_ _Jo— | )
( ) o o——G )17 = = | 173 —___Jo—| | ]
| ) o o—xa )16 = = | 16 (Y2 }—___Jo— | )
| ) o o——— )15 = = | 15 ¥ }—a_Jo— | )
| ) o o—x6 )14 = = | 14 [FE ) —c Jo— | )
| ) F—oo————x7 )13} = = | 13T }——_Jo— | ]
I ) o o6 )12 = = | 1278 —c_ Jo—{ | ]
( ) o o———— )11 = & " 11 ¥ o] | )
( ) o o——x10) 10 = = _ 10— _Jo— | )
| ) o o————x1)9 | = = | o o _Jo— | )
| ) o o—xi2)8 | = = |8 FIZ—__Jo— | ]
[ ) o o———x13)7 | = = |7 —c_Jo— | )
( ) o o—xia)6 | = = |6 (¥ia P l ]
| ) o o——x15)5 | = = |5 TB}—a_Jo— [ )
( ) Q/C @4 s = |4 [oUTH —— ( ]
( J—0/3 . EN 1 )
( ) o—x18)2 | = = |2 [com— ( )
| ) o o————x19)1 | == |1 @ [ |
........ . B A
i3 —

o Dijital girigsler AC’ dir. PNP/NPN segimini IN COM (Pin A2) terminaline verdiginiz (+/-)
gerilim belirler. IN COM baglantisi CN-10 Konnektoriinde bulunan X20-X29 girislerininde
PNP/NPN secimini degigtirir.

o Dijital ¢cikiglar: NPN 50 mA glclndedir. Daha ylksek akimlar igin réle kullaniniz.
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KONNEKTOR AGIKLAMALARI
TB-1H40 Dijital Giris/Cikis Terminali HEC Kl]NTRI]I.

4.10. TB-1H40 Dijital Girig/Cikig Terminali

CN-8 i
( DIGITAL INPUTSxo) § r 5] %-(DIGITAL OUTPUTS)
Yo
C XD=—t=r—0|
( D———0| E@':g; ;
C E) o =0 -3 )
¢ T—0l 5l @ )
xsi = 0| O—(¥5 )
C X————0 = )
C XT)_-T%_@ —(7 D)
( X=—t—r———0 |
( x@—%ﬂ o 2
C X10) —_—0 | = )
C Xi1) 0| O=—(Y11 )
C X12) ﬁ‘mz )
( X1®__'?r_-@ JO+—(Y13 )
C XM)__@_@%—(W 2 )
¢ x15)——ﬁ IEE_ 15 D)
( X16) . =0 B )
C xr?—g—-@— ' I o )
C = @E@—GNPUT COM )
( =0 o @ >
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KONNEKTOR AGIKLAMALARI

HEC K[INTRI]L Spindle Encoder Konnektori (CN-9)

4.11. Spindle Encoder Konnektori (CN-9)
e Spindle encoder M19 (Oryantasyon) isleminde kullanilir.

(A A1)
%” “%gg
] (D) | @0
A 5| Q¢
o) u3| JoP
ey U%\_}

o

4.12. Harici El Carki (M.P.G.) Konnektorii (CN-10)

[ CN-8 D-Sub 15 Pin

o o (T )(X20-X Eksen Segmi
o~ o {2 )(X21- Y Eksen Segimi
o o (3 )[X22-Z Eksen Segimi
o o (& )(X23- 4 Eksen Secimi
o~ 0——5_)X24-X1 Oran

o o (6 )(X25 X710 Oran

o~ o——{7__)[(X26- X100 Oran
olo (8 )[X27- Acil Stop

{8 J(ENDA

oo {10_)(X28-5. Eksen Secimi
(11 (ANDB

o o {12 )(X29- 6. Eksen Secimi
(13 )J+5V

(14 oV

(15 )(*2av

S [ U U NS B SN ) G ) G ) G L G ) SN ) GHE ) GH ) S | S ) S5 | ——
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Menduler

KONTROL

5. HSC STUDIO

5.1.

Mendiiler

Gorsel

Aciklama

Yeni bir proje olusturur

Var olan bir projeyi agar

Projeyi diske kaydeder

Projeyi farkh bir isimle diske kaydeder

Yapilan son degisikligi geri alir

Yapilan son degisiklidi ileri alir

Secili nesneyi keser

Secili nesneyi kopyalar

Kesilen/kopyalanan nesneyi yapistirir

Secili nesneyi siler

Ladder programlarinin iginde arama yapar

Degisken listesini acar

Ladder programina ¢izgi ekler

Ladder programina dik gizgi ekler/siler

Ladder programina kontak komutu ekler

Ladder programina bobin komutu ekler

Ladder programina fonksiyon komutu ekler

Ladder programina agiklama satiri ekler

Arkasina sikigtir

&\ &| |08 =|—| | |[D] Y| X |2 ) 8<|A|\5| %|E| ¥ o

Oniine sikigtir

=] Segili ladder satirini sil
2 Ladder programlarini derle
*¥ Connect Pulser’a baglan

"? Disconnect

Pulser ile baglantiyi kes

2% Download PLC

Ladder programlarini Pulser’a yikle

Ladder online izlemeyi a¢

3[8]

Ladder online izlemeyi kapat
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Gorsel Aciklama

Cihazlara baglanmadan arayiz similasyonunu baslatir

Cihazlara baglanarak arayliz similasyonunu baslatir

HSC Studio’yu ¢alisma moduna alir

HMI tasarimi: Segim modu

HMI tasarimi: Yeni bir yazi nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir dikddértgen nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir bit kontrol nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir fonksiyon butonu nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir word indicator nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir word buton nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir sayisal gosterge/giris nesnesi olusturur

B 6E=3603>d

HMI tasarimi: Yeni bir karakter gosterge/giris nesnesi olusturur

=
m
(y]

HMI tasarimi: Yeni bir ilerleme gubugu nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir kaydirma ¢ubugu nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir liste nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir grafik gésterge nesnesi olusturur

HMI tasarimi: Yeni bir alarm listesi nesnesi olusturur

Segili HMI nesnesini en 6ne tasir

Secili HMI nesnesini an geriye tasir

Joea|-<s A

=
'

Dil segimi

S0 - Durum segimi

Secili nesnenin, segili durumundaki tim 6zellikleri diger durumlara kopyalar

&)
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5.2. Dahili PLC Komutlari

5.2.0. Kontak komutlari

Komut Aciklama Gorsel
LD Mantik sonug bitini, OP1 biti ile lojik ve iglemine sokar ve ?
mantik sonug biti olarak saklar —_—]
Parametreler
OP1 Kontrol edilecek bit bool
OoP2 - -
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
LD.N Mantik sonug bitini, OP1 bitinin terslenmis durumu ile lojik ? |
ve islemine sokar ve mantik sonug biti olarak saklar — / —
Parametreler
OP1 Kontrol edilecek bit bool
OP2 - -
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
LD.RE |Mantik sonug bitini, OP1 bitinin yikselen kenari ile lojik ve ?
islemine sokar ve mantik sonug biti olarak saklar —P
Parametreler
OP1 Kontrol edilecek bit bool
OoP2 - -
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
LD.FE Mantik sonug bitini, OP1 bitinin diisen kenari ile lojik ve ? |
islemine sokar ve mantik sonug biti olarak saklar ——|N ;
Parametreler
OP1 Kontrol edilecek bit bool
OoP2 - -
OP3 - -
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HSC STUDIO
Bobin Komutlari

5.2.1. Bobin Komutlari

Komut Aciklama Gorsel
ST Mantik sonug bitini OP1’e kopyalar. [ ? ]
Parametreler
OP1 Mantik sonug bitinin kopyalanacagi bitin adresi bool
OoP2 - -
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
ST.N Mantik sonug bitini tersleyerek OP1’e kopyalar. : ? ]
R
Parametreler
OP1 Mantik sonug bitinin kopyalanacagi bitin adresi bool
OoP2 - -
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
SET Mantik sonug biti “1” ise OP1 bitini “1” yapar [ ? ]
—|5
Parametreler
OP1 Set edilecek (“1” yapilacak) bitin adresi bool
OoP2 - -
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
RESET Mantik sonug biti “1” ise OP1 bitini “0” yapar : ? |
—IR
Parametreler
OP1 Reset edilecek (“0” yapilacak) bitin adresi bool
OoP2 - -
OP3 - -
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5.2.2. Karsgilagtirma Komutlari (16 bit)

Komut Aciklama Gorsel
EQ OP1 ile OP2’nin birbirine esit oldugunu kontrol eder ot |
- EQ== —
oP2
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int16/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int16/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
NE OP1 ile OP2'nin birbirine esit olmadigini kontrol eder ort |
— NE == -
oP2
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int16/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int16/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
GT OP1 degerinin OP2 degerinden blyik oldugunu kontrol or1 |
= GT = -
eder e
Parametreler
OP1 Karslilastirma islemi icin 1. deger Int16/Sabit
OoP2 Karslilastirma islemi icin 2. deger Int16/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
GE OP1 degerinin OP2 degerinden blyuk ya da esit oldugunu or1 |
- GE== -~
kontrol eder o
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int16/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int16/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
LT OP1 degerinin OP2 degerinden kiigik oldugunu kontrol o1 |
eder - Usor
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int16/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int16/Sabit
OP3 - -
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HEC K[INTRI]L Karsilastirma Komutlari (32 bit)

Komut Aciklama Gorsel
LE OP1 degerinin OP2 degerinden kii¢ik ya da esit oldugunu or1 |
— LE== -
kontrol eder o
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int16/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int16/Sabit
OP3 - -

5.2.3. Kargilagtirma Komutlari (32 bit)

Komut Aciklama Gorsel
EQ.D OP1 ile OP2'nin birbirine esit oldugunu kontrol eder or1 |
- EQD=-- —
oP2
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int32/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
NE.D OP1 ile OP2'nin birbirine esit olmadigini kontrol eder o1 |
— NE.D<== _—

op2

Parametreler

OP1 Karslilastirma islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OoP2 Karslilastirma islemi icin 2. deger Int32/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
GT.D OP1 degerinin OP2 degerinden buyuk oldugunu kontrol ort |
- GID>
eder it
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int32/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
GE.D OP1 degerinin OP2 degerinden blylk ya da esit oldugunu o1 |
— GE.D== —
kontrol eder o
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int32/Sabit
OP3 - -
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Komut Aciklama Gorsel
LT.D OP1 degerinin OP2 degerinden kiig¢lk oldugunu kontrol ort |
eder = b=
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int32/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
LE.D OP1 degerinin OP2 degerinden kiglk ya da esit oldugunu o |
kontrol eder - LEDs -
Parametreler
OP1 Karsilastirma islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OoP2 Karsilastirma islemi icin 2. deger Int32/Sabit
OP3 - -
5.2.4. Matematiksel islem Komutlari (16 bit)
Komut Aciklama Gorsel
ADD OP2 degeri ile OP3 degerini toplar ve OP1’e yukler DD oen
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OoP2 Toplama iglemi icin 1. deger Int16/Sabit
OP3 Toplama iglemi icin 2. deger Int16/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
SUB OP2 degerinden OP3 degerini ¢ikarir ve OP1’e yukler ~suB omt
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OP2 Cikarma islemi icin 1. deger Int16/Sabit
OP3 Cikarma islemi icin 2. deger Int16/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
MUL OP2 degeri ile OP3 degerini garpar ve OP1’e ylkler UL opr
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OoP2 Carpma islemi igin 1. deger Int16/Sabit
OP3 Carpma islemi igin 2. deger Int16/Sabit
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HEC KONTROL Matematiksel islem Komutlari (32 bit)

Komut Aciklama Gorsel

DIV OP2 degerini OP3 degerine bdler ve OP1’e ylikler ow or

Parametreler

OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OoP2 Bolme islemi icin 1. deger Int16/Sabit
OP3 Bolme islemi icin 2. deger Int16/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
MOD OP2 degerini OP3 degerine boler ve bélme isleminden MOD or1

oP2 OF3

kalani OP1’e yukler

Parametreler

OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16

oP2 Mod iglemi icin 1. deger Int16/Sabit

OP3 Mod islemi icin 2. deger Int16/Sabit
Komut Aciklama Gorsel

MOV OP2 degerini OP1’e yikler ~mov or1

Parametreler

OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OoP2 Yikleme islemi icin kaynak deger Int16/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
ABS OP2 degerinin mutlak degerini alir ve OP1’e yiikler _ABS or1
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OP2 Mutlak deger islemi icin kaynak deger Int16/Sabit
OP3 - -

5.2.5. Matematiksel islem Komutlari (32 bit)

Komut Aciklama Gorsel
ADD.D OP2 degeri ile OP3 degerini toplar ve OP1’e yukler ~ ADDD o1
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int32
OoP2 Toplama islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OP3 Toplama iglemi icin 2. deger Int32/Sabit
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Komut Aciklama Gorsel
SUB.D OP2 degerinden OP3 degerini ¢ikarir ve OP1’e yukler _suB.D or1
. Parametreler
OP1 Islem sonucunun atanacagi degisken Int32
OoP2 Cikarma islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OP3 Cikarma islemi icin 2. deger Int32/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
MUL.D OP2 degeri ile OP3 degerini ¢arpar ve OP1’e ylkler _ muLD or1
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int32
OoP2 Carpma islemi icin 1. deger Int32/Sabit
OP3 Carpma islemi icin 2. deger Int32/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
DIV.D OP2 degerini OP3 degerine bdler ve OP1’e yikler DD
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int32
OoP2 Bolme iglemi igin 1. deger Int32/Sabit
OP3 Bélme islemi igin 2. deger Int32/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
MOD.D OP2 degerini OP3 degerine boler ve bélme isleminden _ MoD.D or1
kalani OP1’e yikler o2 o
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int32
OoP2 Mod islemi icin 1. deder Int32/Sabit
OP3 Mod islemi icin 2. deder Int32/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
MOV.D OP2 degerini OP1’e yukler MoV or
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int32
OoP2 Yikleme iglemi igin kaynak deger Int32/Sabit
OP3 - -
Komut Aciklama Gorsel
ABS.D OP2 degerinin mutlak degerini alir ve OP1’e yukler _ aBSD o1
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int32
OoP2 Mutlak deger islemi icin kaynak deger Int32/Sabit
OP3 - -
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5.2.6. Mantiksal islem Komutlari

Komut Aciklama Gorsel

WAND OP2 degeri ile OP3 degerini mantiksal ve islemine sokar _ WaND o1
ve OP1’e yukler i il

Parametreler

OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16

OoP2 Mantiksal ve islemi icin 1. deger Int16/Sabit

OP3 Mantiksal ve iglemi icin 2. deg@er Int16/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
WOR OP2 degeri ile OP3 degerini mantiksal veya islemine _ WoR or1

oPz oP3

sokar ve OP1’e yukler

Parametreler

OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16

OoP2 Mantiksal veya islemi igin 1. deger Int16/Sabit

OP3 Mantiksal veya islemi icin 2. deger Int16/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
WXOR | OP2 degeri ile OP3 degerini mantiksal 6zel veya islemine WXOR om1

~ or2 oP3

sokar ve OP1’e yukler

Parametreler

OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OoP2 Mantiksal 6zel veya islemi igin 1. deger Int16/Sabit
OP3 Mantiksal 6zel veya islemi igin 2. deger Int16/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
SHL OP2 degeri ile OP3 degeri kadar sola kaydirir ve OP1’e SHL
yiikler ] -
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OoP2 Kaydirma islemi icin kaynak deger Int16/Sabit
OP3 Kaydirma islemi igin bit sayisi Sabit
Komut Aciklama Gorsel
SHR OP2 degeri ile OP3 degeri kadar saga kaydirir ve OP1’e SHR or1
yiikler | =
Parametreler
OP1 islem sonucunun atanacagi degisken Int16
OoP2 Kaydirma islemi icin kaynak deger Int16/Sabit
OP3 Kaydirma islemi igin bit sayisi Sabit
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5.2.7. Zamanlayici (Timer) Komutlar

Komut Aciklama Gorsel
TMR OP2 ile belirtilen deger kadar zaman sayar ve hedef TR T
degere ulasildiginda OP1 ile belirtilen Txx bitini “1” yapar. e
Parametreler
OP1 Timer numarasi (Max. 48) Txx
OoP2 Zaman degeri (1 = 100ms, 10 = 1s) Int16/Sabit
OP3 - -
5.2.8. Sayici (Counter) Komutlari
Komut Aciklama Gorsel
CTR Her mantik sonug bitinin yikselen kenarinda sayici cw o
degerini arttirir ve OP2’ye bliyiik ya da esit oldugunda
OP1 ile belirtilen Cxx bitini “1” yapar
Parametreler
OP1 Sayici numarasi (Max. 32) Cxx
OoP2 Sayici hedef dederi Int16/Sabit
OP3 - -
5.2.9. Diger Komutlar
Komut Aciklama Gorsel
ALT Her mantik sonug bitinin ylikselen kenarinda OP1 bitini AT -
tersler
Parametreler
OP1 Terslenecek bit adresi bool
OoP2 Komutun calisabilmesi icin yardimci bit adresi bool
OP3 - -
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HSC STUDIO
Diger Komutlar

Komut Aciklama Gorsel
PID PID fonksiyonu calistirir ve sonucu OP1’e ylkler _PD or1
Parametreler
OP1 PID islemi sonucunun yiklenecegi adres Int16
OoP2 PID degisken blogunun baslangi¢ adresi Int16
OP3 - -

PID komutunun calistinlabilmesi icin OP2 ile baslangi¢ adresi belirtilen degisken blogunun
olusturulmasi gerekir. PID komutu 11 Word’e ihtiya¢ duyar.

Sirasiyla;

OP2 + 0: Anlik deger (Actual Value)

OP2 + 1: Hedef deger (Set Value)

OP2 + 2: P degeri

OP2 + 3: | degeri

OP2 + 4: D degeri

OP2 + 5: PID ¢ikisi minimum limit degeri

OP2 + 6: PID c¢ikigi maksimum limit degeri

OP2 + 7: Komutun ¢alisabilmesi igin ayriimig olmaldir
OP2 + 8: Komutun galisabilmesi igin ayriimis olmalidir
OP2 + 9: Komutun ¢alisabilmesi igin ayriimig olmahdir

OP2 + 10: Komutun ¢aligabilmesi igin ayrilmig olmalidir

Ornek :
identifer device
PID_ActualValue Pulser3
PID_SetValue Pulser3
PID P Pulser3
PID | Pulser3
PID_ D Pulser3
PID_Min Pulser3
PID_Max Pulser3
PID_Sys1 Pulser3
PID_Sys2 Pulser3
PID_Sys3 Pulser3
PID_Sys4 Pulser3

address
1300
1301
1302
1303
1304
1305
1306
1307
1308
1309
1310
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Komut Aciklama Gorsel
MBS Modbus master haberlesme segeneklerini sisteme bildirir _ mBs oe
Parametreler

OP1 Heberlesilecek cihazin slave id numarasi Int16/Sabit
OoP2 islenecek modbus fonksiyonu Int16/Sabit
OP3 Komut cevabi icin zaman asimi siresi (1 = 100ms) Int16/Sabit

OP2 i¢in desteklenen modbus fonksiyonlart:

1: Bobinleri oku (0x01: Read coils)

2: Girigleri oku (0x02: Read inputs)

3: Register’lari oku (0x03: Read holding registers)

4: Giris register’larini oku (0x04: Read input registers)

5: Bobin yaz (0x05: Write single coil)

6: Register'a yaz (0x06: Write single register)

15: Birden fazla bobin yaz (0xOF: Write multiple coils)

16: Birden fazla register’a yaz (0x10: Write multiple registers)

Komut Aciklama Gorsel
MBE Modbus master haberlesme iglemini baslatir - MBE or1
Parametreler

OP1 Okuma yazma islemi icin Pulser3’teki baslangi¢ adresi Int16
OoP2 Okumalyazma iglemi i¢in slave cihazdaki baslangi¢ adresi Int16/Sabit
OP3 Aktarilacak veri miktari Int16/Sabit

MBE komutu calistiriilmadan énce MBS komutu ile haberlesme secenekleri sisteme bildiriimelidir.
Bu komutun calisabilmesi icin SPRM19 (RS485 Port Mode) 2 ya da 3 yapiimalidir. SPRM16-
SPRM18 ile port ayarlari yapilabilir. MBE komutu ¢alistirildiginda sistem ¢_PIOP bitini “1”
yaparak portun haberlesme islemi gergeklestirdigini PLC’ye bildirir. Haberlesme islemi basariyla
sonuglandiginda c_PIOP ve c_PIER bitleri “0” olur. Haberlesme islemi zaman asimina
ugradiginda c_PIOP biti “0”, c_PIER biti ise “1” olur. MBE komutu g¢ahistirildigi anda ¢_PIER biti
“1” ise sistem tarafindan “0™a cekilir.
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HSC STUDIO
Diger Komutlar

Komut Aciklama Gorsel
TMAX  |Takim degistirme yardimci komutlari igin maksimum takim Tmax
saylisini sisteme bildirir.
Parametreler
OP1 Makinede kullanilabilecek maksimum takim sayisi Int16/Sabit
OoP2 - -
OP3 - -

TROT, TSRC, TSET, TCLR komutlarinin ¢aligabilmesi icin TMAX komutu ile maksimum takim
sayisi sisteme bildiriimelidir.

Komut Aciklama Gorsel
TROT Dairesel dénen taret/magazin iceren makinelerde istenen _TRoT ori
takima ulasmak icin kisa yolu hesaplar ve OP1’e yiikler - -
Parametreler
OP1 istenen takima yakindan ulasilacak déniis yonii (0: saat Int16
yoni / 1: saat yona tersi)
OoP2 istenen takim numarasi Int16/Sabit
OP3 Anlik takim numarasi Int16/Sabit
Komut Aciklama Gorsel
TSRC Takimlari magazine karisik sekilde dizen makinelerde _TSRC or
istenen takimi haznelerde arar ve bulunan hazne
numarasini OP1’e yikler. Sonug 1-maks. takim arasinda
bir deger alir. istenen takim haznelerde bulunamadiysa
OP1’e 0 degeri yiklenir.
Parametreler
OP1 istenen takimin bulundugu hazne numarasi Int16
OP2 istenen takim numarasi Int16/Sabit
OP3 Hazne degiskenlerinin baslangi¢ adresi Int16
Komut Aciklama Gorsel
TGET Takimlari magazine karisik sekilde dizen makinelerde _TGET
OP2 ile belirtilen haznede bulunan takim numarasini OP1
ile belirtilen adrese yukler. OP3 hazne degdiskenlerinin
baslangici olarak belirtiimelidir
Parametreler
OP1 Bulunan takim numarasinin atanacagi adres Int16
OP2 Takim numarasi 8grenilmek istenen hazne Int16/Sabit
OP3 Hazne degiskenlerinin baglangi¢ adresi Int16
Komut Aciklama Gorsel
TSET Takimlari magazine karisik sekilde dizen makinelerde TSET -
OP1 ile belirtilen hazneye OP2 ile belirtilen takim =
numarasini yikler. OP3 hazne degiskenlerinin baslangici
olarak belirtiimelidir
Parametreler
OP1 Atama yapilmak istenen hazne numarasi Int16/Sabit
OoP2 Hazneye atanmak istenen takim numarasi Int16/Sabit
OP3 Hazne degiskenlerinin baglangi¢ adresi Int16
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Komut Aciklama Gorsel
TCLR Takimlari magazine karisik sekilde dizen makinelerde TCIR or1
OP1 ile hazne degiskenlerinin baglangici belirtilen
degiskenlere 1’den maksimum takima kadar siral olarak
deger yUkler.
Parametreler

OP1 Hazne degiskenlerinin baslangi¢ adresi Int16

OoP2 - -

OP3 - -

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. $ti.

38



HEIC]KONTROL

HSC STUDIO
C# Makro

5.3. C# Makro

HMI ile C# makrolari galigtirilabilir. Her bir makro programi Main fonksiyonu icermeli ve

calistinlacak kodlar bu fonksiyonun igine yazilmalidir:

public void Main ()

{

}

// Makro programinin icerigi

Gomiilii Veri Tipleri:

public enum HMI_DataFormat

{

BCD_16bit = 0,
BCD_32bit,
HEX_16bit,
HEX_32bit,
BIN_16bit,
BIN_32bit,
Unsigned_16bit,
Signed_16bit,
Unsigned_32bit,
Signed_32bit,
Float_32bit

public enum HMI_Alignment

{

Center = 0,
Left,
Right,

Top,
Bottom,
TopLeft,
TopRight,
BottomLeft,
BottomRight
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Gomiilii Fonksiyonlar:

/// <summary>

/// Bit boyutunda veri okuma

/// </summary>

/// <param name="address"> Okuma yapilacak adres </param>

/// <param name="data"> Okunan degerin yiiklenecegi degisken </param>

/// <returns> Basarili bir sekilde okuma yapildiysa "true" aksi halde "false"
public bool ReadBool(string address, ref bool data)

/// <summary>

/// Bit boyutunda veri yazma

/// </summary>

/// <param name="address"> Yazma yapilacak adres </param>

/// <param name="data"> Set degeri </param>

/// <returns> Basarili bir sekilde yazma yapildiysa "true" aksi halde "false"
public bool WriteBool(string address, bool data)

/// <summary>

/// 16-bit/32-bit veri okuma

/// </summary>

/// <param name="data_format"> Veri formati </param>

/// <param name="address"> Okuma yapilacak adres </param>

/// <param name="data"> Okunan degerin yiiklenecegi degisken </param>

/// <returns> Basarili bir sekilde okuma yapildiysa "true" aksi halde "false"

public bool ReadNumber(HMI_DataFormat data_format, string address, ref long data)

/// <summary>

/// 16-bit/32-bit veri yazma

/// </summary>

/// <param name="data_format"> Veri formati </param>

/// <param name="address"> Yazma yapilacak adres </param>

/// <param name="data"> Set degeri </param>

/// <returns> Basarili bir sekilde yazma yapildiysa "true" aksi halde "false"
public bool WriteNumber (HMI_DataFormat data_format, string address, long data)

/// <summary>

/// Karakter dizesi tipinde veri okuma

/// </summary>

/// <param name="address"> Okuma yapilacak adres </param>

/// <param name="str_word_length"> Verinin word uzunlugu </param>

/// <param name="data"> Okunan degerin yiiklenecegi degisken </param>

/// <returns> Basarili bir sekilde okuma yapildiysa "true" aksi halde "false"
public bool ReadString(string address, int str_word_length, ref string data)

/// <summary>

/// Karakter dizesi tipinde veri yazma

/// </summary>

/// <param name="address"> Yazma yapilacak adres </param>

/// <param name="str_word_length"> Verinin word uzunlugu </param>

/// <param name="data"> Set degeri </param>

/// <returns> Basarili bir sekilde yazma yapildiysa "true" aksi halde "false'
public bool WriteString(string address, int str_word_length, string data)

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.
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/// <summary>

/// Se¢ili dili degistirir

/// </summary>

/// <param name="lang"> Se¢ilecek dil numarasi </param>
public void ChangelLanguage(int lang)

/// <summary>

/// Sec¢ili dili dondiriir

/// </summary>

/// <returns> Se¢ili dil numarasi </returns>
public int GetLanguage()

/// <summary>

/// Aktif pencereyi degistirme

/// </summary>

/// <param name="window_name"> Ac¢ilmak istenen pencerenin adi </param>
public void ChangeWindow(string window_name)

/// <summary>

/// Pop-up pencere a¢ma

/// </summary>

/// <param name="window_name"> Pop-up olarak ac¢ilmak istenen pencerenin adi </param>
public void OpenPopup(string window_name)

/// <summary>

/// Pop-up pencere a¢ma

/// </summary>

/// <param name="window_name"> Pop-up olarak ag¢ilmak istenen pencerenin adi </param>
/// <param name="align"> A¢ilan pencerenin hizalama se¢imi </param>

public void OpenPopup(string window_name, HMI_Alignment align)

/// <summary>

/// En Ustte yer alan pop-up penceresini kapatir
/// </summary>

public void ClosePopup()

/// <summary>

/// Ad1i gonderilen pop-up penceresini kapatir

/// </summary>

/// <param name="window_name"> Kapatilacak pencerenin adi </param>
public void ClosePopup(string window_name)

/// <summary>

/// Uzantisi ile birlikte adi gonderilen G kod dosyasini Pulser3'e kopyalar
/// </summary>

/// <param name="file_name"> Kopyalanacak dosyanin adi </param>

public void CopyGCode(string file_name)

/// <summary>

/// Pulser3'i resetler (Reset biti 1 ve ardindan © yapilir)

/// </summary>

/// <param name="address"> Reset i¢in kullanilacak adres </param>
public void Reset(string address)
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/// <summary>

/// Gonderilen G kod satirini MDI modda c¢alistirir

/// </summary>

/// <param name="gcode"> Islenecek G kod satiri </param>
public void ExecutelLine(string gcode, string mdi_start_adr)

/// <summary>

/// Adresi gonderilen biti "1" yapar

/// </summary>

/// <param name="address"> Set edilecek bit adresi </param>
public void SetBit(string address)

/// <summary>

/// Adresi gonderilen biti "@" yapar

/// </summary>

/// <param name="address"> Reset edilecek bit adresi </param>
public void ResetBit(string address)

/// <summary>

/// Bekleme

/// </summary>

/// <param name="delay_time"> Bekleme degeri (milisaniye) </param>
public void Delay(int delay_time)

/// <summary>

/// Macro programini c¢agir

/// </summary>

/// <param name="macro_name"> Calistirilacak makro programinin adi </param>
public void CallMacro(string macro_name)

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. $ti.
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5.4. Hazir Sekiller

Operatoériin belirlenen parametrelerle hazir sekillerden G kod Uretmesi icin sekiller

olusturulabilir. Yeni bir hazir sekil eklemek icin proje agacindaki Shapes sekmesine sag
tilanarak Add New Shape butonuna basilir. Cikan diyalog sayfasina seklin ismi yazilir ve
OK butonuna basilir. Olusturulan seklin Gizerine ¢ift tiklandiginda igerigine ulasilir. Sekil

olusturmak igin yine C# dili kullanilir. Her bir sekil Draw fonksiyonu icermeli ve
olusturulacak seklin gorseli bu fonksiyon iginde tanimlanmalidir.

public void Draw(string selectedPropertyName)

{

// Sekil bu fonksiyonun icinde olusturulur

}

Ornek bir sekil asagida olusturulmustur:

§>’ Import Drawing %
Content Properties
=B Drawing B=4] |
L -
- ; LOaYCE’ tD -0 ¥ Part Dimension -~
& © Conour-1 (A= Fart vin Pt
v e B - Part Height 400
* Shape Dimension
A - Edge Radiu 40
B - Edge Radiu 40
C - Edge Radiu 40
D - Edge Radi. 40
¥ Spaces
A - Horizontal € 20 o
B tieiesir o0
A - Part Width
Width of the part
Cutting Parameters Keyboard
o= Al |
e
‘ :. o= _: Count Spacing | ‘
ANS = C O > |ufi I 2
G =
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//--:-: -------------------------------------------------------------------------------
// BOLUM - 1

// Olusturulacak seklin yerel degiskenleri

[ = m e e e e e e e e e e e e e oo

private float partWidth = 400;
private float partHeight = 400;

private float edgeRadiusl = 40;
private float edgeRadius2 = 40;
private float edgeRadius3 = 40;
private float edgeRadius4 = 40;

private float xStartSpace = 20;
private float xEndSpace = 20;
private float yStartSpace = 20;
private float yEndSpace = 20;

// BOLUM - 2
// Olusturulacak seklin 6zellikleri
// Buraya eklenen 6zellikler sekil sekil diizenleme formunda otomatik olarak gosterilir

[Category("Part Dimension"),
DisplayName("A - Part Width"),
DescriptionAttribute("Width of the part")]
public float PartWidth
{

get

{

}
set

{
¥

return partWidth;

if (value != @) partWidth = value;

}

[Category("Part Dimension"),
DisplayName("B - Part Height"),
DescriptionAttribute("Height of the part")]
public float PartHeight
{

get

{

}
set

{
¥

return partHeight;

if (value != @) partHeight = value;
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[Category("Spaces"),

DisplayName("A - Horizontal Start Space"),
DescriptionAttribute("Horizontal Start Space of shape")]
public float XStartSpace

{
get

{
}
set

{
}

return xStartSpace;

if (value > @) xStartSpace = value;

}

[Category("Spaces"),
DisplayName("B - Horizontal End Space"),
DescriptionAttribute("Horizontal End Space of shape™)]
public float XEndSpace
{

get

{

}
set

{
¥

return xEndSpace;

if (value > @) xEndSpace = value;

}

[Category("Spaces"),

DisplayName("C - Vertical Start Space"),
DescriptionAttribute("Vertical Start Space of shape™)]
public float YStartSpace

{
get
{
return yStartSpace;
}
set
if (value > @) yStartSpace = value;
}
}

[Category("Spaces"),

DisplayName("D - Vertical End Space"),
DescriptionAttribute("Vertical End Space of shape")]
public float YEndSpace

{
get

{
}
set

{
¥

return yEndSpace;

if (value > @) yEndSpace = value;
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[Category("Shape Dimension"),
DisplayName("A - Edge Radius 1"),
DescriptionAttribute("Edge radius for first edge")]
public float EdgeRadiusl
{

get

{

}
set

{
}

return edgeRadiusl;

if (value > @) edgeRadiusl = value;

}

[Category("Shape Dimension"),
DisplayName("B - Edge Radius 2"),
DescriptionAttribute("Edge radius for second edge")]
public float EdgeRadius2
{

get

{

}
set

{
¥

return edgeRadius2;

if (value > @) edgeRadius2 = value;

}

[Category("Shape Dimension"),

DisplayName("C - Edge Radius 3"),
DescriptionAttribute("Edge radius for third edge")]
public float EdgeRadius3

{
get
{
return edgeRadius3;
}
set
if (value > ©) edgeRadius3 = value;
}
}

[Category("Shape Dimension"),
DisplayName("D - Edge Radius 4"),
DescriptionAttribute("Edge radius for fourth edge")]
public float EdgeRadius4
{

get

{

}
set

{
¥

return edgeRadius4;

if (value > @) edgeRadius4 = value;
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// BOLUM - 3
// Seklin ¢izdirilmesi
// HSC Studio hazir sekilleri kullaniciya gostermek istediginde bu metodu ¢agirir

/// <summary>

/// Sekil bu metodun icinde c¢izdirilmelidir

/// <param name="selectedPropertyName">Uzerine tiklanan 6zellik
/// (Property) ismi</param>

/// </summary>

public void Draw(string selectedPropertyName)

{

/] ------ Sekil
Contour c¢ = new Contour();
doc.Model.Add(c);

Line linel = new Line(XStartSpace + EdgeRadiusi,
YStartSpace,
PartWidth - XEndSpace - EdgeRadius2,
YStartSpace);

Arc arc2 = new Arc(PartWidth - XEndSpace - EdgeRadius2,
YStartSpace + EdgeRadius2,
EdgeRadius2, ToRadian(270.0F),
ToRadian(@.0F));

Line line2 = new Line(PartWidth - XEndSpace,
YStartSpace + EdgeRadius2,
PartWidth - XEndSpace,
PartHeight - YEndSpace - EdgeRadius3);
Arc arc3 = new Arc(PartWidth - XEndSpace - EdgeRadius3,
PartHeight - YEndSpace - EdgeRadius3,
EdgeRadius3,
ToRadian(@.0F),
ToRadian(90.0F));

Line line3 = new Line(PartWidth - XEndSpace - EdgeRadius3,
PartHeight - YEndSpace,
XStartSpace + EdgeRadius4,
PartHeight - YEndSpace);
Arc arcd4 = new Arc(XStartSpace + EdgeRadius4,
PartHeight - YEndSpace - EdgeRadius4,
EdgeRadius4,
ToRadian(90.0F),
ToRadian(180.0F));

Line line4 = new Line(XStartSpace,
PartHeight - YEndSpace - EdgeRadius4,
XStartSpace,
YStartSpace + EdgeRadiusl);
Arc arcl = new Arc(XStartSpace + EdgeRadiusl,
YStartSpace + EdgeRadiusl,
EdgeRadiusl,
ToRadian(180.0F),
ToRadian(270.0F));
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.Add(1linel);
.Add(arc2);
.Add(1ine2);
.Add(arc3);
.Add(1ine3);
.Add(arc4);
.Add(1line4d);
.Add(arcl);
/ ------ Sekil sonu

~N 000000 n0n

/] ------ D1s cerceve
Contour cBorder = new Contour();
doc.Model.Add(cBorder);

Line lineBorderl
Line lineBorder2
Line lineBorder3
Line lineBorder4

new Line(@, @, PartWidth, 0);
new Line(PartWidth, @, PartWidth, PartHeight);
new Line(PartWidth, PartHeight, @, PartHeight);
new Line(@, PartHeight, 0, 0);

lineBorderl.Label = "Border";
lineBorder2.Label = "Border";
lineBorder3.Label = "Border";
lineBorder4.Label = "Border";

lineBorderl.Style.Color = new Color(@xFFFFO000, false);
lineBorder2.Style.Color = new Color(@xFFFFO000, false);
lineBorder3.Style.Color = new Color(@xFFFFOO00, false);
lineBorder4.Style.Color = new Color(@xFFFFO000, false);

cBorder.Add(lineBorderl);
cBorder.Add(lineBorder2);
cBorder.Add(lineBorder3);
cBorder.Add(lineBorder4);

/] ----- Dis cerceve sonu

/] ----- Kilavuz gostergeleri

if (selectedPropertyName == "A - Part Width")
{

Dimension d = new Dimension(@, -20, PartWidth, -20, 30);
d.String = "Part Width : <>";

c.Add(d);
else if (selectedPropertyName == "B - Part Height")
{
Dimension d = new Dimension(-20, @, -20, PartHeight, 30);
d.String = "Part Height : <>";
c.Add(d);
}
else if (selectedPropertyName == "A - Horizontal Start Space")
{
Dimension d = new Dimension(@, -5, XStartSpace, -5, 30);
d.String = "X StartSpace: <>";
c.Add(d);
}
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else if (selectedPropertyName == "B - Horizontal End Space")

{
Dimension d = new Dimension(PartWidth - XEndSpace, -5, PartWidth, -5, 30);

d.String = "X EndSpace: <>";

c.Add(d);
}
else if (selectedPropertyName == "C - Vertical Start Space")
{
Dimension d = new Dimension(-5, ©, -5, YStartSpace, 30);
d.String = "Y StartSpace: <>";
c.Add(d);
else if (selectedPropertyName == "D - Vertical End Space")
{
Dimension d = new Dimension(-5, PartHeight - YEndSpace, -5, PartHeight, 30);
d.String = "Y EndSpace: <>";
c.Add(d);
}
else if (selectedPropertyName == "A - Edge Radius 1")
{
Dimension d = new Dimension(XStartSpace, -5,
XStartSpace + EdgeRadiusl, -5, 30);
d.String = "Radius 1 : <>";
c.Add(d);
}
else if (selectedPropertyName == "B - Edge Radius 2")
{
Dimension d = new Dimension(PartWidth - XEndSpace - EdgeRadius2,
-5, PartWidth - XEndSpace, -5, 30);
d.String = "Radius 2 : <>";
c.Add(d);
else if (selectedPropertyName == "C - Edge Radius 3")
{
Dimension d = new Dimension(PartWidth - XEndSpace - EdgeRadius3,
PartHeight + 5, PartWidth - XEndSpace,
PartHeight + 5, 30);
d.String = "Radius 3 : <>";
c.Add(d);
}
else if (selectedPropertyName == "D - Edge Radius 4")
{

Dimension d = new Dimension(XStartSpace, PartHeight + 5,
XStartSpace + EdgeRadiusi,
PartHeight + 5, 30);

d.String = "Radius 4 : <";
c.Add(d);

/] ----- Kilavuz gostergeleri sonu
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// BOLUM - 4

// Seklin ¢izdirilmesi i¢in kullanilan yardimci metodlar/atamalar
// Zorunlu degildir. Ancak kodun tamamini Draw metodu

// ig¢inde gerc¢eklestimek karmasikliga sebep olabileceginden

// ayri ayri metodlara bolinmistur

/// <summary>

/// Gonderilen derece degerini radyan'a donustiirir

/// <param name="deg">Radyan cinsine donlstirilmek istenen derece degeri</param>
/// </summary>

private float ToRadian(float deg)

{
¥

return (deg * (float)Math.PI) / 180.0F;

5.5. Post Prosesor

Bir DXF dosyas! ya da hazir sekil G koda donustirulip sisteme aktariimak istendiginde
Post Prosesor makrosu kullanilir. Operatér bir DXF doyasini ya da hazir sekillerden birini
actiginda HSC Studio sekilleri sirayla tarayarak Post Prosesdr makrosuna yonlendirir.
Post Prosestr makrosu diger C# makrolari gibi makrolar bolimiine PostPro ismi ile
olusturulmahdir. HSC Studio bu makro programina ilgili degerleri aktarmak ve olusan G
kodlari biriktirmek i¢in 6n tanimh post sinifi igerir. Makro programi iginde higbir atama
yapmaya gerek kalmadan bu sinifa ulasilabilir. Olusturulan makro igerisinde PostProCmd
isimli bir fonksiyon bulunmalidir. HSC Studio ¢iktilari bu fonksiyona string tipinde
yonlendirir.

public void PostProCmd (string cmd)
{

// Post prosesér yonlendirmeleri burada yapilmalidir

}

Post Prosesor komut listesi:

Init

Finish
Comment
Beginlayer
EndLayer

Line

Arc
StartDistance

EndDistance
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public

public

public
public
public
public
public
public
public
public
public
public

public
public
public

public
public
public

public
public

public
public
public

post sinifi:

float Tolerance = 0.1F;

int CompSide

1}
()
.

float StartX =
float Starty =
float Startz
float EndX =
float EndY =
float EndZ = 0;

float ArcCenterX = 0;
float ArcCenterY = 0;
float ArcRadius = 0;
bool ArcDir = false;

| |
(OB
e o

(ORI
e e
1]

float ZRetract
float ZSafePos
float ZCutPos = 0;

9;
UH

int Tool = 0;
float Feed = 0;
float ZFeed = ©;

int SpindleDir

=9;
int SpindleSpeed =

9;

string Comment = 5

string LayerName = ""

string Label = "";

)
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/17
/17
/17
/17
/17

<summary>

Gonderilen karakter dizesini Output degiskenine ekler

</summary>

<param name="s">Output degiskenine eklenecek karakter dizesic</param>

<returns></returns>

public void Add(string s)

/17
/17
/17
/17
/17
/17
/17

<summary>

Gonderilen karakter dizesini

sonuna satir sonu karakterleri ilave ederek

Output degiskenine ekler

</summary>

<param name="s">Output degiskenine eklenecek karakter dizesic</param>
<returns></returns>

public void AddLine(string s)

/17
/17
/17
/17
/17
/17

<summary>

Gonderilen double tipini ve komutu formatlayarak string olarak dondirir
</summary>

<param name="cmd" ></param>

<param name="n"></param>
<returns></returns>

public string Cmd(string cmd, float n, int precision)
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Ornek Post Prosesdr Makrosu :

// Yerel degiskenler

int precision = 4; // Ondalik hane sayisi

int compSide = ©0; // Son takim yaricap telafi yoénii (@: KAPALI, 1: SOL, 2: SAG)
int spdDir = O; // Son spindle donis yoni

int spdSpeed = 0; // Son spindle hizi

int tool = 0; // Son takim

float curX = float.MinValue; // Islenen son X pozisyonu
float curY = float.MinValue; // Islenen son Y pozisyonu
float curzZ = float.MinValue; // Islenen son Z pozisyonu
float curF = float.MinValue; // Verilen son ilerleme komutu
int NCounter = 1;

bool g50_1 = false;

/// <summary>

/// Bos birakin
/// </summary>
public void Main()

{
¥

/// <summary>

/// Donusim icin ana metod
/// <param name="cmd">Command</param>
/// </summary>

public void PostProCmd(string cmd)

{

case

switch (cmd)

"Init":

Init();
break;

case

"Finish":

Finish();
break;

case

"Comment":

Comment();
break;

case

"BeginLayer":

BeginLayer();
break;

case

"EndLayer":

EndLayer();
break;

case

"Line":

Line();
break;

case

"Apc":

Arc();
break;

case

"StartDistance":

break;

case

"EndDistance":

break;
default:
break;
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/// <summary>

/// G kod dosyasi olusturmaya baslamadan hemen o6nce ¢agrilir

/// Ihtiya¢ duyulan baslangic atamalari burada gerc¢eklestirilebilir

/// </summary>

private void Init()

{
compSide = 9;
feed = 0;
spdDir =
spdSpeed
tool = 9;
curX = float.MinValue;
curY = float.MinValue;
curZ float.MinValue;
curF float.MinValue;

()

)

0;

post.AddLine(" (THIS FILE IS CREATED BY HSC STUDIO)");
post.AddLine("(-- www.hsckontrol.com ---)");
post.AddLine("");

post.AddLine("G54 G90 GOO G40 G49 G8O G21");
post.AddLine("");

}

/// <summary>

/// Dosyanin sonuna yazdirilacak kod blogu
/// </summary>

private void Finish()

{

// Takaim ¢ap telafiyi (ag¢iksa) kapat
if (compSide != @) post.AddLine("G40");

// Spindle stop
post.AddLine("M5");

// Z referans konumuna
post.AddLine("G53 G900 GoO 70.");
post.AddLine("M30 (END OF PROGRAM)");
post.AddLine("%");

// G kod dosyasina kaydet
string file_name = "C:\\shape.cnc";

using (StreamWriter writer = new StreamWriter(file_name, false))

{
}

writer.Write(post.Output);

// Pulser’a kopyala
CopyGCode(file_name);
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/// <summary>
/// Ac¢iklama
/// <param name="post.Comment">A¢1iklama igerigi</param>
/// </summary>

private void Comment()

{
}

post.AddLine(" (" + post.Comment + ")");

/// <summary>
/// Yeni bir katmana baslaniyor
/// </summary>
private void BeginLayer()

{
}

/// <summary>
/// Katman tamamlandi
/// </summary>
private void EndLayer()

{
}
/// <summary>
/// Lineer kesim hareketi i¢in gereken kod blogu
/// <param name="post.StartX">Hareketin X baslangi¢ koordinati</param>
/// <param name="post.StartY">Hareketin Y baslangi¢ koordinati</param>
/// <param name="post.StartZ">Hareketin Z baslangi¢ koordinati</param>
/// <param name="post.EndX">Hareketin X hedef koordinati</param>
/// <param name="post.EndY">Hareketin Y hedef koordinati</param>
/// <param name="post.EndZ">Hareketin Z hedef koordinati</param>
/// </summary>
private void Line()
{
// Cerceve ¢izgileri atlanir
if (post.Label == "Border") return;
// Gerekliyse hareketin baslangi¢ noktasina rapid hareket
RapidMoveToStartPos();
// Z baslangi¢ koordinatina hareket
if (curz != post.Startz)
{
// Z Eksen kesim baslangi¢ koordinatina yavas hareket
post.AddLine("GO1" + post.Cmd("Z", post.StartZ, precision) +
post.Cmd("F", post.ZFeed, precision));
curZ = post.Startz;
}
// Dokum baslangici tamamlandi
if (g50_1 == true)
{
post.Add("G50.1 ");
g50_1 = false;
}
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// Lineer kesim komutu

post.Ad

// X he

d("Ge1 ");

def

if (post.StartX != post.EndX)
post.Add(post.Cmd("X", post.EndX, precision));

// Y he

def

if (post.StartY != post.EndY)
post.Add(post.Cmd("Y", post.EndY, precision));

// Z he

def

if (post.Startz != post.EndZ)
post.Add(post.Cmd("Z", post.EndZ, precision));

// F he

def

if (curF != post.Feed)
post.Add(post.Cmd("F", post.Feed, 1));

// Sati
post.Ad

r sonu
dLine("");

// Anlik konumu sakla

curX =
curyY
curz
curF

/// <summa

post.EndX;
post.EndY;
post.EndZ;
post.Feed;

ry>

/// Yay kesim hareketi i¢in gereken kod blogu

/// <param
/// <param
/// <param
/// <param
/// <param
/// <param
/// <param
/// <param
/// <param
/// <param
/// </summ

private vo

{

name="post.
name="post.
name="post.
name="post.
name="post.
name="post.
.ArcCenterX">Yay merkezinin X koordinati</param>
.ArcCenterY">Yay merkezinin Y koordinati</param>
.ArcRadius">Yayin yarigapi</param>

.ArcDir">Yay donis yoni false: CCW, true: CW </param>

name="post
name="post

name="post
name="post
ary>

id Arc()

StartX">Hareketin X baslangi¢ koordinati</param>
StartY">Hareketin Y baslangi¢ koordinati</param>
StartZ">Hareketin Z baslangi¢ koordinati</param>
EndX">Hareketin X hedef koordinati</param>
EndY">Hareketin Y hedef koordinati</param>
EndZ">Hareketin Z hedef koordinati</param>

// Cerceve ¢izgileri atlanir
if (post.Label == "Border") return;

// Gerekliyse hareketin baslangi¢ noktasina rapid hareket
RapidMoveToStartPos();

// Z baslangi¢ koordinatina hareket
if (curz != post.Startz)

{

// Z Eksen kesim baslangi¢ koordinatina yavas hareket
post.AddLine("GO1" + post.Cmd("Z", post.StartZ, precision) +
post.Cmd("F", post.ZFeed, precision));

= post.Startz;

curZ
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// Dokum baslangici tamamlandi
if (g50_1 == true)
{
post.Add("G50.1 ");
g50_1 = false;
}

// Yay kesim komutu
if (post.ArcDir == false) post.Add("Ge3 ");
else post.Add("Go2 ");

// X hedef
if (post.StartX != post.EndX)
post.Add(post.Cmd("X", post.EndX, precision));

// Y hedef
if (post.StartY != post.EndY)
post.Add(post.Cmd("Y", post.EndY, precision));

// Z hedef
if (post.Startz != post.EndZ)
post.Add(post.Cmd("Z", post.EndZ, precision));

// Yay merkezi X (I komutu)

post.Add(post.Cmd("I", post.ArcCenterX - post.StartX, precision));

// Yay merkezi Y (J komutu)

post.Add(post.Cmd("J", post.ArcCenterY - post.StartY, precision));

// F hedef
if (curF != post.Feed)
post.Add(post.Cmd("F", post.Feed, 1));

// Satir sonu
post.AddLine("");

// Anlik konumu sakla
curX = post.EndX;

curY = post.EndY;
curZ = post.EndZ;
curF = post.Feed;

/// <summary>

/// Hareketin baslangicina -gerekliyse- Rapid hareket
/// </summary>

private void RapidMoveToStartPos()

{
/*
if(post.Tool != tool){
post.AddLine( "M@6 T" + post.Tool.ToString());
post.AddLine( "G43 H" + post.Tool.ToString());
tool = post.Tool;
}
*/
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if ((post.SpindleDir != spdDir) || (post.SpindleSpeed != spdSpeed))

{
switch (post.SpindleDir)
{
case 1:
post.AddLine("M@3 S" + post.SpindleSpeed.ToString())
break;
case 2:
post.AddLine("M@4 S" + post.SpindleSpeed.ToString())
break;
default:
post.AddLine("M@5");
break;
}
spdDir = post.SpindleDir;
spdSpeed = post.SpindleSpeed;
¥

if ((Math.Abs(post.StartX - curX) > post.Tolerance)
|| (Math.Abs(post.StartY - curY) > post.Tolerance))

{
// Rapid hareketten 6nce takim c¢ap telafiyi (ag¢iksa) kapat

if (compSide != @) post.AddLine("G40");

// Z geri kag¢ma noktasina hizli hareket

)

)

post.AddLine("GOo" + post.Cmd("Z", post.ZRetract, precision));

//N Numaralari eklenir
post.AddLine("N" + NCounter++.ToString());

// Kesime baslamadan once takim c¢ap telafiyi ag¢

if (post.CompSide == 1) post.AddLine("G41 D" + post.Tool.ToString());
else if (post.CompSide == 2) post.AddLine("G42 D" + post.Tool.ToString());

compSide = post.CompSide;

// XY kesim baslangi¢ noktasina hizli hareket
post.AddLine("GOO" + post.Cmd("X", post.StartX, precision)
post.Cmd("Y", post.StartY, precision));

// Z Eksen emniyetli noktaya rapid hizli hareket

+

post.AddLine("G50.2 GOO" + post.Cmd("Z", post.ZSafePos, precision));

// Z Eksen kesim koordinatina yavas hareket
post.AddLine("GO1" + post.Cmd("Z", post.StartZ, precision)
post.Cmd("F", post.ZFeed, precision));

// Anlik konumu sakla
curX = post.StartX;
curY = post.Starty;
curZ post.StartZ;
curF post.ZFeed;

+
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6. PROGRAMLAMA
6.1. G Kod Listesi

islev Grup Freze Torna
Hizli (Rapid) konumlama 1 GO0 GO0
Yay hareketi ile hizli (Rapid) konumlama (Ping-Pong) 1 G00.1 | G00.1
Lineer interpolasyon 1 G01 GO01
Dairesel interpolasyon (Saat yéni) 1 G02 G02
Dairesel interpolasyon (Saat yén tersi) 1 GO03 G03
Bekleme / Kesin durus 0 G04 G04
Veri ayarlama 0 G10 G10
Kartezyen koordinat sistem secimi 17 G15 G15
Polar koordinat sistem secimi 17 G16 G16
XY Duzlem segimi 2 G17 G17
ZX Diuzlem segimi 2 G18 G18
YZ DUzlem segimi 2 G19 G19
ing birim secimi 6 G20 G20
Metrik birim segimi 6 G21 G21
Eksen limit belirleme acik 4 - G22
Eksen limit belirleme kapali 4 - G23
Referans noktasina hareket 0 G28 G28
2.3.4. Referans noktasina hareket 0 G30 G30
Hareket atlama (SKIP) fonksiyonu 0 G31 G31
Dis cekme 1 G33 G33
Doéner eksen ile dis cekme 1 G33.1 G33.1
Degisken hatve dis cekme 1 G34 G34
Déner eksen ile degisken hatve dis cekme 1 G34.1 G34.1
Takim cap telafi iptal 7 G40 G40
Takim cap telafi sol 7 G41 G41
Takim cap telafi sag 7 G42 G42
Takim boy telafi arti (+) yon 8 G43 -
RTCP Aktif 8 G43.4 -
Takim boy telafi eksi (-) yon 8 G44 -
Takim boy telafi iptal + RTCP kapall 8 G49 -
Hareket sonunda motion sinyali agik 0 G50.1 | G50.1
Hareket sonunda motion sinyali kapali 0 G50.2 | G50.2
Gegici sifir noktasi 0 G52 G52
Makine koordinat segimi 0 G53 G53
1.Parca sifir secimi 14 G54 G54
2.Parca sifir secimi 14 G55 G55
3.Parca sifir secimi 14 G56 G56
4.Parca sifir secimi 14 G57 G57
5.Parca sifir secimi 14 G58 G58
6.Parca sifir segimi 14 G59 G59
7.Parca sifir segimi 14 Gh9.1 G5h9.1
8.Parca sifir segimi 14 G59.2 G59.2
9.Parca sifir segimi 14 G59.3 | G59.2
10.Parga sifir segimi 14 Gh9.4 | G594
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islev Grup Freze Torna
Kesin durus modu 15 G61 G61
Surekli kesim modu 15 G64 G64
Makro komut isleme 0 G65 G65
Kalici makro komutu cagirma 12 G66 G66
Kalici makro komutu ¢agirma iptal 12 G67 G67
Koordinat sistemi déndirme acgik 0 G68 -
Koordinat sistemi déndirme kapali 0 G69 -
Taret aynalama agik 0 - G68
Taret aynalama kapall 0 - G69
Lazer a¢ (Patlatma) 0 G70 -
Lazer lead in 0 G70.1 -
Lazer cutting 0 G70.2 -
Lazer lead out 0 G70.3 -
Lazer kapat 0 G71 -
Lazer yukseklik kalibrasyonu 0 G72 -
Lazer tek atis testi 0 G72.1 -
Lazer gaz testi 0 G72.2 -

Lazer gaz testi iptal G72.3 -

Yuksek hizda gagalamali delik delme cevrimi 9 G73 -
Ters kilavuz ¢evrimi 9 G74 -
Hassas baralama ¢evrimi 9 G76 -
Cevrimler iptal 9 G80 -
Delik delme ¢evrimi 9 G81 -
Delik delme cevrimi/Ters baralama 9 G82 -
Gagalamali delik delme cevrimi 9 G83 -
Kilavuz cevrimi 9 G84 -
Baralama g¢evrimi 9 G85 -
Baralama c¢evrimi 9 G86 -
Geri yon baralama cevrimi 9 G87 -
Baralama cevrimi 9 G88 -
Baralama c¢evrimi 9 G89 -
Mutlak pozisyon programlama 3 G90 G90
Eklemeli pozisyon programlama 3 G9a1 GIa1
Koor.sistemi/Spindle maksimum hiz 0 G92 G92
Birim/Dakika ilerleme 5 G9%4 G9%4
Birim/Devir ilerleme 5 G95 G95
Sabit ylzey hiz kontrolu agik 13 - G96
Sabit ylizey hiz kontrolu kapall 13 - G97
Cevrimlerde Z eksen noktasina donus 10 G98 G98
Cevrimlerde R noktasina dénus 10 G99 G99

Acllista gecerli olan G kodlari koyu renk ile belirtilmistir. G kodlar tek atimlik ve kalici G
kodlari olarak iki gruba ayrilir. Group 0 G kodlari tek atimliktir ve satir tamamlandiktan
sonra gegerliligini kaybeder. Diger tim G kodlari ayni gruptan baska bir G kodu verilene
kadar hafizada tutulur.
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6.2. M Kod Listesi

Kod islev Not

MOO | Program duraklatma <CNC>
MO1 | istege bagl program duraklatma <CNC>
MO02 Program sonu <CNC>

MO0O3 | Spindle saat yénu dénus
MO04 | Spindle saat yénu tersi donis
MO5 | Spindle stop

MO6 Takim degistirme Genelde freze modelinde kullanilir
MO7 Delik i¢ci sogutma suyu a¢ Genelde freze modelinde kullanilir
MO8 | Sogutma suyu a¢

M09 | Sogutma sularini kapat
M10 Freze: Masayi Kkilitle Torna: Ayna sik
M11 Freze: Masa Kilidini a¢ Torna: Ayna sdk
M13 | Spindle 2 saat yoénu dénus
M14 | Spindle 2 saat yénu tersi donis
M15 | Spindle 2 stop

M19 Spindle oryantasyon Genelde freze modelinde kullanilir
M20 | Spindle oryantasyon iptal Genelde freze modelinde kullanilir
M21 | Takim sik Genelde freze modelinde kullanilir
M22 | Takim s6k Genelde freze modelinde kullanilir

M25 | C/Spd ekseni spindle kontrol
M26 | C/Spd ekseni C eksen kontrol

M30 Program sonu (Basa donus) <CNC>
M98 | Alt program ¢agirma <CNC>
M99 | Alt programdan donus <CNC>

Not: M kodlari, CNC sistemin dogrudan yorumladigi M kodlari ve kullaniciya biraktigi M
kodlari olarak iki gruba ayrilir. MO0, M01, M02, M30, M98, M99 kodlari CNC sistemi
tarafindan yorumlanir ve degistiriimesi énerilmez. Bu kodlarin digindaki tim M kodlari
makine Ureticisi tarafindan atanir. Yukarida bazi sik kullanilan M kodlari listesi verilmistir.
Ancak bu M kodlari makine Ureticisi tarafindan farkli islevlere atanmis olabilir. Makinenize
uygun M kod listesini, makine Ureticinizden edinebilirsiniz.
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6.3. Alt Programlar

Sistemde kullanilan alt programlar segili programin ¢alistigi satirda duraklayarak ilgili alt
programin ilk satirina yonlenir ve alt programin iginde karsilastigi M99 komutu ile ana
programin kaldigi satirina geri dénerek buradan islem yapmaya devam eder. Birgok
islemi tekrar tekrar gerceklestirecek iglemler grubu bir alt programda toplanabilir. Takim
degistirme alt programi, tabla degdistirme alt programi, takim sifirlama alt programi gibi.

Alt programlarin dosya isimleri Oxxxx.cnc formatinda olmalidir. xxxx yerine rakamsal
degeri yazilmahdir. Ornek olarak 09001.cnc dosyasi 9001 numarali alt programi tanimlar.

Dogru Alt Program Dosya Ismi Ornekleri:

00001.cnc
01234.cnc
09001.cnc
09009.cnc

Yanlis Alt Program Dosya Ismi Ornekleri:

0001.cnc
4.cnc
SUB1.cnc
ABC.cnc

Alt programlarin en son satirina M99 komutu yerlestiriimelidir. Sistemde i¢ ice maksimum
2 alt program ¢agrilabilir. Alt programlarin iginde makro komutlari kullanilabilir. Alt
programa yonlendirilen satirlardaki diger komutlar islenmez ve alt programa yonlendirilir.
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6.4.

M98 Komutu ile Alt Program Gagirma

M98 komutu kullanilarak alt program ¢agirma islemi gercgeklestirilebilir.

| Format: |

MO8 P_L_

P: Alt program numarasi (0~9999)
L: Tekrar adedi (1~9999)

Alt program sadece 1 kez galistirilacaksa L komutu verilmeyebilir.

Ana Program

00001 (Ana Prgqg)

Alt Program 1

Alt Program 2

00002 (Alt Prgl)

00003 (Alt Prg2)

e
M98 P2 M98 P3 L2 % G91 GO0 X10.
3
M30 M99 j\ M99
6 5
% % %
ic ice alt program cagirma érnegi
6.5. Kullanici Tanimh G Kod ile Alt Program Cagirma

Kullanici tarafindan belirlenen bir G kodu ile alt program ¢agirma islemi gergeklestirilebilir.
10 adet 6zel tanimh G kod olusturulabilir. Her bir 6zel G kod, 09010 numarali alt
programdan baglayarak sirali olarak bu alt programlara yonlendirilir. Alt programa
yonlendirilecek G kodlari PRMO-PRM9 parametrelerine giriimelidir. Bu parametreler 0.0
formatinda belirtimelidir. Ornek olarak G51 kodu ile 09010.cnc alt programi gagrilacaksa
PRM0’a 510 degeri giriimelidir. Yine ayni sekilde G51.1 kodu ile O9011.cnc alt programi
cagrilacaksa PRM1’e 511 degeri girilmelidir.
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Bu parametrelere girilen degerler sistemde tanimli olan G kodlari maskeler. GO bir alt
programa yonlendirildiginde GO kodu sistemin igindeki tim islevlerini kaybeder.

Ornek:

PRMO: 11

Ana Program

Alt Program

09010 (Alt Prgl)

00001 (Ana Prg) /////m
Gl.1

6.6. Kullanici Tanimhi M Kod ile Alt Program Gagirma

X100.
M30 M99
[ %

Kullanici tarafindan belirlenen bir M kodu ile alt program ¢agirma islemi gergeklestirilebilir.
10 adet 6zel tanimh M kod olusturulabilir. Her bir 6zel M kod, 09020 numarali alt
programdan baslayarak sirali olarak bu alt programlara yénlendirilir. Alt programa
yonlendirilecek M kodlari PRM10-PRM19 parametrelerine girilmelidir. O ile 255 arasinda
bir deger verilebilir. Bu parametrelere yazilan degerler, sistemde tanimli olan M kodlarini

maskeler.

Ornek:

PRM10: 10

Ana Program

Alt Program

09020 (Alt Prgl)

00001 (Ana Prg) /////m
M10

X100.
M30 M99
[ %
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6.7. MO06 ile 09001 Alt Programini Gagirma

MO06 kodu birgok makine Ureticisi tarafindan takim degistirme komutu olarak kullanilir.
Yine ayni sekilde takim degistirme alt program numarasi olarak 09001 sik¢a tercih edilir.
Sistemde M06 O9001’i otomatik ¢agdirsin parametresi (PRM317) aktif edildiginde (1
yapildiginda) sistem M06 komutunda otomatik olarak O9001 alt programina yonlenir.

Ornek:

PRM250: 1

Ana Program

Alt Program

00001 (Ana Prq)

09001 (TAKIM DEG)

MO6 T1

o

(TAKIM DEGISTIRME)

M30

M99

%

%

6.8. G66/G67 ile Tekrar Eden Alt Program Cagirma

Diger alt program ¢agirma islemlerinin aksine G66 kodu ile her bir satir, ilave bir koda
ihtiyac duymadan alt programa ydnlendirilebilir. G66 kodu ile tekrar eden alt program
¢agirma islemi aktif edilir. Ayni satirda yazilan P kodu ile gagrilacak alt program numarasi
belirtilir. Bu satir ile G67 satir arasinda yer alan tim kodlar islenmeden P ile belirtilen alt

programa yonlendirilir.

| Format: |

G66 P_

P: Alt program numarasi (0~9999)
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Ornek:

Ana Program

00001 (Ana Prg) Alt Program

GO0 G90 G40 G49 G8O 00123(G66 ALT PRG)

G66 P123 (FONKSYINONU AC) X#8000
M99
X100. (ALT PROGRAMA YONLENDIR)
%

X200. (ALT PROGRAMA YONLENDIR)

G67 (FONKSIYONU KAPAT)

M30

%

6.9. 09009: Yaridan Baglatma Alt Programi

Otomatik galisma, kullanici tarafindan duraklatildiginda, bir sorun sebebiyle durdugunda
ya da eneriji kesildiginde sistem islenen satir numarasini, eksenlerin anlik konumlari ile
birlikte kaydeder. Ve bu noktadan ¢alismaya devam edebilir. Bu 6zelligin gecgerli olmasi
icin PRM400 aktif edilmelidir (1 yapilmalidir). Ayrica PRM403-PRM405 parametrelerine
spindle dénls ve durus M kodlari girilmelidir. Sistem yaridan baglama istegini
algiladiginda, segili programin en basindan tarayarak ¢calismaya baslanacak satira kadar
olan G kodlarini gegerli kilar. Ardindan, #8050~#8067 degiskenlerine eksenlerin
bulunmasi gereken konumlar ile birlikte, segili son takim ve spindle durumunu ytkler ve
09009.cnc alt programini ¢agirir. 09009 bu islem igin ayriimistir ve degistirilemez. 09009
alt programinin iginde yaridan baglama igin gerekli olan tum hazirliklar yapilmalidir.
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09009: Yaridan Baslatma Alt Programi

Adres Degisken Aciklama Format
16030~16031 #8015 Yapilmak istenen iglem 0
1: Hafizaya alinan noktadan baglama
2: Stop->Run gegisi
3: Run->Stop gegisi
4: Sim->Run gegis
5: Stop->Sim gegisi
16100~16101 #8050 X Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16102~16103 #8051 Y Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16104~16105 #8052 Z Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16106~16107 #8053 4. Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16108~16109 #8054 5. Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16110~16111 #8055 6. Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16112~16113 #8056 7. Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16114~16115 #8057 8. Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16120~16121 #8060 Spindle yaridan baslama durumu 0
(0: STOP/1: CW/2: CCW)
16122~16123 #8061 Spindle yaridan baslama devri 0
16124~16125 #8062 Yaridan baslama takim numarasi 0
16126~16127 #8063 Spindle 2 yaridan baslama durumu 0
(0: STOP/1: CW/2: CCW)
16128~16129 #8064 Spindle 2 yaridan baslama deuvri 0
16130~16131 #8065 Lazer/plazma yaridan baslama komutu 0
(0: Yok/1: Var)
16132~16133 #8066 Lazer/plazma yaridan baglama durumu 0
0: Kapal
1. Piercing
2: Lead-In
3: Cutting
4: Lead-Out
16134~16135 #8067 Plazma yaridan baslama AHC durumu 0
(0: Kapali/1: Acik)

CNC router igin érnek yaridan baslama alt programi (09009.cnc)

09009
(___
N100
N120
N125
(N130
(N135
N140
N145
GOTO
N150
MO04 S
GOTO
N160
MO5
N170
N180
N190
N199

(RESUME-START-STOP)
RESUME
IF #8015 <> 1 THEN GOTO 200
G53 G90 GOO X#2000 Y#2001 zO.
G43 H#100 (TAKIM BOY AC)
IF #8062 <= 0 THEN GOTO 800)

M6 T#8062 ZO0. (TAKIM AL))

IF #8060 <> 1 THEN GOTO 150

MO3 S#8061 (SPINDLE CW START)
170

IF #8060 <> 2 THEN GOTO 160

#8061 (SPINDLE CCW START)
170

IF #8060 <> 0 THEN GOTO 810
(SPINDLE STOP)
G53 G90 GOO X#8050 Y#8051
G53 GO1 Z#8052
MOO
GOTO 900
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(--- STOP-> RUN GECISI
G40 G69

N225 G43 H#100

(M6 T#8062 z0.

MO03 sS#8061

GOTO 270

N250 IF #8060 <> 2 THEN
M04 S#8061

GOTO 270

N260 IF #8060 <> 0 THEN
MO5

N270 G53 G90 GO0 X#8050
N271 G53 G90 GOl Z#8052
N280 (MOO)

N299 GOTO 900

(--- RUN-> STOP GECISI
N300 IF #8015 <> 3 THEN
N310 MO5

G40 G69

N399 GOTO 900

N400 IF #8015 <> 4 THEN
N420 G53 G90 GO0 ZO0.
N425 G43 H#100

(M6 T#8062

MO3 s#8061
GOTO 470

MO04 sS#8061
GOTO 470

MO5

N480 G53 GO1 ZzZ#8052
N499 GOTO 900

(--- STOP-> SIM GECISIT
N510 G53 G90 GOO ZO.
N530 (MO0O0)

N550 (MO3)

N599 GOTO 900

N805 GOTO 900

N815 GOTO 900

N900 G90 G43 H#100
N999 M99 (GERI DON)

(--- SIM-> RUN GECISI ---
GOTO 500

(--- ALARMIAR -----------
N800 ALM 10 (TAKIM KOMUTU YANLIS ALARM)

N200 IF #8015 <> 2 THEN GOTO 300

N220 G53 G90 GOO X#2000 Y#2001 z0.

(TAKIM BOY AC)

(N230 IF #8062 <= 0 THEN GOTO 800)

(TAKIM AL))

N240 IF #8060 <> 1 THEN GOTO 250

(SPINDLE CW START)

GOTO 260

(SPINDLE CCW START)

GOTO 810

(SPINDLE STOP)

Y#8051

GOTO 400

(SPINDLE STOP)

(TAKIM BOY AC)

(N430 IF #8062 <= 0 THEN GOTO 800)

(TAKIM AL))

N440 IF #8060 <> 1 THEN GOTO 450

(SPINDLE CW START)

N450 IF #8060 <> 2 THEN GOTO 460

(SPINDLE CCW START)

N460 IF #8060 <> 0 THEN GOTO 810

(SPINDLE STOP)

N470 G53 G90 GOO X#8050 Y#8051

N500 IF #8015 <> 5 THEN GOTO 900

N520 G53 G90 GOO X#8050 Y#8051

(SPINDLE START)

N810 ALM 11 (SPINDLE DONME KOMUT ALARM)
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6.10. Alt Programa Yonlendirilen Komutlar

Alt program yénlendirme komutu algilandiginda bu kod blogu iginde yer alan komutlar
yorumlayici tarafindan islenmez ve #8000~#8049 ile #8100~#8149 numarali degiskenlere
yuklenir. Boylece bu komutlar alt program iginde kontrol edilerek farkli amaglar igin
kullanilabilir.

Asagida belirtilen kod blogunda sistem alt program ¢agrildigini algilar ve X eksene
hareket komutu géndermez. Bunun yerine #8000 numarali degiskenin igcine 1000000,
#8100 numarali degiskenin icine ise 1 degeri yukler. Asagidaki tabloda da belirtildigi gibi
komutlarin formatlari tam sayi ve ondalikli sayi olarak ikiye ayrilir. Eksen komutlari
ondalikl oldugu i¢in 100.0000 komutu noktasi olmadan yorumlanacak sekilde(1000000)
#8000 numarali degiskene yuklenir.

Ana Program

00001 (MAIN PROG)

M98 P1000 GOO X100 (01000.cnc ALT PROGRAMI CAGIR)
M30 (PROGRAM SONU)

%

Alt Program (01000.cnc)

01000 (SUB PROG)

IF #8100 == 0 THEN GOTO 99 (X KOMUTU VERILMEDIYSE GERI
DON)

X#8000 (X EKSENI HAREKET ETTIR)

N99 M99 (ANA PROGRAMA GERI DON)

%
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Adres Degisken Aciklama Format
16000~16001 #8000 Alt programa ydnlenen satir X Eksen degeri 0.0000
16002~16003 #8001 Alt programa ydnlenen satir Y Eksen degeri 0.0000
16004~16005 #8002 Alt programa ydnlenen satir Z Eksen degeri 0.0000
16006~16007 #8003 Alt programa yOnlenen satir 4. Eksen degeri 0.0000
16008~16009 #8004 Alt programa yOnlenen satir 5. Eksen degeri 0.0000
16010~16011 #8005 Alt programa yOnlenen satir 6. Eksen degeri 0.0000
16012~16013 #8006 Alt programa yonlenen satir 7. Eksen degeri 0.0000
16014~16015 #8007 Alt programa yonlenen satir 8. Eksen degeri 0.0000
16018~16019 #8009 Alt programa yonlenen satir D degeri 0
16020~16021 #8010 Alt programa yonlenen satir F degeri 0.0000
16022~16023 #8011 Alt programa yonlenen satir H degeri 0
16024~16025 #8012 Alt programa yonlenen satir | degeri 0.0000
16026~16027 #8013 Alt programa ydnlenen satir J degeri 0.0000
16028~16029 #8014 Alt programa yonlenen satir K degeri 0.0000
16030~16031 #8015 Alt programa y6nlenen satir L degeri 0
16032~16033 #8016 Alt programa ydnlenen satir M degeri 0
16036~16037 #8018 Alt programa yonlenen satir P degeri 0
16038~16039 #8019 Alt programa yo6nlenen satir Q degeri 0.0000
16040~16041 #8020 Alt programa yonlenen satir R degeri 0.0000
16042~16043 #8021 Alt programa yonlenen satir S dederi 0
16044~16045 #8022 Alt programa yonlenen satir T dederi 0
16044~16045 #8023 Alt programa yonlenen satir B Kod degeri 0
16060~16061 #8030 Alt programa yonlenen satir grup 0 G degeri 0.0
16062~16063 #8031 Alt programa yonlenen satir grup 1 G degeri 0.0
16064~16065 #8032 Alt programa yonlenen satir grup 2 G degeri 0.0
16066~16067 #8033 Alt programa yonlenen satir grup 3 G degeri 0.0
16068~16069 #8034 Alt programa yonlenen satir grup 4 G degeri 0.0
16070~16071 #8035 Alt programa yénlenen satir grup 5 G degeri 0.0
16072~16073 #8036 Alt programa yénlenen satir grup 6 G degeri 0.0
16074~16075 #8037 Alt programa yoénlenen satir grup 7 G degeri 0.0
16076~16077 #8038 Alt programa yénlenen satir grup 8 G degeri 0.0
16078~16079 #8039 Alt programa yénlenen satir grup 9 G degeri 0.0
16080~16081 #8040 Alt programa yoénlenen satir grup 10 G degeri 0.0
16082~16083 #8041 Alt programa yoénlenen satir grup 11 G degeri 0.0
16084~16085 #8042 Alt programa yoénlenen satir grup 12 G degeri 0.0
16086~16087 #8043 Alt programa yoénlenen satir grup 13 G degeri 0.0
16088~16089 #8044 Alt programa y6nlenen satir grup 14 G degeri 0.0
16090~16091 #8045 Alt programa yoénlenen satir grup 15 G degeri 0.0
16092~16093 #8046 Alt programa yoénlenen satir grup 16 G degeri 0.0
16094~16095 #8047 Alt programa yoénlenen satir grup 17 G degeri 0.0
16096~16097 #8048 Alt programa yoénlenen satir grup 18 G degeri 0.0
16098~16099 #8049 Alt programa yoénlenen satir grup 19 G degeri 0.0
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Adres Degisken Aciklama Format
16200~16201 #8100 Alt programa ydnlenen satir X Eksen biti 0
16202~16203 #8101 Alt programa yonlenen satir Y Eksen biti 0
16204~16205 #8102 Alt programa yonlenen satir Z Eksen biti 0
16206~16207 #8103 Alt programa yonlenen satir 4. Eksen biti 0
16208~16209 #8104 Alt programa yonlenen satir 5. Eksen biti 0
16210~16211 #8105 Alt programa yonlenen satir 6. Eksen biti 0
16212~16213 #8106 Alt programa yonlenen satir 7. Eksen biti 0
16214~16215 #8107 Alt programa yonlenen satir 8. Eksen biti 0
16218~16219 #8109 Alt programa yonlenen satir D biti 0
16220~16221 #8110 Alt programa yonlenen satir F biti 0
16222~16223 #8111 Alt programa yonlenen satir H biti 0
16224~16225 #8112 Alt programa ydnlenen satir | biti 0
16226~16227 #8113 Alt programa yonlenen satir J biti 0
16228~16229 #8114 Alt programa yonlenen satir K biti 0
16230~16231 #8115 Alt programa ydnlenen satir L biti 0
16232~16233 #8116 Alt programa ydnlenen satir M biti 0
16236~16237 #8118 Alt programa ydnlenen satir P biti 0
16238~16239 #8119 Alt programa ydnlenen satir Q biti 0
16240~16241 #8120 Alt programa yonlenen satir R biti 0
16242~16243 #8121 Alt programa yonlenen satir S biti 0
16244~16245 #8122 Alt programa y6nlenen satir T biti 0
16244~16245 #8123 Alt programa ydnlenen satir B Kod biti 0
16260~16261 #8130 Alt programa yoénlenen satir grup 0 G biti 0
16262~16263 #8131 Alt programa yonlenen satir grup 1 G biti 0
16264~16265 #8132 Alt programa yonlenen satir grup 2 G biti 0
16266~16267 #8133 Alt programa yonlenen satir grup 3 G biti 0
16268~16269 #8134 Alt programa yonlenen satir grup 4 G biti 0
16270~16271 #8135 Alt programa ydnlenen satir grup 5 G biti 0
16272~16273 #8136 Alt programa ydnlenen satir grup 6 G biti 0
16274~16275 #8137 Alt programa ydnlenen satir grup 7 G biti 0
16276~16277 #8138 Alt programa yoénlenen satir grup 8 G biti 0
16278~16279 #8139 Alt programa ydnlenen satir grup 9 G biti 0
16280~16281 #8140 Alt programa yénlenen satir grup 10 G biti 0
16282~16283 #8141 Alt programa yénlenen satir grup 11 G biti 0
16284~16285 #8142 Alt programa yénlenen satir grup 12 G biti 0
16286~16287 #8143 Alt programa yénlenen satir grup 13 G biti 0
16288~16289 #8144 Alt programa yénlenen satir grup 14 G biti 0
16290~16291 #8145 Alt programa yénlenen satir grup 15 G biti 0
16292~16293 #8146 Alt programa yénlenen satir grup 16 G biti 0
16294~16295 #8147 Alt programa yénlenen satir grup 17 G biti 0
16296~16297 #8148 Alt programa yénlenen satir grup 18 G biti 0
16298~16299 #8149 Alt programa yénlenen satir grup 19 G biti 0
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6.11. Makro Komutlari

GKod | LKod |liglem Tanim
G65 Lo1 Atama #A = #B
G65 LO2 Toplama islemi #A =#B + #C
G65 LO3 Cikarma iglem #A = #B - #C
G65 LO4 Carpma iglemi #A = #B * #C
G65 LO5 Bdlme iglemi #A = #B [ #C
G65 LO6 Blok halinde atama #A = BMOVI5, 3]
G65 L11 Mantiksal VEYA islemi #A = #B | #C
G65 L12 Mantiksan VE iglemi #A = #B & #C
G65 L13 Mantiksal OZEL VEYA iglemi #A =#B " #C
G65 L14 Saga kaydirma #A = SHR[#B, 3]
G65 L15 Sola kaydirma #A = SHL[#B, 3]
G65 L21 Karekok alma iglemi #A = SQRJ[16]
G65 L22 Mutlak degeri alma islemi #A = ABS[-16]
G65 L23 Boélenden kalan degeri alma iglemi #A=18% 4
G65 L24 BCD koddan BIN koda dénustirme #A = BIN[18]
G65 L25 BIN koddan BCD koda donustiirme #A = BCD[18]
G65 L27 Dik Uggen Hipoteniis Hesaplama #A = SQRAJ[10, 15]
G65 L28 Dik Uggen Kenar Hesaplama #A = SQRSJ10, 15]
G65 L31 Sinls hesaplama #A = SIN[#B, 450000]
G65 L32 Kosinls hesaplama #A = COS[#B, 450000]
G65 L33 Tanjant hesaplama #A = TAN[#B, 450000]
G65 L34 Ark tanjant hesaplama #A = ATAN[#C, #B]
G65 L35 Ark sinlis hesaplama #A = ASIN[#B, #C]
G65 L36 Ark kosinis hesaplama #A = ACOS[#B, #C]
G65 L80 Belirli bir satira kosulsuz yénlendirme GOTO 300
G65 L81 Belirli bir satira kosullu yénlendirme IF #A == 100 THEN GOTO 300
G65 L82 Belirli bir satira kogullu yonlendirme IF #A <> 100 THEN GOTO 300
G65 L83 Belirli bir satira kosullu yénlendirme IF #A > 100 THEN GOTO 300
G65 L84 Belirli bir satira kogullu yonlendirme IF #A <100 THEN GOTO 300
G65 L85 Belirli bir satira kosullu yénlendirme IF #A >= 100 THEN GOTO 300
G65 L86 Belirli bir satira kosullu yénlendirme IF #A <= 100 THEN GOTO 300
G65 L87 imleci belli bir satira kogulsuz yénlendirme INDX 10
G65 L99 Alarm verdirme ALM 1
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HEIC]KONTROL Genel Bakis
7. HAFIZA YAPISI (TUMU)
7.1. Genel Bakig
Degisken No Modbus TCP Adresi Aciklama Uzunluk

0 0 Genel amagli kalici olmayan operator degisgkenleri 200
100 200 Genel amagli kalici operator degiskenleri 200

400 Dahili girigler 4

404 Harici girisler (1 numarah harici modiil) 4

408 Harici girigler (2 numaral harici modiil) 4

412 Harici girisler (3 numaral harici modiil) 4

416 Harici girigler (4 numaral harici modiil) 4

420 Harici girigler (5 numaral harici modiil) 4

424 Harici girisler (6 numaral harici modiil) 4

428 Harici girigler (7 numaral harici modiil) 4

432 Harici girisler (8 numaral harici modiil) 4

436 Harici girigler (9 numaral harici modiil) 4

440 Harici girigler (10 numarali harici modiil) 4

444 Spindle enkoder sayaci 2

446 M.P.G. sayaci 2

448 CNC’den PLC’ye gonderilen sinyaller 32

480 Alarm bitleri 32

512 Ayrilmigtir 12

524 Makine paneli butonlan 4

528 Zamanlayicilar (Timers : 48x4Word) 192

720 Sayicilar (Counters : 48x4Word) 128

848 PLC Eksen durumlari 64

912 PLC yardimci bitleri (PLC yazilimi tarafindan kullanilir) 88

1000 Dahili cikiglar 2

1002 Ayrilmigtir 1

1003 Dahili analog ¢ikis 1

1004 Harici cikiglar (1 numarali harici modiil) 4

1008 Harici gikiglar (2 numarali harici modiil) 4

1012 Harici cikiglar (3 numarali harici modiil) 4

1016 Harici gikiglar (4 numarali harici modiil) 4

1020 Harici gikiglar (5 numarali harici modiil) 4

1024 Harici cikiglar (6 numarali harici modiil) 4

1028 Harici gikiglar (7 numarali harici modiil) 4

1032 Harici cikiglar (8 numarali harici modiil) 4

1036 Harici cikiglar (9 numarali harici modiil) 4

1040 Harici gikiglar (10 numarali harici modiil) 4

1048 PLC’den CNC’ye gonderilen sinyaller 32

1080 Ayniimigtir 12

1092 Makine paneli ledleri 4

1096 Genel amagh kullanim i¢in ayrilmig PLC hafiza alani 704

1100 PLC eksen komutlari 64

1800 Genel amagh kullanim i¢in ayrilmig kalici PLC hafiza alani 200
1000 2000 Sistem kullanimi igin ayriimistir 2000
2000 4000 Sistem anlik degerleri goriintiileme bolgesi 2000
3000 6000 Sistem kullanimi igin ayriimistir 800
3400 6800 Takim boy telafi degerleri (100 adet) 100
3500 7000 Takim c¢ap telafi degerleri (100 adet) 100
3600 7200 Takim boy telafi ilave degerleri (100 adet) 100
3700 7400 Takim cap telafi ilave degerleri (100 adet) 100
3800 7600 Parca sifir kaydirma degerleri (G54~G59.4, G92) 176
4000 8000 Genel amagli kalici operator degiskenleri 2000
5000 10000 Sistem kullanimi igin ayriimistir 2000
6000 12000 G kod listesi, kiitiiphane, MDI kutusu, FTP dosya ismi 2000
7000 14000 Parametreler (500 adet) 1000
7500 15000 Sistem parametreleri (500 adet) 1000
8000 16000 Alt programa yonlendirilen komutlar 200
8100 16200 Alt programa yéndendirilen bitler 200
8200 16400 Sistem kullanimi i¢in ayriimistir 3600
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Icerik
7.2. lgerik
Okumalyazma izinleri i¢in kullanilan kisaltmalar:
G: Gcode
H: HMI
P:PLC
Degis |Modbus TCP |[igerik Okuma |Yazma
ken Adresi I1zni I1zni
No
GENEL AMAGLI KULLANICI DEGISKENLERI
0 0 Genel amagl kullanici degiskeni 0 H, G H, G
1 2 Genel amagl kullanici degiskeni 1 H, G H, G
2 4 Genel amach kullanici degiskeni 2 H, G H, G
97 194 Genel amach kullanici degiskeni 97 H, G H, G
98 196 Genel amagli kullanici degiskeni 98 H, G H, G
99 198 Genel amagli kullanici degiskeni 99 H, G H, G
GENEL AMAGLI KALICI KULLANICI DEGISKENLERI
100 200 Genel amagh kullanici degiskeni 100 H, G H, G
101 202 Genel amagch kullanici degiskeni 101 H, G H, G
102 204 Genel amagl kullanici degiskeni 102 H, G H, G
197 394 Genel amach kullanici degiskeni 197 H, G H, G
198 396 Genel amagh kullanici degiskeni 198 H, G H, G
199 398 Genel amach kullanici degiskeni 199 H, G H, G
PLC ALANI
400 X15 X14 X13 X12 X11 X10 X9 X8 H,P -
X7 X6 X5 X4 X3 X2 X1 X0
401 - - X29 X28 X27 X26 X25 X24 H,P -
X23 X22 X21 X20 X19 X18 X17 X16
404 Harici girigler (1 numarali harici modiil) H,P
408 Harici girisler (2 numarali harici modiil) H,P
412 Harici girigler (3 numarali harici modiil) H,P
416 Harici girisler (4 numarali harici modiil) H,P
420 Harici girisler (5 numarali harici modiil) H,P
424 Harici girigler (6 numarali harici modiil) H,P
428 Harici girisler (7 numarali harici modiil) H,P
432 Harici girigler (8 numarali harici modiil) H,P
436 Harici girisler (9 numarali harici modiil) H,P
440 Harici girisler (10 numarali harici modil) H,P
448 c_F1S | c_ F250 [ ¢ TOUT | ¢ MP | c_PIER | c_PIOP |c_MSGN|c EDITF| H,P -
MS
c_PTR c_PSE c_SPL c_STL C RST [c_ SALM | c ALM c_PON
449 c_ SCCW2|c SCW2|c SCCW | c SCW | ¢c M30 | c_M02 c_MO01 c_MO00 H,P -
c GR4 | c GR3 | ¢ GR2 | c GR1 c BF c TF c SF c_MF
450 c¢_MCODE H,P -
451 c_SCODE H,P -
452 c_TCODE H,P -
453 c_BCODE H,P -
454 c ZP82 | ¢ ZP72 | ¢ ZP62 | c ZP52 | ¢ ZP42 | ¢ ZPZ2 | ¢ ZPY2 | ¢ ZPX2 H,P -
c_ZP8 c ZP7 c_ZP6 c ZP5 c ZP4 c ZPZ c ZPY c ZPX
455 C ZP84 | c ZP74 | ¢ ZP64 | c ZP54 | c ZP44 | c ZPZ4 | c ZPY4 | c ZPX4 H,P -
c ZP83 | ¢ ZP73 | ¢ ZP63 | ¢ ZP53 | ¢ ZP43 | ¢ ZPZ3 | ¢ ZPY3 | ¢ ZPX3
456 c RDY8 | ¢ RDY7 | c RDY6 |c_ RDY5 | ¢ RDY4 | c RDYZ | c RDYY |[c_RDYX H,P -
c PAX8 | ¢ PAX7 | ¢ PAX6 | ¢ PAX5 | ¢ PAX4 | ¢ PAXZ | ¢ PAXY [c PAXX
457 c_PEND | c_ PENU H,P -
458 Cc_AZS2 | c_AZS1 | c_AYS2 | c_AYSLl | c_AXS2 | c_AXS1l | c_A6S2 c_A6S1 H,P
C A5S2 | c_ A5S1 | c A4S2 | c_A4S1 |c_SPOSC| ¢ JZS | c_SLOW | c_SPOS
459 c_SOuUT H,P -
460 c_SOuUT2 H,P -
461 - - - - - - - c_LEN H,P
c_TIPP c_TIPF c_TIPT | c_GASA | c_GASW | c_DAIR c_N2 c_02
462 - - - - - - - - H,P
- - c_PRTOC | c_AHCON | c¢_PNCE | c_PRDYA | c_PCUT
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Degis |Modbus TCP |igerik Okuma [Yazma
ken |Adresi Izni Izni
No
463 - - - - - - - - H,P
- - - - c_A8S2 c_A8S1 c_A7S2 C_A7S1
480 w_ALMO
498 w_ALM18 H,P
524 mb_JN |mb_RAPID| mb_JP mb_U mb_A mb_Z mb_Y mb_X H,P -
mb_ROV100| mb_ROV50 | mb_ROV25 | mb_ROVO | mb_RESET | mb_STOP | mb_START [ mb_ESP
525 mb_FOV8 [mb_FOV4 [mb_FOV2 [mb_FOV1 [mb_MODES|mb_MODE4|mb_MODE2|mb_MODE1| H,P -
mb_FN2 mb_FN1  [mb_HOME [mb_TOOL [mb_COOL |[mb_SCCW [mb_SSTOP [mb_SCW
526 - - - - - - - - H,P -
- - - - mb_SOV8 | mb_SOV4 | mb_SOV2 | mb_SOV1
848 c_TRQX H,P
850 c_TRQY H,P
852 c_TRQZ H,P
854 c_TRQ4 H,P
856 c_TRQ5 H,P
858 ¢ TRQ6 H,P
860 c_TRQ7 H,P
862 c_TRQ8 H,P
864 ¢ _CURX H,P
866 c_CURY H,P
868 c_CURZ H,P
870 c_CUR4 H,P
872 c_CUR5 H,P
874 c_CUR6 H,P
876 c_CURY H,P
878 c_CURS8 H,P
880 c_FBX H,P
882 c_FBY H,P
884 c_FBZ H,P
886 c FB4 H,P
888 c FB5 H,P
890 c_FB6 H,P
892 c_FB7 H,P
894 c_FB8 H,P
1000 Y15 Y14 Y13 Y12 Y11 Y10 Y9 Y8 H,P H,P
Y7 Y6 Y5 Y4 Y3 Y2 Y1 YO
1003 AOUTO H,P H,P
1004 Harici cikiglar (1 numarali harici modiil) H,P H,P
1008 Harici ¢ikislar (2 numarali harici modiil) H,P H,P
1012 Harici cikislar (3 numarali harici modiil) H,P H,P
1016 Harici cikiglar (4 numarali harici modiil) H,P H,P
1020 Harici cikislar (5 numarali harici modiil) H,P H,P
1024 Harici cikiglar (6 numarali harici modiil) H,P H,P
1028 Harici cikislar (7 numarali harici modiil) H,P H,P
1032 Harici cikiglar (8 numarali harici modiil) H,P H,P
1036 Harici cikiglar (9 numarali harici modiil) H,P H,P
1040 Harici ¢ikiglar (10 numarali harici modiil) H,P H,P
1048 p_JN8 p_JN7 p_JN6 p_JN5 p_JN4 p_JNZ p_INY p_INX H,P H,P
p_JP8 p_JP7 p_JP6 p_JP5 p_JP4 p_JPZ p_JPY p_JPX
1049 p_HX8 p_HX7 p_HX6 p_HX5 p_HX4 p_HXZ p_HXY p_HXX H,P H,P
p_DEC8 | p_DEC7 | p_DEC6 | p_DEC5 | p_DEC4 | p_DECZ | p_DECY | p_DECX
1050 p_ITL8 p_ITL7 p_ITL6 p_ITL5 p_ITL4 p_ITLZ p_ITLY p_ITLX H,P H,P
p_ON8 p_ON7 p_ON6 p_ON5 p_ON4 p_ONZ p_ONY p_ONX
1051 p_A8S2 | p_A7S2 | p_A6S2 | p_A5S2 | p_A4S2 | p_AZS2 | p_AYS2 | p_AXS2 H,P H,P
p_A8S1 | p_A7S1 | p_A6S1 | p_A5S1 | p_A4S1 | p_AZS1 | p_AYS1l | p_AXS1
1052 p_RST8 | p_RST7 | p_RST6 | p_RST5 | p_RST4 | p_RSTZ | p_RSTY | p_RSTX H,P H,P
p_PAX8 | p_PAX7 | p_PAX6 | p_PAX5 | p_PAX4 | p_PAXZ | p_PAXY | p_PAXX
1053 p_HOMS8 | p_HOM7 | p_HOM6 | p_HOM5 | p_HOM4 | p_HOMZ | p_HOMY | p_HOMX H,P H,P
p_POS8 p_POS7 p_POS6 p_POS5 | p_POS4 | p_POSZ | p_POSY p_POSX
1055 p_8NLIM | p_7NLIM | p_6NLIM | p_5NLIM | p_4NLIM | p_ZNLIM | p_YNLIM | p_XNLIM H,P H,P
p_8PLIM | p_7PLIM | p_6PLIM | p_5PLIM | p_4PLIM | p_ZPLIM | p_YPLIM | p_XPLIM
1056 p_SN8 p_SN7 p_SN6 p_SN5 p_SN4 p_SNZ p_SNY p_SNX H,P H,P
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Degis |Modbus TCP |igerik Okuma |[Yazma
ken |Adresi izni izni
No
p_SP8 p_SP7 p_SP6 p_SP5 p_SP4 p_SPZ p_SPY p_SPX
1057 p_HOV100 [p_HOV100| p_HOV10 | p_HOV1 - p_SOV4 | p_SOv2 | p_sovi H,P H,P
0
p_ROV4 p_ROV3 p_ROV2 | p_ROV1 | p_FOV8 p_FOV4 p_FOV2 p_FOV1
1058 p_ESP p_STP p_STT P HOLD | p_ERST | p_RAPID | p_KEY |p_ITL_ALL H,P H,P
p_DRN p_BDT p_MLK p_SBK p_OPS | p_MODE4 | p_MODE2 | p_MODE1
1059 p_FIN p_RTAP | p_SPOSC | p_RWD | p_FWD |[p_RESUM| p_SKIP p_SDIR H,P H,P
E
p_SSP p_SLOW | p_SPOS p_SAR | p_GRO4 | p_GRO3 | p_GRO2 | p_GRO1
1060 p_ALM15 | p_ALM14 | p_ALM13 | p_ALM12 | p_ALM11 | p_ALM10 | p_ALM9 | p_ALMS8 H,P H,P
p_ALM7 | p_ALM6 | p_ALM5 | p_ALM4 | p_ALM3 | p_ALM2 | p_ALM1 | p_ALMO
1061 p_ALM31 | p_ALM30 | p_ALM29 | p_ALM28 | p_ALM27 | p_ALM26 | p_ALM25 | p_ALM24 H,P H,P
p_ALM23 | p_ALM22 | p_ALM21 | p_ALM20 | p_ALM19 | p_ALM18 | p_ALM17 | p_ALM16
1062 p_PEND | p_PENU - - - - p_SLIM2 | p_S20v4 H,P H,P
p_S20V2 | p_S20V1 | p_SDIR2 | p_SSP2 - p_MSIM |p_MPGRU | p_RAPIDL
N OCK
1063 - - - - - - - - H,P H,P
- p_GON p_LSP p_LSC | p_LZNM | p_LSIM | p_LTEST |p_RESRDY
1064 - - - - - - - - H,P H,P
- p_PPTR | p_PMRK | p_PRIPC | p_PSSRF | p_PTEST | p_PSIM [p_AHCOFF
1092 mi_JN ml_RAPID ml_JP mi_U mi_A ml_Z ml_Y ml_X H,P H,P
ml_ROV10 [ml_ROV50| mI_ROV25 | mI_ROVO [mI_RESET| mI_STOP | ml_START -
0
1093 - - - - - - - - H,P H,P
ml_FN2 | mL_FN1 [ m_HOME | ml_TOOL | ml_COOL | ml_SCCW |mI_SSTOP| ml_SCW
1100 p_TLIMX H,P H,P
1102 p_TLIMY H,P H,P
1104 p_TLIMZ H,P H,P
1106 p_TLIM4 H,P H,P
1108 p_TLIM5 H,P H,P
1110 p_TLIM6 H,P H,P
1112 p_TLIM7 H,P H,P
1114 p_TLIM8 H,P H,P
1116 p_VELX H,P H,P
1118 p_VELY H,P H,P
1120 p VELZ H,P H,P
1122 p VEL4 H,P H,P
1124 p_VEL5 H,P H,P
1126 p_VEL6 H,P H,P
1128 p_VEL7 H,P H,P
1130 p_VEL8 H,P H,P
1132 p_TARX H,P H,P
1134 p_TARY H,P H,P
1136 p_TARZ H,P H,P
1138 p_TAR4 H,P H,P
1140 p_TAR5 H,P H,P
1142 p_TAR6 H,P H,P
1144 p_TAR7 H,P H,P
1146 p_TARS8 H,P H,P
1800 int_ PLCHoldingReg0
1999 int PLCHoldingReg199
2000 dint PLDR_Handshake Cmd
2002 dint PLDR_Handshake Res
2004 dint PLDR_Cmd
2006 dint PLDR_Stat
2008 dint PLDR_Address
2010 dint_ PLDR_Length
2012 dint PLDR_CRC
2014 dint PLDR_CRC2
2020 dint PLDR Data
CNC’DEN HMI’A GONDERILEN ANLIK DURUM BILGILERI
2000 | 4000~4001 [X Eksen anlik makine koordinati H,G -
2001 | 4002~4003 |Y Eksen anlik makine koordinati H,G -
2002 4004~4005 |Z Eksen anlik makine koordinati H,G -
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2003 | 4006~4007 |4. Eksen anlik makine koordinati H,G -
2004 | 4008~4009 |[5. Eksen anlik makine koordinati H,G -
2005 | 4010~4011 |6. Eksen anlik makine koordinati H,G -
2006 | 4012~4013 |7. Eksen anlik makine koordinati H,G -
2007 | 4014~4015 [8. Eksen anlik makine koordinati H,G -
2010 | 4020~4021 |X Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2011 | 4022~4023 |Y Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2012 | 4024~4025 |Z Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2013 | 4026~4027 |4. Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2014 | 4028~4029 |5. Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2015 | 4030~4031 |6. Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2016 | 4032~4033 |[7. Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2017 | 4034~4035 |8. Eksen anlik mutlak koordinati H,G -
2020 | 4040~4041 |X Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2021 | 4042~4043 |Y Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2022 | 4044~4045 |Z Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2023 | 4046~4047 |4. Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2024 | 4048~4049 |[5. Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2025 | 4050~4051 |6. Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2026 | 4052~4053 |7. Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2027 | 4054~4055 |[8. Eksen anlik eklemeli koordinati H,G -
2030 | 4060~4061 |X Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2031 | 4062~4063 |Y Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2032 | 4064~4065 |Z Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2033 | 4066~4067 |4. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2034 | 4068~4069 |5. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2035 | 4070~4071 |6. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2036 | 4072~4073 |7. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2037 | 4074~4075 |8. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati H,G -
2040 | 4080~4081 |X Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2041 | 4082~4083 |Y Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2042 | 4084~4085 |Z Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2043 | 4086~4087 |4. Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2044 | 4088~4089 |5. Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2045 | 4090~4091 |6. Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2046 | 4092~4093 |7. Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2047 | 4094~4095 |8. Eksen servo motora gonderilen pals H,G -
2050 | 4100~4101 [X Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2051 | 4102~4103 |Y Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2052 | 4104~4105 |Z Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2053 | 4106~4107 |4. Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2054 | 4108~4109 |5. Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2055 | 4110~4111 |6. Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2056 | 4112~4113 |7. Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2057 | 4114~4115 |8. Eksen anlik enkoder degeri H,G -
2060 | 4120~4121 |X Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2061 | 4122~4123 |Y Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2062 | 4124~4125 |Z Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2063 | 4126~4127 |4. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2064 | 4128~4129 |5. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2065 | 4130~4131 |6. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2066 | 4132~4133 |7. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2067 | 4134~4135 |8. Eksen anlik pozisyon farki (sapmasi) H,G -
2070 | 4140~4141 |X Eksen referans igslemi tamamlandi H,G -
2071 4142~4143 |Y Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2072 | 4144~4145 |Z Eksen referans iglemi tamamlandi H,G -
2073 | 4146~4147 |4. Eksen referans iglemi tamamlandi H,G -
2074 4148~4149 |5. Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2075 | 4150~4151 |6. Eksen referans iglemi tamamlandi H,G -
2076 4152~4153 |7. Eksen referans islemi tamamlandi H,G -
2077 | 4154~4155 |8. Eksen referans iglemi tamamlandi H,G -
2090 | 4180~4181 |X Eksen bagl oldugu slot H,G -
2091 | 4182~4183 |Y Eksen baglh oldugu slot H,G -
2092 | 4184~4185 |Z Eksen baglh oldugu slot H,G -
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2093 | 4186~4187 |4. Eksen bagh oldugu slot H,G -
2094 | 4188~4189 |5. Eksen bagl oldugu slot H,G -
2095 | 4190~4191 |6. Eksen bagl oldugu slot H,G -
2096 | 4192~4193 |7. Eksen bagl oldugu slot H,G -
2097 | 4194~4195 |8. Eksen bagl oldugu slot H,G -
2100 | 4200~4201 |X Eksen servo hazir H,G -
2101 | 4202~4203 |Y Eksen servo hazir H,G -
2102 | 4204~4205 |Z Eksen servo hazir H,G -
2103 | 4206~4207 |4. Eksen servo hazir H,G -
2104 | 4208~4209 |5. Eksen servo hazir H,G -
2105 | 4210~4211 |6. Eksen servo hazir H,G -
2106 | 4212~4213 |7. Eksen servo hazir H,G -
2107 | 4214~4215 |8. Eksen servo hazir H,G -
2110 | 4220~4221 |X Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2111 | 4222~4223 |Y Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2112 | 4224~4225 |Z Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2113 | 4226~4227 |4. Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2114 | 4228~4229 |5. Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2115 | 4230~4231 |6. Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2116 | 4232~4233 |7. Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2117 | 4234~4235 |8. Eksen SERVO-ON durumu H,G -
2120 | 4240~4241 |X Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2121 | 4242~4243 |Y Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2122 | 4244~4245 |Z Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2123 | 4246~4247 |4. Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2124 | 4248~4249 |5. Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2125 | 4250~4251 |6. Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2126 | 4252~4253 |7. Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2127 | 4254~4255 |8. Eksen istenen pozisyon araliginda H,G -
2200 | 4400~4401 |Verilen son kesme hizi komutu H,G -
2201 | 4402~4403 |Kesme hizi orani H,G -
2202 | 4404~4405 |Oranlanmis kesme hizi H,G -
2203 | 4406~4407 |Anlik gercek kesme hizi H,G -
2205 | 4410~4411 |JOG modda anlik kesme hizi H,G -
2210 | 4420~4421 |Verilen son spindle doniis hizi komutu H,G -
2211 | 4422~4423 |Spindle hiz orani H,G -
2212 | 4424~4425 |Anlik spindle doniis hizi H,G -
2213 | 4426~4427 |Anlik gercek Spindle doniis hizi (Enkoder) H,G
2214 | 4428~4429 |Spindle enkoder sayim degeri H,G
2215 | 4430~4431 |Verilen son 2. spindle doniig hizi komutu H,G -
2216 | 4432~4433 |2. Spindle hiz orani H,G -
2217 | 4434~4435 |Oranlanmisg 2. spindle doniig hizi H,G -
2219 | 4438~4439 |Spindle anlik agi H,G -
2220 | 4440~4441 |Verilen son takim komutu H,G -
2221 | 4442~4443 |Uretilen parca sayisi H,G -
2222 | 4444~4445 |G kod gevrim siiresi — Saniye H,G -
2223 | 4446~4447 |G kod gevrim siiresi — Dakika H,G -
2224 | 4448~4449 |G kod gevrim siiresi — Saat H,G -
2225 | 4450~4451 |Anlik rapid hiz orani H,G -
2226 | 4452~4453 |Anlik M.P.G. adim orani H,G -
2227 | 4454~4455 |Anlik sistem caligma modu H,G -
2228 | 4456~4457 |Acil Stop durumu H,G -
2229 | 4458~4459 |Anlik sistem durumu (Hazir/Hazir degil) H,G -
2230 | 4460~4461 |Secilen son g kod program numarasi (Oxxxx) H,G -
2231 | 4462~4463 |islenen son satir numarasi (Nxxxx) H,G -
2233 | 4466~4467 |Alarm icin kalan parca adedi H,G H
2234 | 4468~4469 |Caligma siiresi — Saniye H,G -
2235 | 4470~4471 |Cahigma siiresi — Dakika H,G -
2236 | 4472~4473 |Caligma siiresi — Saat H,G -
2237 | 4474~4475 |Sistemin anlik calisma durumu H,G -
2238 | 4476~4477 |Sistemin acik kalma siiresi H,G -
2239 | 4478~4479 |Sistemin ¢aligma siiresi H,G -
2240 | 4480~4481 |Sistemin toplam kesim siiresi H,G -
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2241 | 4482~4483 |Sistemin alarmda kalma siiresi H,G -
2242 | 4484~4485 |Lazer/plazma igin toplam patlatma adedi H,G -
2245 | 4490~4491 |islenen anlik satirin index numarasi H,G -
2246 | 4492~4493 |Durdurulan satirin index numarasi H,G -
2247 | 4494~4495 |Takim Oomiir sayaci H,G -
2250 | 4500~4501 |Grup 0igin islenen son G kod H,G -
2251 | 4502~4503 |Grup 1 icin islenen son G kod H,G -
2252 | 4504~4505 |Grup 2 igin islenen son G kod H,G -
2253 | 4506~4507 |Grup 3icin islenen son G kod H,G -
2254 | 4508~4509 |Grup 4 icin islenen son G kod H,G -
2255 | 4510~4511 |Grup 5igin islenen son G kod H,G -
2256 | 4512~4513 |Grup 6 icin islenen son G kod H,G -
2257 | 4514~4515 |Grup 7 igin islenen son G kod H,G -
2258 | 4516~4517 |Grup 8 icin islenen son G kod H,G -
2259 | 4518~4519 |Grup 9icin islenen son G kod H,G -
2260 | 4520~4521 |Grup 10 igin islenen son G kod H,G -
2261 | 4522~4523 |Grup 11 icin iglenen son G kod H,G -
2262 | 4524~4525 |Grup 12 igin islenen son G kod H,G -
2263 | 4526~4527 |Grup 13 icin iglenen son G kod H,G -
2264 | 4528~4529 |Grup 14 igin islenen son G kod H,G -
2265 | 4530~4531 |Grup 15 igin islenen son G kod H,G -
2266 | 4532~4533 |Grup 16 icin islenen son G kod H,G -
2267 | 4534~4535 |Grup 17 igin islenen son G kod H,G -
2268 | 4536~4537 |Grup 18 icin islenen son G kod H,G -
2269 | 4538~4539 |Grup 19 igin islenen son G kod H,G -
2270 | 4540~4541 lislenen Son M Kodu H,G -
2271 | 4542~4543 lislenen Son D Kodu H,G -
2272 | 4544~4545 lislenen Son H Kodu H,G -
2280 | 4560~4561 |Secili calisma offset indeksi H,G -
2281 | 4562~4563 |X ekseni segili calisma offset degeri H,G -
2282 | 4564~4565 |Y ekseni segili calisma offset degeri H,G -
2283 | 4566~4567 |Z ekseni segili galigma offset degeri H,G -
2284 | 4568~4569 |4. eksen segili calisma offset degeri H,G -
2285 | 4570~4571 |5. eksen segili calisma offset degeri H,G -
2286 | 4572~4573 |6. eksen segili calisma offset degeri H,G -
2287 | 4574~4575 |7. eksen segili calisma offset degeri H,G -
2288 | 4576~4577 |8. eksen segili calisma offset degeri H,G -
2300 | 4600~4601 |[Secili Programin dosya boyutu H,G -
2301 | 4602~4603 |Alt Program 1 dosya boyutu H,G -
2302 | 4604~4605 |Alt Program 2 dosya boyutu H,G -
2303 | 4606~4607 |Alt Program 3 dosya boyutu H,G -
2310 | 4620~4621 |X secili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2311 | 4622~4623 |Y segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2312 | 4624~4625 |Z segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2313 | 4626~4627 |4. segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2314 | 4628~4629 |5. secili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2315 | 4630~4631 |6. segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2316 | 4632~4633 |7. segili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2317 | 4634~4635 |8. secili prog. minimum hareket (mac) H,G -
2320 | 4640~4641 |X secili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2321 | 4642~4643 |Y segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2322 | 4644~4645 |Z segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2323 | 4646~4647 |4. segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2324 | 4648~4649 |5. segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2325 | 4650~4651 |6. secili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2326 | 4652~4653 |7. segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2327 | 4654~4655 |8. segili prog. maksimum hareket (mac) H,G -
2330 | 4660~4661 |X segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2331 | 4662~4663 |Y secili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2332 | 4664~4665 |Z secili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2333 | 4666~4667 |4. secili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2334 | 4668~4669 |5. segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2335 | 4670~4671 |6. segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2336 | 4672~4673 |7. segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
2337 | 4674~4675 |8. segili prog. maksimum-minimum hareket farki (mac) H,G -
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2350 | 4700~4701 |Lazer sensor degeri H,G -
2351 | 4702~4703 |Lazer sensOr pozisyonu H,G -
2352 | 4704~4705 |Lazer anlk odak hedefi H,G -
2353 | 4706~4707 |Lazer anlhk yiikseklik hedefi H,G -
2354 | 4708~4709 [Lazer anlik basing H,G -
2355 | 4710~4711 |Lazer anlik basing hedefi H,G -
2356 | 4712~4713 |Lazer anlik basin¢ analog degeri H,G -
2357 | 4714~4715 |Lazer anlik basing hedefi analog degeri H,G -
2358 | 4716~4717 |Lazer anlik gii¢ H,G -
2359 | 4718~4719 |Lazer anlik gii¢ hedefi H,G -
2360 | 4720~4721 |Lazer anlik gii¢ analog degeri H,G -
2361 | 4722~4723 |Lazer anlik gii¢ hedefi analog degeri H,G -
2362 | 4724~4725 |Lazer anlik yogunluk hedefi H,G -
2363 | 4726~4727 |Lazer anlik yogunluk hedefi analog degeri H,G -
2364 | 4728~4729 |Lazer anlik frekans hedefi H,G -
2365 | 4730~4731 |Lazer kafa kontrol durumu H,G -
2370 | 4740~4741 |Anlik kesim numarasi (Lazer) H,G -
2371 | 4742~4743 |Anlik par¢ca numarasi (Lazer) H,G -
2390 | 4780~4781 |AHC anlik analog degeri (Plazma) H,G -
2391 | 4782~4783 |AHC anlik hesaplanan arc voltaji (Plazma) H,G -
2400 | 4800~4801 |[Sistem yazilimi dongii siiresi (mikrosaniye) H,G -
2401 | 4802~4803 |Sistem yazilimi dlgiilen maksimum doéngii siiresi (mikrosaniye) H,G -
2404 | 4808~4809 |Gercek zamanli kesme siiresi (mikrosaniye) H,G -
2405 | 4810~4811 |Olgiilen maksimum gergek zamanli kesme siiresi (mikrosaniye) H,G -
2406 | 4812~4813 |Gercek zamanli kesme icinde harcanan siire (mikrosaniye) H,G -
2407 | 4814~4815 |Gercek zamanli kesme icinde harcanan maksimum siire (mikrosaniye) H,G -
2408 | 4816~4817 |RTEX haberlegme kesme siiresi (mikrosaniye) H,G -
2409 | 4818~4819 |RTEX haberlesme olgiilen maksimum kesme siiresi (mikrosaniye) H,G -
2410 | 4820~4821 |[Servo haberlesme siiresi (mikrosaniye) H,G -
2411 | 4822~4823 |Servo haberlegmesi icin 6lciilen maksimum siire (mikrosaniye) H,G -
2412 | 4824~4825 |PLC gevrim siiresi (mikrosaniye) H,G -
2413 | 4826~4827 |Olgiilen maksimum PLC gevrim siiresi (mikrosaniye) H,G -
2414 | 4828~4829 |PLC calisma durumu H,G -
2415 | 4830~4831 |PLC hata kodu H,G -
2418 | 4836~4837 |SD kart maksimum okuma siiresi (mikrosaniye) H,G -
2419 | 4838~4839 |SD kart maksimum yazma siiresi (mikrosaniye) H,G -
2500 | 5000~5001 |Dosya iglemleriicin ekranda pop-up gosterilsin H,G -
2501 | 5002~5003 |Pop-up anlik ilerleme degeri (0-100) H,G -
2510 | 5020~5021 |Yazilim versiyonu (major) H,G -
2511 | 5022~5023 |Yazilim versiyonu (minor) H,G -
2512 | 5024~5025 |Lazer/plazma modiilii yazilim versiyonu H,G -
2513 | 5026~5027 |Donanim tipi H,G -
2550 | 5100~5131 |G kod iginde islenen son aciklama metni H,G -
TAKIM BOY TELAFi KAYDIRMA DEGERLERI
3400 | 6800~6801 |Takim boy telafi degeri 1 H,G H,G
3401 | 6802~6803 |Takim boy telafi degeri 2 H,G H,G
3402 | 6804~6805 |Takim boy telafi degeri 3 H,G H,G
3497 | 6994~6995 |Takim boy telafi degeri 98 H,G H,G
3498 | 6996~6997 |Takim boy telafi degeri 99 H,G H,G
3499 | 6998~6999 |Takim boy telafi degeri 100 H,G H,G
TAKIM CAP TELAFi KAYDIRMA DEGERLERI
3500 | 7000~7001 |Takim cap telafi degeri 1 H,G H,G
3501 | 7002~7003 |Takim cap telafi degeri 2 H,G H,G
3502 | 7004~7005 |Takim cap telafi degeri 3 H,G H,G
3597 | 7194~7195 |Takim cap telafi degeri 98 H,G H,G
3598 | 7196~7197 |Takim cap telafi degeri 99 H,G H,G
3599 | 7198~7199 |Takim cap telafi degeri 100 H,G H,G
TAKIM BOY TELAFI ILAVE DEGERLERI
3600 | 7200~7201 [Takim boy telafi ilave degeri 1 | HG H,G
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3601 | 7202~7203 |Takim boy telafi ilave degeri 2 H,G H,G
3602 | 7204~7205 |Takim boy telafi ilave degeri 3 H,G H,G
3697 | 7394~7395 |Takim boy telafi ilave degeri 98 H,G H,G
3698 | 7396~7397 |Takim boy telafi ilave degeri 99 H,G H,G
3699 | 7398~7399 |Takim boy telafiilave degeri 100 H,G H,G
TAKIM CAP TELAFIi iLAVE DEGERLERI
3700 | 7400~7401 |Takim gap telafi ilave degeri 1 H,G H,G
3701 | 7402~7403 |Takim cap telafi ilave degeri 2 H,G H,G
3702 | 7404~7405 |Takim cap telafi ilave degeri 3 H,G H,G
3797 | 7594~7595 |Takim cap telafi ilave degeri 98 H,G H,G
3798 | 7596~7597 |Takim cap telafi ilave degeri 99 H,G H,G
3799 | 7598~7599 |Takim cap telafi ilave degeri 100 H,G H,G
PARCA SIFIRI KAYDIRMA (WORK OFFSET)
3800 | 7600~7601 |X Eksen parca sifin kaydirma — G54 H,G H,G
3801 | 7602~7603 |Y Eksen parga sifin kaydirma — G54 H,G H,G
3802 | 7604~7605 |Z Eksen parca sifiri kaydirma — G54 H,G H,G
3803 | 7606~7607 |4. Eksen parga sifin kaydirma — G54 H,G H,G
3804 | 7608~7609 |5. Eksen parga sifin kaydirma — G54 H,G H,G
3805 | 7610~7611 |6. Eksen parga sifin kaydirma — G54 H,G H,G
3806 | 7612~7613 |7. Eksen parga sifint kaydirma — G54 H,G H,G
3807 | 7614~7615 |8. Eksen parga sifint kaydirma — G54 H,G H,G
3808 | 7616~7617 |X Eksen parca sifin kaydirma — G55 H,G H,G
3809 | 7618~7619 |Y Eksen parga sifin kaydirma — G55 H,G H,G
3810 | 7620~7621 |Z Eksen parca sifiri kaydirma — G55 H,G H,G
3811 | 7622~7623 |4. Eksen parca sifin kaydirma — G55 H,G H,G
3812 | 7624~7625 |5. Eksen parga sifirt kaydirma — G55 H,G H,G
3813 | 7626~7627 |6. Eksen parca sifin kaydirma — G55 H,G H,G
3814 | 7628~7629 |7. Eksen parga sifin kaydirma — G55 H,G H,G
3815 | 7630~7631 |8. Eksen parga sifin kaydirma — G55 H,G H,G
3816 | 7632~7633 |X Eksen parga sifin kaydirma — G56 H,G H,G
3817 | 7634~7635 |Y Eksen parca sifin kaydirma — G56 H,G H,G
3818 | 7636~7637 |Z Eksen parca sifiri kaydirma — G56 H,G H,G
3819 | 7638~7639 |4. Eksen parga sifirnt kaydirma — G56 H,G H,G
3820 | 7640~7641 |5. Eksen parga sifirt kaydirma — G56 H,G H,G
3821 | 7642~7643 |6. Eksen parga sifiri kaydirma — G56 H,G H,G
3822 | 7644~7645 |7. Eksen parga sifin kaydirma — G56 H,G H,G
3823 | 7646~7647 |8. Eksen parca sifin kaydirma — G56 H,G H,G
3824 | 7648~7649 |X Eksen parga sifin kaydirma — G57 H,G H,G
3825 | 7650~7651 |Y Eksen parca sifin kaydirma — G57 H,G H,G
3826 | 7652~7653 |Z Eksen parca sifin kaydirma — G57 H,G H,G
3827 | 7654~7655 |4. Eksen parca sifin kaydirma — G57 H,G H,G
3828 | 7656~7657 |5. Eksen parga sifin kaydirma - G57 H,G H,G
3829 | 7658~7659 |6. Eksen parca sifin kaydirma — G57 H,G H,G
3830 | 7660~7661 |7. Eksen parga sifin kaydirma - G57 H,G H,G
3831 | 7662~7663 |8. Eksen parca sifin kaydirma — G57 H,G H,G
3832 | 7664~7665 |X Eksen parca sifin kaydirma — G58 H,G H,G
3833 | 7666~7667 |Y Eksen parca sifin kaydirma — G58 H,G H,G
3834 | 7668~7669 |Z Eksen parca sifiri kaydirma — G58 H,G H,G
3835 | 7670~7671 |4. Eksen parca sifin kaydirma — G58 H,G H,G
3836 | 7672~7673 |5. Eksen parga sifin kaydirma — G58 H,G H,G
3837 | 7674~7675 |6. Eksen parca sifin kaydirma — G58 H,G H,G
3838 | 7676~7677 |7. Eksen parca sifin kaydirma — G58 H,G H,G
3839 | 7678~7679 |8. Eksen parga sifin kaydirma — G58 H,G H,G
3840 | 7680~7681 |X Eksen parca sifin kaydirma — G59 H,G H,G
3841 | 7682~7683 |Y Eksen parca sifin kaydirma — G59 H,G H,G
3842 | 7684~7685 |Z Eksen parca sifiri kaydirma — G59 H,G H,G
3843 | 7686~7687 |4. Eksen parga sifin kaydirma — G59 H,G H,G
3844 | 7688~7689 |5. Eksen parca sifin kaydirma — G59 H,G H,G
3845 | 7690~7691 |6. Eksen parga sifin kaydirma — G59 H,G H,G
3846 | 7692~7693 |7. Eksen parca sifin kaydirma — G59 H,G H,G
3847 | 7694~7695 |8. Eksen parca sifin kaydirma — G59 H,G H,G
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3848 | 7696~7697 |X Eksen parga sifin kaydirma — G59.1 H,G H,G
3849 | 7698~7699 |Y Eksen parga sifin kaydirma — G59.1 H,G H,G
3850 | 7700~7701 |Z Eksen parca sifirt kaydirma — G59.1 H,G H,G
3851 | 7702~7703 |4. Eksen parca sifirt kaydirma — G59.1 H,G H,G
3852 | 7704~7705 |5. Eksen parga sifin kaydirma — G59.1 H,G H,G
3853 | 7706~7707 |6. Eksen parga sifin kaydirma — G59.1 H,G H,G
3854 | 7708~7709 |7. Eksen parca sifin kaydirma — G59.1 H,G H,G
3855 | 7710~7711 |8. Eksen parga sifin kaydirma — G59.1 H,G H,G
3856 | 7712~7713 |X Eksen parga sifin kaydirma — G59.2 H,G H,G
3857 | 7714~7715 |Y Eksen parca sifin kaydirma — G59.2 H,G H,G
3858 | 7716~7717 |Z Eksen parca sifiri kaydirma — G59.2 H,G H,G
3859 | 7718~7719 |4. Eksen parga sifin kaydirma — G59.2 H,G H,G
3860 | 7720~7721 |5. Eksen parca sifiri kaydirma — G59.2 H,G H,G
3861 | 7722~7723 |6. Eksen parga sifin kaydirma — G59.2 H,G H,G
3862 | 7724~7725 |7. Eksen parga sifin kaydirma — G59.2 H,G H,G
3863 | 7726~7727 |8. Eksen parca sifirt kaydirma — G59.2 H,G H,G
3864 | 7728~7729 |X Eksen parca sifin kaydirma — G59.3 H,G H,G
3865 | 7730~7731 |Y Eksen parga sifin kaydirma — G59.3 H,G H,G
3866 | 7732~7733 |Z Eksen parca sifiri kaydirma — G59.3 H,G H,G
3867 | 7734~7735 |4. Eksen parga sifin kaydirma — G59.3 H,G H,G
3868 | 7736~7737 |5. Eksen parga sifin kaydirma — G59.3 H,G H,G
3869 | 7738~7739 |6. Eksen parga sifin kaydirma — G59.3 H,G H,G
3870 | 7740~7741 |7. Eksen parga sifint kaydirma — G59.3 H,G H,G
3871 | 7742~7743 |8. Eksen parca sifin kaydirma — G59.3 H,G H,G
3872 | 7744~7745 |X Eksen parca sifin kaydirma — G59.4 H,G H,G
3873 | 7746~7747 |Y Eksen parca sifin kaydirma — G59.4 H,G H,G
3874 | 7748~7749 |Z Eksen parca sifirt kaydirma — G59.4 H,G H,G
3875 | 7750~7751 |4. Eksen parga sifin kaydirma — G59.4 H,G H,G
3876 | 7752~7753 |5. Eksen parga sifin kaydirma — G59.4 H,G H,G
3877 | 7754~7755 |6. Eksen parca sifin kaydirma — G59.4 H,G H,G
3878 | 7756~7757 |7. Eksen parga sifin kaydirma — G59.4 H,G H,G
3879 | 7758~7759 |8. Eksen parga sifin kaydirma — G59.4 H,G H,G
3880 | 7760~7761 |X Eksen parga sifin kaydirma — G92 H,G H,G
3881 | 7762~7763 |Y Eksen parga sifin kaydirma — G92 H,G H,G
3882 | 7764~7765 |Z Eksen parca sifirt kaydirma — G92 H,G H,G
3883 | 7766~7767 |4. Eksen parga sifin kaydirma — G92 H,G H,G
3884 | 7768~7769 |5. Eksen parga sifin kaydirma — G92 H,G H,G
3885 | 7770~7771 |6. Eksen parca sifin kaydirma — G92 H,G H,G
3886 | 7772~7773 |5. Eksen parca sifin kaydirma — G92 H,G H,G
3887 | 7774~7775 |6. Eksen parca sifin kaydirma — G92 H,G H,G
3900 | 7800~7801 |Parca boyutu X odl¢iisii H,G H,G
3901 | 7802~7803 |Parca boyutu Y ol¢iisii H,G H,G
3902 | 7804~7805 |Parca boyutu Z dlciisii H,G H,G
3910 | 7820~7821 |Manuel JOG hareket hizi H,G H,G
3911 | 7822~7823 |X eksen manuel adim mesafesi H,G H,G
3912 | 7824~7825 |Y eksen manuel adim mesafesi H,G H,G
3913 | 7826~7827 |Z eksen manuel adim mesafesi H,G H,G
3914 | 7828~7829 |4. eksen manuel adim mesafesi H,G H,G
3915 | 7830~7831 |5. eksen manuel adim mesafesi H,G H,G
3916 | 7832~7833 |6. eksen manuel adim mesafesi H,G H,G
3917 | 7834~7835 |7. eksen manuel adim mesafesi H,G H,G
3918 | 7836~7837 |8. eksen manuel adim mesafesi H,G H,G
3919 | 7838~7839 |Gegici canli ofset H,G H,G
GENISLETILMiIS GENEL AMACLI KULLANICI DEGISKENLERI
4000 | 8000~8001 |Genisletilmis genel amagh kalici degisken 0 H,G H,G
4001 | 8002~8003 |Genisletilmis genel amach kalici degisken 1 H,G H,G
4002 | 8004~8005 |Genisletilmis genel amacl kalici degisken 2 H,G H,G
4997 | 9994~9995 |Genisletilmis genel amach kalici degisken 997 H,G H,G
4998 | 9996~9997 |Genisletilmis genel amagh kalici degisken 998 H,G H,G
4999 | 9998~9999 |Genisletilmis genel amach kalici degisken 999 H,G H,G
G KOD LISTESI VE KUTUPHANE IGERIK / MDI GIRIS KUTUSU / HMI iISLEMLERI
6000 | 12000~12001 [HMI Operator islemleri degiskeni H H
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6001

12002~12003

HMI Operator iglemleri yardimci degiskeni

6002

12004~12005

imlecin taginacag N numarasi

6003

12006~12007

imlecin taginacagi O numarasi

6010

12020~12051

MDI Veri girig kutusu (maks. 64

karakter)

I|IT|T|T
I|T|T|T

6100

12200~12201

Segili programin satir uzunlugu

6101

12202~12203

Secili program igindeki imlecin

konumu

6102

12204~12205

Segcili programda anlik sayfa numarasi

6103

12206~12207

Segili programda imleg sayfa icindeki konumu

6104

12208~12209

Dosya igerigi giincelleme istegi

6110

12220~12251

Segcili programin gosterilen 1. Satin (maks.

64 karakter)

6126

12252~12283

Segcili programin gosterilen 2. Satirn (maks.

64 karakter)

6142

12284~12315

Segcili programin gosterilen 3. Satin (maks.

64 karakter)

6158

12316~12347

Segcili programin gosterilen 4. Satirni (maks.

64 karakter)

6174

12348~12379

Segcili programin gosterilen 5. Satirni (maks.

64 karakter)

6190

12380~-12411

Segcili programin gosterilen 6. Satin (maks.

64 karakter)

6206

12412~12443

Segcili programin gosterilen 7. Satiri (maks.

64 karakter)

6222

12444~12475

Segcili programin gosterilen 8. Satin (maks.

64 karakter)

6238

12476~12507

Segcili programin gosterilen 9. Satirn (maks.

64 karakter)

6254

12508~12539

Segili programin goésterilen 10. Satiri (maks.

64 karakter)

6270

12540~12571

Segili programin goésterilen 11.

Satir (maks.

64 karakter)

6286

12572~12603

Segcili programin gosterilen 12. Satiri (maks.

64 karakter)

6302

12604~12635

Segili programin goésterilen 13.

Satirn (maks.

64 karakter)

6318

12636~12667

Segcili programin gosterilen 14. Satiri (maks.

64 karakter)

6334

12668~12699

Segili programin goésterilen 15.

Satirn (maks.

64 karakter)

6350

12700~12731

Segili programin goésterilen 16.

Satirn (maks.

64 karakter)

6366

12732~12763

Segili programin gosterilen 17.

Satir (maks.

64 karakter)

6382

12764~12795

Segili programin goésterilen 18.

Satirn (maks.

64 karakter)

6398

12796~12827

Segcili programin goésterilen 19.

Satir (maks.

64 karakter)

6414

12828~12859

Segili programin goésterilen 20. Satiri (maks.

64 karakter)

I|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T

6600

13200~13201

Kiitiiphanede bulunan program

sayisi

6601

13202~13203

imlecin kiitiiphanedeki konumu

6602

13204~13205

Kitiiphanede gosterilen sayfa numarasi

6603

13206~13207

Gosterilen sayfada imlecin konumu

6604

13208~13209

Kiitiiphane igerigi gilincelleme istegi

6610

13220~13251

Kiitiiphane icerigi gosterilen 1.

Satirn (maks.

64 karakter)

6626

13252~13283

Kiitiiphane igerigi gosterilen 2.

Satir (maks.

64 karakter)

6642

13284~13315

Kiitiiphane icerigi gosterilen 3.

Satin (maks.

64 karakter)

6658

13316~13347

Kiitiiphane igerigi gosterilen 4.

Satir (maks.

64 karakter)

6674

13348~13379

Kiitiiphane igerigi gosterilen 5.

Satir (maks.

64 karakter)

6690

13380~13411

Kiitiiphane icerigi gosterilen 6.

Satin (maks.

64 karakter)

6706

13412~13443

Kiitiiphane icerigi gosterilen 7.

Satirn (maks.

64 karakter)

6722

13444~13475

Kiitiiphane icerigi gosterilen 8.

Satirn (maks.

64 karakter)

6738

13476~13507

Kiitiiphane icerigi gosterilen 9.

Satin (maks.

64 karakter)

6754

13508~13539

Kiitiiphane icerigi gosterilen 10

. Satin (mak

s. 64 karakter)

6770

13540~13571

Kiitiiphane icerigi gosterilen 11

. Satin (mak

s. 64 karakter)

6786

13572~13603

Kiitiiphane icerigi gosterilen 12.

Satin (mak

s. 64 karakter)

6802

13604~13635

Kiitiiphane icerigi gosterilen 13.

Satin (mak

s. 64 karakter)

6818

13636~13667

Kiitiiphane icerigi gosterilen 14.

Satin (mak

s. 64 karakter)

6834

13668~13699

Kiitiiphane icerigi gosterilen 15.

Satin (mak

s. 64 karakter)

6850

13700~13731

Kiitiiphane icerigi gosterilen 16.

Satin (mak

s. 64 karakter)

6866

13732~13763

Kiitiiphane icerigi gosterilen 17.

Satin (mak

s. 64 karakter)

6882

13764~13795

Kiitiiphane icerigi gosterilen 18.

Satin (mak

s. 64 karakter)

6898

13796~13827

Kiitiiphane icerigi gosterilen 19.

Satin (mak

s. 64 karakter)

6914

13828~13859

Kiitiiphane icerigi gosterilen 20.

Satin (mak

s. 64 karakter)

I T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|(T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|(T|T|T

6965

13930~13961

Secilen son g kod dosyasinin ismi (maks. 64 karakter)

T

6981

13962~13993

FTP sunucusundan indirilmek istenen dosya ismi

PARAMETRELER

7000

14000~14001

09010.cnc programini ¢gagirmak icin G kodu

H,G

7001

14002~14003

09011.cnc programini ¢cagirmak icin G kodu

H.G

7002

14004~14005

09012.cnc programini ¢cagirmak icin G kodu

H.G

7003

14006~14007

09013.cnc programini ¢gagirmak icin G kodu

H,G

7004

14008~14009

09014.cnc programini ¢cagirmak icin G kodu

H.G

7005

14010~14011

09015.cnc programini ¢gagirmak icin G kodu

H,G

7006

14012~14013

09016.cnc programini ¢cagirmak icin G kodu

H.G

7007

14014~14015

09017.cnc programini ¢gagirmak icin G kodu

H,G

7008

14016~14017

09018.cnc programini ¢gagirmak icin G kodu

IT|IT|T|T|T|T|T|T|T

H,G

83
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7009 | 14018~14019 {09019.cnc programini ¢agirmak icin G kodu H,G H
7010 | 14020~14021 |09020.cnc programini ¢cagirmak icin M kodu H,G H
7011 | 14022~14023 [09021.cnc programini ¢gagirmak icin M kodu H,G H
7012 | 14024~14025 |09022.cnc programini ¢cagirmak icin M kodu H,G H
7013 | 14026~14027 {09023.cnc programini ¢gagirmak icin M kodu H,G H
7014 | 14028~14029 |09024.cnc programini cagirmak icin M kodu H,G H
7015 | 14030~14031 |{09025.cnc programini ¢gagirmak icin M kodu H,G H
7016 | 14032~14033 |[09026.cnc programini ¢gagirmak icin M kodu H,G H
7017 | 14034~14035 |09027.cnc programini ¢cagirmak icin M kodu H,G H
7018 | 14036~14037 {09028.cnc programini ¢agirmak icin M kodu H,G H
7019 | 14038~14039 |09029.cnc programini ¢cagirmak icin M kodu H,G H
7024 | 14048~14049 | X Eksen 6l¢ii kalibrasyonu ¢arpan degeri H,G H
7025 | 14050~14051 |Y Eksen 6l¢ii kalibrasyonu carpan degeri H,G H
7026 | 14052~14053 |Z Eksen o6l¢ii kalibrasyonu carpan degeri H,G H
7027 | 14054~14055 |4. Eksen 6lcu kalibrasyonu carpan degeri H,G H
7028 | 14056~14057 |5. Eksen 6lcu kalibrasyonu carpan degeri H,G H
7029 | 14058~14059 |6. Eksen olgii kalibrasyonu ¢arpan degeri H,G H
7030 | 14060~14061 |7. Eksen 6lcu kalibrasyonu carpan degeri H,G H
7031 | 14062~14063 |8. Eksen olgii kalibrasyonu ¢arpan degeri H,G H
7032 | 14064~14065 |X Eksen 6l¢ii kalibrasyonu boélen degeri H,G H
7033 | 14066~14067 |Y Eksen 6l¢ii kalibrasyonu boélen degeri H,G H
7034 | 14068~14069 |Z Eksen olcii kalibrasyonu bdlen degeri H,G H
7035 | 14070~14071 |4. Eksen Olgii kalibrasyonu bélen degeri H,G H
7036 | 14072~14073 |5. Eksen Olci kalibrasyonu bdélen degeri H,G H
7037 | 14074~14075 |6. Eksen Olgii kalibrasyonu bélen degeri H,G H
7038 | 14076~14077 |7. Eksen 6lcii kalibrasyonu bélen degeri H,G H
7039 | 14078~14079 |8. Eksen Olci kalibrasyonu bdélen degeri H,G H
7040 | 14080~14081 |X Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7041 | 14082~14083 |Y Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7042 | 14084~14085 |Z Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7043 | 14086~14087 |4. Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7044 | 14088~14089 |5. Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7045 | 14090~14091 6. EKsen enkoder pals sayisi H,G H
7046 | 14092~14093 |7. Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7047 | 14094~14095 |8. Eksen enkoder pals sayisi H,G H
7048 | 14096~14097 |X Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) H,G H
7049 | 14098~14099 |Y Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) H,G H
7050 | 14100~14101 |Z Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) H,G H
7051 | 14102~14103 |4. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) H,G H
7052 | 14104~14105 |5. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) H,G H
7053 | 14106~14107 |6. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) H,G H
7054 | 14108~14109 |5. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) H,G H
7055 | 14110~14111 |6. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) H,G H
7056 | 14112~14113 |X Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) H,G H
7057 | 14114~14115 |Y Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) H,G H
7058 | 14116~14117 |Z Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) H,G H
7059 | 14118~14119 |4. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) H,G H
7060 | 14120~14121 |5. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) H,G H
7061 | 14122~14123 |6. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) H,G H
7062 | 14124~14125 |7. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) H,G H
7063 | 14126~14127 |8. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) H,G H
7064 | 14128~14129 |X Eksen maksimum sarsim (jerk) H,G H
7065 | 14130~14131 |Y Eksen maksimum sarsim (jerk) H,G H
7066 | 14132~14133 |Z Eksen maksimum sarsim (jerk) H,G H
7067 | 14134~14135 |4. Eksen maksimum sarsim (jerk) H,G H
7068 | 14136~14137 |5. Eksen maksimum sarsim (jerk) H,G H
7069 | 14138~14139 |6. Eksen maksimum sarsim (jerk) H,G H
7070 | 14140~14141 |7. Eksen maksimum sarsim (jerk) H,G H
7071 | 14142~14143 |8. Eksen maksimum sarsim (jerk) H,G H
7072 | 14144~14145 |X EKsen maksimum ivme (acceleration) H,G H
7073 | 14146~14147 |Y Eksen maksimum ivme (acceleration) H,G H
7074 | 14148~14149 |Z Eksen maksimum ivme (acceleration) H,G H
7075 | 14150~14151 |4. Eksen maksimum ivme (acceleration) H,G H
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7076 | 14152~14153 |5. Eksen maksimum ivme (acceleration) H,G H
7077 | 14154~14155 |6. EKsen maksimum ivme (acceleration) H,G H
7078 | 14156~14157 |7. Eksen maksimum ivme (acceleration) H,G H
7079 | 14158~14159 |8. Eksen maksimum ivme (acceleration) H,G H
7080 | 14160~14161 |X Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7081 | 14162~14163 |Y Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7082 | 14164~14165 |Z Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7083 | 14166~14167 |4. Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7084 | 14168~14169 |5. Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7085 | 14170~14171 |6. Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7086 | 14172~14173 |7. Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7087 | 14174~14175 |8. Eksen (+) yon yazilim limiti H,G H
7088 | 14176~14177 |X Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7089 | 14178~14179 |Y Eksen (-) yén yazilim limiti H,G H
7090 | 14180~14181 |Z Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7091 | 14182~14183 |4. Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7092 | 14184~14185 |5. Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7093 | 14186~14187 |6. Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7094 | 14188~14189 |7. Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7095 | 14190~14191 |8. Eksen (-) yon yazilim limiti H,G H
7096 | 14192~14193 | X Eksen bosluk alma degeri (backlash) H,G H
7097 | 14194~14195 |Y Eksen bosluk alma degeri (backlash) H,G H
7098 | 14196~14197 |Z Eksen bosluk alma degeri (backlash) H,G H
7099 | 14198~14199 |4. Eksen bosluk alma degeri (backlash) H,G H
7100 | 14200~14201 |5. Eksen bosluk alma degeri (backlash) H,G H
7101 | 14202~14203 |6. EKsen bosluk alma degeri (backlash) H,G H
7102 | 14204~14205 |7. Eksen bosluk alma degeri (backlash) H,G H
7103 | 14206~14207 |8. Eksen bosluk alma degeri (backlash) H,G H
7104 | 14208~14209 |X Eksen koselerde sapma miktari H,G H
7105 | 14210~14211 |Y Eksen koselerde sapma miktan H,G H
7106 | 14212~14213 |Z Eksen koselerde sapma miktari H,G H
7107 | 14214~14215 |4. Eksen kogelerde sapma miktari H,G H
7108 | 14216~14217 |5. Eksen kogelerde sapma miktari H,G H
7109 | 14218~14219 |6. Eksen kogelerde sapma miktari H,G H
7110 | 14220~14221 |7. Eksen kogelerde sapma miktari H,G H
7111 | 14222~14223 |8. Eksen kogelerde sapma miktari H,G H
7112 | 14224~14225 |X Eksen -istenen pozisyonda- araligi H,G H
7113 | 14226~14227 |Y Eksen -istenen pozisyonda- araligi H,G H
7114 | 14228~14229 |Z Eksen -istenen pozisyonda- araligi H,G H
7115 | 14230~14231 |4. Eksen -istenen pozisyonda- arahigi H,G H
7116 | 14232~14233 |5. Eksen -istenen pozisyonda- arahigi H,G H
7117 | 14234~14235 |6. Eksen -istenen pozisyonda- araligi H,G H
7118 | 14236~14237 |7. Eksen -istenen pozisyonda- arahigi H,G H
7119 | 14238~14239 |8. Eksen -istenen pozisyonda- araligi H,G H
7120 | 14240~14241 |X Eksen maksimum sapma miktari H,G H
7121 | 14242~14243 |Y Eksen maksimum sapma miktari H,G H
7122 | 14244~14245 |Z Eksen maksimum sapma miktari H,G H
7123 | 14246~14247 |4. Eksen maksimum sapma miktari H,G H
7124 | 14248~14249 |5. Eksen maksimum sapma miktari H,G H
7125 | 14250~14251 |6. Eksen maksimum sapma miktari H,G H
7126 | 14252~14253 |7. Eksen maksimum sapma miktari H,G H
7127 | 14254~14255 |8. Eksen maksimum sapma miktari H,G H
7128 | 14256~14257 |X Eksen referans alma iglemi sivic arama yoénii H,G H
7129 | 14258~14259 |Y Eksen referans alma iglemi sivigc arama yonii H,G H
7130 | 14260~14261 |Z Eksen referans alma islemi sivic arama yoni H,G H
7131 | 14262~14263 |4. Eksen referans alma iglemi sivic arama yonii H,G H
7132 | 14264~14265 |5. Eksen referans alma iglemi sivic arama yonii H,G H
7133 | 14266~14267 |6. Eksen referans alma iglemi sivic arama yonii H,G H
7134 | 14268~14269 |7. Eksen referans alma iglemi sivic arama yonii H,G H
7135 | 14270~14271 |8. Eksen referans alma iglemi sivic arama yonii H,G H
7136 | 14272~14273 |X Eksen referans alma iglemi Z fazi arama yoénii H,G H
7137 | 14274~14275 |Y Eksen referans alma iglemi Z fazi arama yonii H,G H
7138 | 14276~14277 |Z Eksen referans alma islemi Z fazi arama yonii H,G H
7139 | 14278~14279 |4. Eksen referans alma iglemi Z fazi arama yonii H,G H
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7140 | 14280~14281 |5. Eksen referans alma islemi Z fazi arama yonii H,G H
7141 | 14282~14283 |6. EKsen referans alma islemi Z fazi arama yonii H,G H
7142 | 14284~14285 |7. Eksen referans alma islemi Z fazi arama yonii H,G H
7143 | 14286~14287 |8. Eksen referans alma iglemi Z fazi arama yé6nii H,G H
7144 | 14288~14289 | X Eksen referans alma iglemi sivic arama hizi H,G H
7145 | 14290~14291 |Y Eksen referans alma iglemi sivic arama hizi H,G H
7146 | 14292~14293 |Z Eksen referans alma iglemi sivig arama hizi H,G H
7147 | 14294~14295 |4. EKsen referans alma iglemi sivic arama hizi H,G H
7148 | 14296~14297 |5. Eksen referans alma iglemi sivig arama hizi H,G H
7149 | 14298~14299 |6. EKksen referans alma iglemi sivic arama hizi H,G H
7150 | 14300~14301 |7. EKksen referans alma iglemi sivic arama hizi H,G H
7151 | 14302~14303 |8. Eksen referans alma islemi sivig arama hizi H,G H
7152 | 14304~14305 |X Eksen referans alma iglemi Z fazi arama hizi H,G H
7153 | 14306~14307 |Y Eksen referans alma iglemi Z fazi arama hizi H,G H
7154 | 14308~14309 |Z Eksen referans alma islemi Z fazi arama hizi H,G H
7155 | 14310~14311 |4. Eksen referans alma iglemi Z fazi arama hizi H,G H
7156 | 14312~14313 |5. EKksen referans alma iglemi Z fazi arama hizi H,G H
7157 | 14314~14315 |6. Eksen referans alma islemi Z fazi arama hizi H,G H
7158 | 14316~14317 |7. EKksen referans alma iglemi Z fazi arama hizi H,G H
7159 | 14318~14319 |8. Eksen referans alma iglemi Z fazi arama hizi H,G H
7160 | 14320~14321 |X Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7161 | 14322~14323 |Y Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7162 | 14324~14325 |Z Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7163 | 14326~14327 |4. Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7164 | 14328~14329 |5. Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7165 | 14330~14331 |6. Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7166 | 14332~14333 |7. Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7167 | 14334~14335 |8. Eksen referans noktasi kaydirma degeri H,G H
7168 | 14336~14337 |X Eksen 2. referans noktasi H,G H
7169 | 14338~14339 |Y Eksen 2. referans noktasi H,G H
7170 | 14340~14341 |Z Eksen 2. referans noktasi H,G H
7171 | 14342~14343 |4. Eksen 2. referans noktasi H,G H
7172 | 14344~14345 |5. Eksen 2. referans noktasi H,G H
7173 | 14346~14347 |6. Eksen 2. referans noktasi H,G H
7174 | 14348~14349 |7. Eksen 2. referans noktasi H,G H
7175 | 14350~14351 |8. Eksen 2. referans noktasi H,G H
7176 | 14352~14353 |X Eksen 3. referans noktasi H,G H
7177 | 14354~14355 |Y Eksen 3. referans noktasi H,G H
7178 | 14356~14357 |Z Eksen 3. referans noktasi H,G H
7179 | 14358~14359 |4. Eksen 3. referans noktasi H,G H
7180 | 14360~14361 |5. Eksen 3. referans noktasi H,G H
7181 | 14362~14363 |6. Eksen 3. referans noktasi H,G H
7182 | 14364~14365 |7. Eksen 3. referans noktasi H,G H
7183 | 14366~14367 |8. Eksen 3. referans noktasi H,G H
7184 | 14368~14369 |X Eksen 4. referans noktasi H,G H
7185 | 14370~14371 |Y Eksen 4. referans noktasi H,G H
7186 | 14372~14373 |Z Eksen 4. referans noktasi H,G H
7187 | 14374~14375 |4. Eksen 4. referans noktasi H,G H
7188 | 14376~14377 |5. Eksen 4. referans noktasi H,G H
7189 | 14378~14379 |6. Eksen 4. referans noktasi H,G H
7190 | 14380~14381 |7. Eksen 4. referans noktasi H,G H
7191 | 14382~14383 |8. Eksen 4. referans noktasi H,G H
7192 | 14384~14385 |X Eksen referans kaynagi segimi H,G H
7193 | 14386~14387 |Y Eksen referans kaynagi secimi H,G H
7194 | 14388~14389 |Z Eksen referans kaynagi secimi H,G H
7195 | 14390~14391 |4. Eksen referans kaynagi secimi H,G H
7196 | 14392~14393 |5. Eksen referans kaynagi secimi H,G H
7197 | 14394~14395 |6. Eksen referans kaynagi segimi H,G H
7198 | 14396~14397 |7. Eksen referans kaynagi secimi H,G H
7199 | 14398~14399 |8. Eksen referans kaynagi secimi H,G H
7200 | 14400~14401 |X Eksen kesim sirasinda maksimum ivme (acceleration) H,G H
7201 | 14402~14403 |Y Eksen kesim sirasinda maksimum ivme (acceleration) H,G H
7202 | 14404~14405 |Z Eksen kesim sirasinda maksimum ivme (acceleration) H,G H
7203 | 14406~14407 |4. Eksen kesim sirasinda maksimum ivme (acceleration) H,G H
HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dis Tic. Ltd. Sti. 86




HEC

HAFIZA YAPISI (T[_]MU)

KONTROL Igerik

7204 | 14408~14409 |5. Eksen kesim sirasinda maksimum ivme (acceleration) H,G H
7205 | 14410~14411 |6. Eksen kesim sirasinda maksimum ivme (acceleration) H,G H
7206 | 14412~14413 |7. Eksen kesim sirasinda maksimum ivme (acceleration) H,G H
7207 | 14414~14415 |8. EKksen kesim sirasinda maksimum ivme (acceleration) H,G H
7208 | 14416~14417 |X Eksen geribesleme Olgii carpani H,G H
7209 | 14418~14419 |Y Eksen geribesleme 6l¢ii carpani H,G H
7210 | 14420~14421 |Z Eksen geribesleme 6l¢ii ¢arpani H,G H
7211 | 14422~14423 |4. Eksen geribesleme 6l¢ii carpani H,G H
7212 | 14424~14425 |5. Eksen geribesleme 6lgii carpani H,G H
7213 | 14426~14427 |6. Eksen geribesleme 6l¢ii carpani H,G H
7214 | 14428~14429 |7. Eksen geribesleme 6l¢ii carpani H,G H
7215 | 14430~14431 |8. Eksen geribesleme 6lgii carpani H,G H
7216 | 14432~14433 | X Eksen geribesleme 6l¢ii boleni H,G H
7217 | 14434~14435 |Y Eksen geribesleme 6l¢ii béleni H,G H
7218 | 14436~14437 |Z Eksen geribesleme 6lcii boleni H,G H
7219 | 14438~14439 |4. Eksen geribesleme 6lgii boleni H,G H
7220 | 14440~14441 |5. Eksen geribesleme 6l¢ii béleni H,G H
7221 | 14442~14443 |6. Eksen geribesleme o6lgii boleni H,G H
7222 | 14444~14445 |7. Eksen geribesleme 6lcii boleni H,G H
7223 | 14446~14447 |8. Eksen geribesleme 6lgii boleni H,G H
7224 | 14448~14449 |X Eksen (+) yon 2. yazilim limiti H,G H
7225 | 14450~14451 |Y Eksen (+) yon 2. yazilim limiti H,G H
7226 | 14452~14453 |Z Eksen (+) yon 2. yazilim limiti H,G H
7227 | 14454~14455 |4. Eksen (+) yon 2. yazilim limiti H,G H
7228 | 14456~14457 |5. Eksen (+) yon 2. yazilim limiti H,G H
7229 | 14458~14459 [6. Eksen (+) yon 2. yazilim limiti H,G H
7230 | 14460~14461 |7. Eksen (+) yon 2. yazihim limiti H,G H
7231 | 14462~14463 [8. Eksen (+) yon 2. yazilim limiti H,G H
7232 | 14464~14465 |X Eksen (-) yon 2. yazilim limiti H,G H
7233 | 14466~14467 |Y Eksen (-) yon 2. yazilim limiti H,G H
7234 | 14468~14469 |Z Eksen (-) yon 2. yazilim limiti H,G H
7235 | 14470~14471 |4. Eksen (-) yon 2. yazilim limiti H,G H
7236 | 14472~14473 |5. Eksen (-) yon 2. yazilim limiti H,G H
7237 | 14474~14475 |6. Eksen (-) yon 2. yazilim limiti H,G H
7238 | 14476~14477 |7. Eksen (-) yon 2. yazilim limiti H,G H
7239 | 1478~14479 |8. Eksen (-) yon 2. yazilim limiti H,G H
7300 | 14600~14601 |Sistem acildiginda varsayilan olarak atanacak kesme hizi H,G H
7301 | 14602~14603 |Otomatik modda izin verilen maksimum kesme hizi H,G H
7302 | 14604~14605 |JOG modda izin verilen maksimum kesme hizi H,G H
7303 | 14606~14607 |RAPID %0 hiz segimi H,G H
7304 | 14608~14609 |Referans isleminden énce JOG hareketlerini yasaklama H,G H
7305 | 14610~14611 |Eksen hareket kontrol tipi H,G H
7306 | 14612~14613 |Yay hareketleri icin kordal tolerans miktar H,G H
7307 | 14614~14615 |Yay hareketleri icin minimum segment uzunlugu H,G H
H,G H

7310 | 14620~14621 |Kose doniisleri icin izin verilen ivme miktan H,G H
7311 | 14622~14623 |M.P.G. modda kontrol ivme degeri H,G H
7312 | 14624~14625 |G73 cevriminde geri kagma miktar H,G H
7313 | 14626~14627 |G83 cevriminde son noktadan sonra RAPID hareket miktari H,G H
7314 | 14628~14629 |G76/G87 cevrimlerinde geri kagma ekseni ve yon secimi H,G H
7315 | 14630~14631 |G74/G84 cevrimlerinde geri kagmaya baglamadan énce bekleme siiresi H,G H
H,G H

7317 | 14634~14635 [M06 komutu 09001.cnc alt programini gagirsin H,G H
7318 | 14636~14637 |Kiitiiphanede O9xxx.cnc programlar gizlensin H,G H
7319 | 14638~14639 |09xxx.cnc programlari diizenleme kilidi H,G H
7320 | 14640~14641 |Takim telafinin uygulanacagi diizlem segimi H,G H
7321 | 14642~14643 |Satir gegislerinde -istenen pozisyonda- kontrolii H,G H
7322 | 14644~14645 |Satir gegislerinde -spindle istenen hizda- kontrolii H,G H
7324 | 14648~14649 |Acik CNC modunu ag/kapat H,G H
7325 | 14650~14651 |Acik CNC modu alt program numarasi H,G H
7326 | 14652~14653 |Takim 6miir sayaci diizlem segimi H,G H
7327 | 14654~14655 |Takim 6miir sayaci alarm mesafesi H,G H
7328 | 14656~14657 |[M,S,T,B fonksiyonlari tamamlandiktan sonra gecikme siiresi H,G H
7330 | 14660~14661 |Parametre 6l¢ii birimi segimi H,G H
7331 | 14662~14663 |Reset veya acil stop ile G kod imlecini basa alma H,G H
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7332 | 14664~14665 |Rapid oranlama igin 0.1 adim segimi H,G H
7333 | 14666~14667 |FTP ile yeni G kod yiiklendiginde diger tiim G kodlar silinsin H,G H
7334 | 14668~14669 |Eksenler yazilim limitlerinden kurtuldugunda alarmlar otomatik silinsin H,G H
7335 | 14670~14671 |G52 ofset modu H,G H
7336 | 14672~14673 |Delik grubu ofsetlerini aktive etme H,G H
7340 | 14680~14681 |Sistem acildiginda varsayilan 1. spindle hizi H,G H
7341 | 14682~14683 |1. Spindle analog cikis polaritesi H,G H
7342 | 14684~14685 |1. Spindle minimum analog cikis degeri H,G H
7343 | 14686~14687 |1. Spindle maksimum analog ¢ikis degeri H,G H
7344 | 14688~14689 |1. Spindle analog cikis ofseti H,G H
7345 | 14690~14691 |1. Spindle 1. vites maksimum hiz degeri H,G H
7346 | 14692~14693 |1. Spindle 2. vites minimum hiz degeri H,G H
7347 | 14694~14695 |1. Spindle 2. vites maksimum hiz degeri H,G H
7348 | 14696~14697 |1. Spindle 3. vites minimum hiz degeri H,G H
7349 | 14698~14699 |1. Spindle 3. vites maksimum hiz degeri H,G H
7350 | 14700~14701 [1. Spindle 4. vites minimum hiz degeri H,G H
7351 | 14702~14703 |1. Spindle 4. vites maksimum hiz degeri H,G H
7352 | 14704~14705 |1. Spindle hizlanmalyavaglama siiresi H,G H
7353 | 14706~14707 |1. Spindle vites degistirme modu H,G H
7354 | 14708~14709 |1. Spindle vites degistirme hizi (SLOW) H,G H
7355 | 14710~14711 |1. Spindle oryantasyon hizi (SPOS) H,G H
7356 | 14712~14713 |1. Spindle oryantasyon pozisyon ¢evrim kazanci (SOR) H,G H
7357 | 14714~14715 |1. Spindle oryantasyon Z fazi arama yoni (SOR) H,G H
7358 | 14716~14717 |1. Spindle oryantasyon pozisyon kaydirma degeri H,G H
7359 | 14718~14719 |1. Spindle -oryantasyon tamamlandi- pals araligi H,G H
7360 | 14720~14721 |1. Spindle encoder pals sayisi H,G H
7361 | 14722~14723 |1. Spindle encoder pals carpani H,G H
7362 | 14724~14725 |1. Spindle encoder pals bdleni H,G H
7370 | 14740~14741 |Sistem acildiginda varsayilan 2. spindle hizi H,G H
7371 | 14742~14743 |2. Spindle analog c¢ikis polaritesi H,G H
7372 | 14744~14745 |2. Spindle minimum analog cikis degeri H,G H
7373 | 14746~14747 |2. Spindle maksimum analog ¢ikis degeri H,G H
7374 | 14748~14749 |2. Spindle analog cikis ofseti H,G H
7375 | 14750~14751 |2. Spindle maksimum hiz degeri H,G H
7382 | 14764~14765 |2. Spindle hizlanmal/yavaslama siiresi H,G H
7400 | 14800~14801 |Kaldigi yerden yeniden baglatma (RESUME) H,G H
7402 | 14804~14805 |Kaldigi yerden yeniden baglatma duraklama modu segimi H,G H
7403 | 14806~14807 |Kaldigi yerden yeniden baslatma spindle saat yonii doniis M kodu H,G H
7404 | 14808~14809 |Kaldigi yerden yeniden baslatma spindle saat yonii tersi déniis M kodu H,G H
7405 | 14810~14811 |Kaldigi yerden yeniden baslatma spindle durdurma M kodu H,G H
7410 | 14820~14821 |G00.1 (Ping Pong) yay uzunlugu H,G H
7411 | 14822~14823 |G00.1 (Ping Pong) rapid hareketten 6nce geri kagma mesafesi H,G H
7412 | 14824~14825 |G00.1 (Ping Pong) yay hareketi kordal uzunlugu H,G H
7413 | 14826~14827 |G00.1 (Ping Pong) giivenli mesafe (Makine degeri) H,G H
7415 | 14830~14831 |Plotter/Bigak kesim tablalar icin kalem/bicak asagi yukari kontrolii H,G H
7416 | 14832~14833 |Kesim bigagi diizlem segimi H,G H
7417 | 14834~14835 |Kesim bigag siirekli kesim agisi H,G H
7420 | 14840~14841 |HMI icin takim yolu grafigi olusturma diizlemi H,G H
7421 | 14842~14843 |HMI icin takim yolu grafiginde maksimum X eksen strok degeri H,G H
7422 | 14844~14845 |HMI icin takim yolu grafiginde minimum X eksen strok degeri H,G H
7423 | 14846~14847 |HMI icin takim yolu grafiginde maksimum Y eksen strok degeri H,G H
7424 | 14848~14849 |HMI icin takim yolu grafiginde minimum Y eksen strok degeri H,G H
7425 | 14850~14851 |HMI icin takim yolu grafiginde maksimum Z eksen strok degeri H,G H
7426 | 14852~14853 |HMI icin takim yolu grafiginde minimum Z eksen strok degeri H,G H
7430 | 14860~14861 |Torna makineleri icin cap programlama modu H,G H

SISTEM PARAMETRELERI
7500 | 15000~15001 |X Eksen isim ve tip secimi H,G H
7501 | 15002~15003 |Y Eksen isim ve tip se¢imi H,G H
7502 | 15004~15005 |Z Eksen isim ve tip segimi H,G H
7503 | 15006~15007 |4. Eksen isim ve tip se¢imi H,G H
7504 | 15008~15009 |5. Eksen isim ve tip secimi H,G H
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7505 | 15010~15011 |6. Eksen isim ve tip segimi H,G H
7506 | 15012~15013 |7. Eksen isim ve tip se¢imi H,G H
7507 | 15014~15015 [8. Eksen isim ve tip segimi H,G H
7508 | 15016~15017 |X Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7509 | 15018~15019 |Y Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7510 | 15020~15021 |Z Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7511 | 15022~15023 |4. Eksen bagh oldugu slot numarasi H,G H
7512 | 15024~15025 |5. Eksen bagl oldugu slot numarasi H,G H
7513 | 15026~15027 |6. Eksen bagl oldugu slot numarasi H,G H
7514 | 15028~15029 |7. Eksen bagl oldugu slot numarasi H,G H
7515 | 15030~15031 |8. Eksen bagl oldugu slot numarasi H,G H
7516 | 15032~15033 |RS485 portu baud rate secimi H,G H
7517 | 15034~15035 |RS485 portu bit uzunlugu segimi H,G H
7518 | 15036~15037 |RS485 portu parity ve stop bit secimi H,G H
7519 | 15038~15039 |RS485 portu calisma modu H,G H
7520 | 15040~15041 |Acil Stop acildiktan sonra servo haberlesmeyi kurtarmayi deneme gecikmesi H,G H
7521 | 15042~15043 |CAN Bus portu calisma modu H,G H
7522 | 15044~15045 [SKIP sinyalini dogrudan bir dijital girigse bagla H,G H
7523 | 15046~15047 |Spindle hiz degerini dogrudan analo cikisa kopyala H,G H
7524 | 15048~15049 |1.Eksen mutlak enkoder segimi H,G H
7525 | 15050~15051 |2.Eksen mutlak enkoder segimi H,G H
7526 | 15052~15053 |3.Eksen mutlak enkoder seg¢imi H,G H
7527 | 15054~15055 |4.Eksen mutlak enkoder segimi H,G H
7528 | 15056~15057 |5.Eksen mutlak enkoder seg¢imi H,G H
7529 | 15058~15059 |6.Eksen mutlak enkoder segimi H,G H
7530 | 15060~15061 |7.Eksen mutlak enkoder secimi H,G H
7531 | 15062~15063 |8.Eksen mutlak enkoder seg¢imi H,G H
7532 | 15064~15065 |1.Harici Girig-Cikig Modiiliinii etkinlestir H,G H
7533 | 15066~15067 |2.Harici Girig-Cikis Modiiliinii etkinlestir H,G H
7534 | 15068~15069 |3.Harici Girig-Cikig Modiiliinii etkinlestir H,G H
7535 | 15070~15071 |4.Harici Girig-Cikis Modiiliinii etkinlestir H,G H
7536 | 15072~15073 |5.Harici Girig-Cikig Modiiliinii etkinlestir H,G H
7537 | 15074~15075 |6.Harici Girig-Cikig Modiiliinii etkinlestir H,G H
7538 | 15076~15077 |7.Harici Girig-Cikis Modiiliinii etkinlestir H,G H
7539 | 15078~15079 |8.Harici Girig-Cikig Modiiliinii etkinlestir H,G H
7540 | 15080~15081 |9.Harici Girig-Cikis Modiiliinii etkinlestir H,G H
7541 | 15082~15083 |10.Harici Girig-Cikis Modiiliinii etkinlestir H,G H
7550 | 15100~15101 |[Makine tipi secimi H,G H
7556 | 15112~15113 |X Eksen p_DEC sinyalini dogrudan bir dijital girise bagla H,G H
7557 | 15114~15115 |Y Eksen p_DEC sinyalini dogrudan bir dijital girise bagla H,G H
7558 | 15116~15117 |Z Eksen p_DEC sinyalini dogrudan bir dijital girise bagla H,G H
7559 | 15118~15119 |4. Eksen p_DEC sinyalini dogrudan bir dijital girise bagla H,G H
7560 | 15120~15121 |5. Eksen p_DEC sinyalini dogrudan bir dijital girise bagla H,G H
7561 | 15122~15123 |6. Eksen p_DEC sinyalini dogrudan bir dijital girise bagla H,G H
7562 | 15124~15125 |7. Eksen p_DEC sinyalini dogrudan bir dijital girise bagla H,G H
7563 | 15126~15127 |8. Eksen p_DEC sinyalini dogrudan bir dijital girise bagla H,G H
7564 | 15128~15129 |X Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7565 | 15130~15131 |Y Eksen servo hazir degil alarmi kapali/acik H,G H
7566 | 15132~15133 |Z Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7567 | 15134~15135 |4. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7568 | 15136~15137 |5. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/acgik H,G H
7569 | 15138~15139 |6. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7570 | 15140~15141 |7. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/agik H,G H
7571 | 15142~15143 |8. Eksen servo hazir degil alarmi kapali/acik H,G H
7580 | 15160~15161 |Servo hazir degil alarmini vermeden 6nce bekleme siiresi (ms) H,G H
7581 | 15162~15163 [Modbus TCP haberlesme zaman asimi (ms) H,G H
7582 | 15164~15165 |Ethernet portu IP adresi 3. bayt H,G H
7583 | 15166~15167 |Ethernet portu IP adresi 2. bayt H,G H
7584 | 15168~15169 |Ethernet portu IP adresi 1. bayt H,G H
7585 | 15170~15171 |Ethernet portu IP adresi 0. bayt H,G H
7586 | 15172~15173 |Ethernet portu subnet mask 3. bayt H,G H
7587 | 15174~15175 |Ethernet portu subnet mask 2. bayt H,G H
7588 | 15176~15177 |Ethernet portu subnet mask 1. bayt H,G H
7589 | 15178~15179 |Ethernet portu subnet mask 0. bayt H,G H
7590 | 15180~15181 |Ethernet portu default gateway 3. bayt H,G H
7591 | 15182~15183 |Ethernet portu default gateway 2. bayt H,G H
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7592 | 15184~15185 |Ethernet portu default gateway 1. bayt H,G H
7593 | 15186~15187 |Ethernet portu default gateway 0. bayt H,G H
7594 | 15188~15189 |FTP host IP adresi 3. bayt H,G H
7595 | 15190~15191 |FTP host IP adresi 2. bayt H,G H
7596 | 15192~15193 |FTP host IP adresi 1. bayt H,G H
7597 | 15194~15195 |FTP host IP adresi 0. bayt H,G H
7600 | 15200~15201 |Kinematik tipi H,G H
7601 | 15202~15203 |Kinematik parametresi 1 H,G H
7602 | 15204~15205 |Kinematik parametresi 2 H,G H
7603 | 15206~15207 |Kinematik parametresi 3 H,G H
7604 | 15208~15209 |Kinematik parametresi 4 H,G H
7605 | 15210~15211 |Kinematik parametresi 5 H,G H
7606 | 15212~15213 |Kinematik parametresi 6 H,G H
7607 | 15214~15215 |Kinematik parametresi 7 H,G H
7608 | 15216~15217 |Kinematik parametresi 8 H,G H
7609 | 15218~15219 |Kinematik parametresi 9 H,G H
7610 | 15220~15221 |Kinematik parametresi 10 H,G H
7611 | 15222~15223 |Kinematik parametresi 11 H,G H
7612 | 15224~15225 |Kinematik parametresi 12 H,G H
7613 | 15226~15227 |Kinematik parametresi 13 H,G H
7614 | 15228~15229 |Kinematik parametresi 14 H,G H
7615 | 15230~15231 |Kinematik parametresi 15 H,G H
7616 | 15232~15233 |Kinematik parametresi 16 H,G H
7617 | 15234~15235 |Kinematik parametresi 17 H,G H
7618 | 15236~15237 |Kinematik parametresi 18 H,G H
7619 | 15238~15239 |Kinematik parametresi 19 H,G H
7620 | 15240~15241 |Kinematik parametresi 20 H,G H
7621 | 15242~15243 |Kinematik parametresi 21 H,G H
7622 | 15244~15245 |Kinematik parametresi 22 H,G H
7623 | 15246~15247 |Kinematik parametresi 23 H,G H
7624 | 15248~15249 |Kinematik parametresi 24 H,G H
7625 | 15250~15251 |Kinematik parametresi 25 H,G H
7626 | 15252~15253 |Kinematik parametresi 26 H,G H
7627 | 15254~15255 |Kinematik parametresi 27 H,G H
7628 | 15256~15257 |Kinematik parametresi 28 H,G H
7629 | 15258~15259 |Kinematik parametresi 29 H,G H
7630 | 15260~15261 |Kinematik parametresi 30 H,G H
7631 | 15262~15263 |Kinematik parametresi 31 H,G H
7632 | 15264~15265 |Kinematik parametresi 32 H,G H
7633 | 15266~15267 |Kinematik parametresi 33 H,G H
7634 | 15268~15269 |Kinematik parametresi 34 H,G H
7635 | 15270~15271 |Kinematik parametresi 35 H,G H
7636 | 15272~15273 |Kinematik parametresi 36 H,G H
7637 | 15274~15275 |Kinematik parametresi 37 H,G H
7638 | 15276~15277 |Kinematik parametresi 38 H,G H
7639 | 15278~15279 |Kinematik parametresi 39 H,G H
7640 | 15280~15281 |Kinematik parametresi 40 H,G H
7641 | 15282~15283 |Kinematik parametresi 41 H,G H
7642 | 15284~15285 |Kinematik parametresi 42 H,G H
7643 | 15286~15287 |Kinematik parametresi 43 H,G H
7644 | 15288~15289 |Kinematik parametresi 44 H,G H
7645 | 15290~15291 |Kinematik parametresi 45 H,G H
7646 | 15292~15293 |Kinematik parametresi 46 H,G H
7647 | 15294~15295 |Kinematik parametresi 47 H,G H
7648 | 15296~15297 |Kinematik parametresi 48 H,G H
7649 | 15298~15299 |Kinematik parametresi 49 H,G H
7700 | 15400~15401 |1.Eksen servo siiriicii adi (0-3. karakter) (EtherCAT) H,G H
7701 | 15402~15403 |1.Eksen servo siiriicii adi (4-7. karakter) (EtherCAT) H,G H
7702 | 15404~15405 |1.Eksen servo siiriicii adi (8-11. karakter) (EtherCAT) H,G H
7703 | 15406~15407 |1.Eksen servo siiriicii adi (12-15. karakter) (EtherCAT) H,G H
7704 | 15408~15409 |1.Eksen servo siiriicii adi (16-19. karakter) (EtherCAT) H,G H
7705 | 15410~15411 |1.Eksen servo siiriicii adi (20-23. karakter) (EtherCAT) H,G H
7706 | 15412~15413 |1.Eksen servo siiriicii adi (24-27. karakter) (EtherCAT) H,G H
7707 | 15414~15415 |1.Eksen servo siiriicii adi (28-31. karakter) (EtherCAT) H,G H
7708 | 15416~15417 |1.Eksen servo siiriicii adi (32-35. karakter) (EtherCAT) H,G H
7709 | 15418~15419 |1.Eksen servo siiriicii adi (36-39. karakter) (EtherCAT) H,G H
7710 | 15420~15421 |2.Eksen servo siiriicii adi (0-3. karakter) (EtherCAT) H,G H
7711 | 15422~15423 |2.Eksen servo siiriicii adi (4-7. karakter) (EtherCAT) H,G H
7712 | 15424~15425 |2.Eksen servo siiriicii adi (8-11. karakter) (EtherCAT) H,G H
7713 | 15426~15427 |2.Eksen servo siiriicii adi (12-15. karakter) (EtherCAT) H,G H
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7714

15428~15429

2.Eksen servo siiriicii adi (16-19.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7715

15430~15431

2.Eksen servo siiriicii adi (20-23.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7716

15432~15433

2.Eksen servo siiriicii adi (24-27.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7717

15434~15435

2.Eksen servo siiriicu adi (28-31.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7718

15436~15437

2.Eksen servo siiriicii adi (32-35.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7719

15438~15439

2.Eksen servo siiriicii adi (36-39.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7720

15440~15441

3.Eksen servo siiriicii adi (0-3. karakter) (EtherCAT)

H,G

7721

15442~15443

3.Eksen servo siiriicii adi (4-7. karakter) (EtherCAT)

H.G

7722

15444~15445

3.Eksen servo siiriicii adi (8-11. karakter) (EtherCAT)

H,G

7723

15446~15447

3.Eksen servo siiriicii adi (12-15.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7724

15448~15449

3.Eksen servo siiriicii adi (16-19.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7725

15450~15451

3.Eksen servo siiriicii adi (20-23.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7726

15452~15453

3.Eksen servo siiriicii adi (24-27.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7727

15454~15455

3.Eksen servo siiriicii adi (28-31.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7728

15456~15457

3.Eksen servo siiriicii adi (32-35.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7729

15458~15459

3.Eksen servo siiriicii adi (36-39.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7730

15460~15461

4.Eksen servo siiriicii adi (0-3. karakter) (EtherCAT)

H,G

7731

15462~15463

4.Eksen servo siriicii adi (4-7. karakter) (EtherCAT)

H.G

7732

15464~15465

4.Eksen servo siiriicii adi (8-11. karakter) (EtherCAT)

H,G

7733

15466~15467

4.Eksen servo siiriicii adi (12-15.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7734

15468~15469

4.Eksen servo siiriicu adi (16-19.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7735

15470~15471

4.Eksen servo siiriicii adi (20-23.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7736

15472~15473

4.Eksen servo siiriicii adi (24-27.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7737

15474~15475

4.Eksen servo siiriicu adi (28-31.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7738

15476~15477

4.Eksen servo siiriicii adi (32-35.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7739

15478~15479

4.Eksen servo siiriicu adi (36-39.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7740

15480~15481

5.Eksen servo siiriicii adi (0-3. karakter) (EtherCAT)

H,G

7741

15482~15483

5.Eksen servo siiriicii adi (4-7. karakter) (EtherCAT)

H,G

7742

15484~15485

5.Eksen servo siiriicii adi (8-11. karakter) (EtherCAT)

H,G

7743

15486~15487

5.Eksen servo siiriicii adi (12-15.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7744

15488~15489

5.Eksen servo siiriicii adi (16-19.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7745

15490~15491

5.Eksen servo siiriicii adi (20-23.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7746

15492~15493

5.Eksen servo siiriicii adi (24-27.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7747

15494~15495

5.Eksen servo siiriicii adi (28-31.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7748

15496~15497

5.Eksen servo siiriicii adi (32-35.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7749

15498~15499

5.Eksen servo siiriicii adi (36-39.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7750

15500~15501

6.Eksen servo siiriicii adi (0-3. karakter) (EtherCAT)

H,G

7751

15502~15503

6.Eksen servo siiriici adi (4-7. karakter) (EtherCAT)

H,G

7752

15504~15505

6.Eksen servo siiriicii adi (8-11. karakter) (EtherCAT)

H,G

7753

15506~15507

6.Eksen servo siiriicii adi (12-15.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7754

15508~15509

6.Eksen servo siiriicii adi (16-19.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7755

15510~15511

6.Eksen servo siiriicii adi (20-23.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7756

15512~15513

6.Eksen servo siiriicii adi (24-27.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7757

15514~15515

6.Eksen servo siiriicii adi (28-31.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7758

15516~15517

6.Eksen servo siiriicii adi (32-35.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7759

15518~15519

6.Eksen servo siiriicii adi (36-39.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7760

15520~15521

7.Eksen servo siiriicii adi (0-3. karakter) (EtherCAT)

H,G

7761

15522~15523

7.Eksen servo siiriicii adi (4-7. karakter) (EtherCAT)

H,G

7762

15524~15525

7.Eksen servo siiriicii adi (8-11. karakter) (EtherCAT)

H,G

7763

15526~15527

7.Eksen servo siiriicii adi (12-15.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7764

15528~15529

7.Eksen servo siiriicii adi (16-19.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7765

15530~15531

7.Eksen servo siiriicii adi (20-23.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7766

15532~15533

7.Eksen servo siiriicii adi (24-27.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7767

15534~15535

7.Eksen servo siiriicii adi (28-31.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7768

15536~15537

7.Eksen servo siiriicii adi (32-35.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7769

15538~15539

7.Eksen servo siiriicii adi (36-39.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7770

15540~15541

8.Eksen servo siiriicii adi (0-3. karakter) (EtherCAT)

H,G

7771

15542~15543

8.Eksen servo siiriicii adi (4-7. karakter) (EtherCAT)

H,G

7772

15544~15545

8.Eksen servo siiriicii adi (8-11. karakter) (EtherCAT)

H,G

7773

15546~15547

8.Eksen servo siiriicii adi (12-15.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7774

15548~15549

8.Eksen servo siiriicii adi (16-19.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7775

15550~15551

8.Eksen servo siiriicii adi (20-23.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7776

15552~15553

8.Eksen servo siiriicii adi (24-27.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7777

15554~15555

8.Eksen servo siiriicii adi (28-31.

karakter) (EtherCAT)

H,G

7778

15556~15557

8.Eksen servo siiriicii adi (32-35.

karakter) (EtherCAT)

H.G

7779

15558~15559

8.Eksen servo siiriicii adi (36-39.

karakter) (EtherCAT)

I|T|T|T|(T|T|T|(T|T|T|T|T|T|T|(T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|(T|T|T|(T|T|T|T|(T|T|T|(T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|T|(T|T|T|(T|T|T|T|T|T|T|T|T

H,G

7780

15560~15561

1.Eksen RXPDO atama adresi (EtherCAT)

H,G

7781

15562~15563

2.Eksen RXPDO atama adresi (EtherCAT)

H,G

7782

15564~15565

3.Eksen RXPDO atama adresi (EtherCAT)

H.G

7783

15566~15567

4.Eksen RXPDO atama adresi (EtherCAT)

H,G

7784

15568~15569

5.Eksen RXPDO atama adresi (EtherCAT)

IT|T|T(T|T

H.G
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7785 | 15570~15571 |6.Eksen RXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7786 | 15572~15573 |7.Eksen RXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7787 | 15574~15575 |8.Eksen RXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7788 | 15576~15577 |1.Eksen TXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7789 | 15578~15579 |2.Eksen TXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7790 | 15580~15581 |3.Eksen TXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7791 | 15582~15583 |4.Eksen TXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7792 | 15584~15585 |5.Eksen TXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7793 | 15586~15587 |6.Eksen TXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7794 | 15588~15589 |7.Eksen TXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7795 | 15590~15591 [8.Eksen TXPDO atama adresi (EtherCAT) H,G H
7796 | 15592~15593 |1.Eksen RXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7797 | 15594~15595 |2.Eksen RXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7798 | 15596~15597 |3.Eksen RXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7799 | 15598~15599 |4.Eksen RXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7800 | 15600~15601 |5.Eksen RXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7801 | 15602~15603 |6.Eksen RXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7802 | 15604~15605 |7.Eksen RXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7803 | 15606~15607 |8.Eksen RXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7804 | 15608~15609 |1.Eksen TXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7805 | 15610~15611 |2.Eksen TXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7806 | 15612~15613 |3.Eksen TXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7807 | 15614~15615 |4.Eksen TXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7808 | 15616~15617 |5.Eksen TXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7809 | 15618~15619 |6.Eksen TXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7810 | 15620~15621 |7.Eksen TXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7811 | 15622~15623 |8.Eksen TXPDO adresi (EtherCAT) H,G H
7812 | 15624~15625 |1. Eksen “Control Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7813 | 15626~15627 |2. Eksen “Control Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7814 | 15628~15629 |3. Eksen “Control Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7815 | 15630~15631 |4. Eksen “Control Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7816 | 15632~15633 |5. Eksen “Control Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7817 | 15634~15635 |6. Eksen “Control Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7818 | 15636~15637 |7. Eksen “Control Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7819 | 15638~15639 |8. Eksen “Control Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7820 | 15640~15641 |1.Eksen ¢alisma modu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7821 | 15642~15643 |2.Eksen g¢aligma modu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7822 | 15644~15645 |3.Eksen ¢alisma modu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7823 | 15646~15647 |4.Eksen ¢aligma modu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7824 | 15648~15649 |5.Eksen ¢alisma modu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7825 | 15650~15651 |6.Eksen galigma modu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7826 | 15652~15653 |7.Eksen galigma modu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7827 | 15654~15655 |8.Eksen g¢alisma modu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7828 | 15656~15657 |1.Eksen hedef pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7829 | 15658~15659 |2.Eksen hedef pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7830 | 15660~15661 |3.Eksen hedef pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7831 | 15662~15663 |4.Eksen hedef pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7832 | 15664~15665 |5.Eksen hedef pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7833 | 15666~15667 |6.Eksen hedef pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7834 | 15668~15669 |7.Eksen hedef pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7835 | 15670~15671 |8.Eksen hedef pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7836 | 15672~15673 |1.Eksen hedef hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7837 | 15674~15675 |2.Eksen hedef hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7838 | 15676~15677 |3.Eksen hedef hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7839 | 15678~15679 |4.Eksen hedef hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7840 | 15680~15681 |5.Eksen hedef hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7841 | 15682~15683 |6.Eksen hedef hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7842 | 15684~15685 |7.Eksen hedef hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7843 | 15686~15687 |8.Eksen hedef hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7844 | 15688~15689 |1.Eksen maksimum tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7845 | 15690~15691 |2.Eksen maksimum tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7846 | 15692~15693 |3.Eksen maksimum tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7847 | 15694~15695 |4.Eksen maksimum tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7848 | 15696~15697 |5.Eksen maksimum tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
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7849 | 15698~15699 |6.Eksen maksimum tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7850 | 15700~15701 |7.Eksen maksimum tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7851 | 15702~15703 |8.Eksen maksimum tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7852 | 15704~15705 |1.Eksen dokunma prob kontrol adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7853 | 15706~15707 |2.Eksen dokunma prob kontrol adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7854 | 15708~15709 |3.Eksen dokunma prob kontrol adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7855 | 15710~15711 |4.Eksen dokunma prob kontrol adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7856 | 15712~15713 |5.Eksen dokunma prob kontrol adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7857 | 15714~15715 |6.Eksen dokunma prob kontrol adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7858 | 15716~15717 |7.Eksen dokunma prob kontrol adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7859 | 15718~15719 |8.Eksen dokunma prob kontrol adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7860 | 15720~15721 |1. Eksen “Status Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7861 | 15722~15723 |2. Eksen “Status Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7862 | 15724~15725 |3. Eksen “Status Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7863 | 15726~15727 |4. Eksen “Status Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7864 | 15728~15729 |5. Eksen “Status Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7865 | 15730~15731 |6. Eksen “Status Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7866 | 15732~15733 |7. Eksen “Status Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7867 | 15734~15735 |8. Eksen “Status Word” adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7868 | 15736~15737 |1.Eksen operasyon modu goriintiileme adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7869 | 15738~15739 |2.Eksen operasyon modu goriintiileme adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7870 | 15740~15741 |3.Eksen operasyon modu goriintiileme adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7871 | 15742~15743 |4.Eksen operasyon modu goriintiileme adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7872 | 15744~15745 |5.Eksen operasyon modu goriintiileme adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7873 | 15746~15747 |6.Eksen operasyon modu goriintiileme adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7874 | 15748~15749 |7.Eksen operasyon modu goriintiileme adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7875 | 15750~15751 |8.Eksen operasyon modu goriintiileme adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7876 | 15752~15753 |1.Eksen anlik pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7877 | 15754~15755 |2.Eksen anlik pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7878 | 15756~15757 |3.Eksen anlik pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7879 | 15758~15759 |4.Eksen anlik pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7880 | 15760~15760 |5.Eksen anlik pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7881 | 15762~15763 |6.Eksen anlik pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7882 | 15764~15765 |7.Eksen anlik pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7883 | 15766~15767 |8.Eksen anlik pozisyon adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7884 | 15768~15769 |1.Eksen anlik hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7885 | 15770~15771 |2.Eksen anlik hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7886 | 15772~15773 |3.Eksen anlik hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7887 | 15774~15775 |4.Eksen anlik hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7888 | 15776~15777 |5.Eksen anlik hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7889 | 15778~15779 |6.Eksen anlik hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7890 | 15780~15781 |7.Eksen anlik hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7891 | 15782~15783 |8.Eksen anlik hiz adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7892 | 15784~15785 |1.Eksen anlik tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7893 | 15786~15787 |2.Eksen anlik tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7894 | 15788~15789 |3.Eksen anlik tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7895 | 15790~15791 |4.Eksen anlik tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7896 | 15792~15793 |5.Eksen anlik tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7897 | 15794~15795 |6.Eksen anlik tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7898 | 15796~15797 |7.Eksen anlik tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7899 | 15798~15799 |8.Eksen anlik tork adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7900 | 15800~15801 |1.Eksen dokunma prob durumu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7901 | 15802~15803 |2.Eksen dokunma prob durumu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7902 | 15804~15805 |3.Eksen dokunma prob durumu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7903 | 15806~15807 |4.Eksen dokunma prob durumu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7904 | 15808~15809 |5.Eksen dokunma prob durumu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7905 | 15810~15811 |6.Eksen dokunma prob durumu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7906 | 15812~15813 |7.Eksen dokunma prob durumu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7907 | 15814~15815 |8.Eksen dokunma prob durumu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7908 | 15816~15817 |1.Eksen dokunma prob degeri adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7909 | 15818~15819 |2.Eksen dokunma prob degeri adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7910 | 15820~15821 |3.Eksen dokunma prob degeri adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7911 | 15822~15823 |4.Eksen dokunma prob degeri adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7912 | 15824~15825 |5.Eksen dokunma prob degeri adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
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7913 | 15826~15827 |6.Eksen dokunma prob degeri adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7914 | 15828~15829 |7.Eksen dokunma prob degeri adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7915 | 15830~15831 |8.Eksen dokunma prob degeri adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7916 | 15832~15833 |1.Eksen hata kodu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7917 | 15834~15835 |2.Eksen hata kodu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7918 | 15836~15837 |3.Eksen hata kodu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7919 | 15838~15839 |4.Eksen hata kodu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7920 | 15840~15841 |5.Eksen hata kodu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7921 | 15842~15843 |6.Eksen hata kodu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7922 | 15844~15845 |7.Eksen hata kodu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7923 | 15846~15847 |8.Eksen hata kodu adresi ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7924 | 15848~15849 |1.Eksen dongiisel pozisyon mod secimi degeri (EtherCAT) H,G H
7925 | 15850~15851 |2.Eksen dongiisel pozisyon mod secimi degeri (EtherCAT) H,G H
7926 | 15852~15853 |3.Eksen dongiisel pozisyon mod secimi degeri (EtherCAT) H,G H
7927 | 15854~15855 |4.Eksen dongiisel pozisyon mod secimi degeri (EtherCAT) H,G H
7928 | 15856~15857 |5.Eksen dongiisel pozisyon mod secimi degeri (EtherCAT) H,G H
7929 | 15858~15859 |6.Eksen dongiisel pozisyon mod secimi degeri (EtherCAT) H,G H
7930 | 15860~15861 |7.Eksen dongiisel pozisyon mod secimi degeri (EtherCAT) H,G H
7931 | 15862~15863 |8.Eksen dongiisel pozisyon mod secimi degeri (EtherCAT) H,G H
7932 | 15864~15865 |1.Eksen kontrol Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7933 | 15866~15867 |2.Eksen kontrol Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7934 | 15868~15869 |3.Eksen kontrol Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7935 | 15870~15871 |4.Eksen kontrol Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7936 | 15872~15873 |5.Eksen kontrol Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7937 | 15874~15875 |6.Eksen kontrol Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7938 | 15876~15877 |7.Eksen kontrol Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7939 | 15878~15879 |8.Eksen kontrol Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7940 | 15880~15881 |1.Eksen status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7941 | 15882~15883 |2.Eksen status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7942 | 15884~15885 |3.Eksen status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7943 | 15886~15887 |4.Eksen status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7944 | 15888~15889 |5.Eksen status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7945 | 15890~15891 |6.Eksen status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7946 | 15892~15893 |7.Eksen status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7947 | 15894~15895 |8.Eksen status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7948 | 15896~15897 |1.Eksen dokunma probu engelle/aktif et degeri (EtherCAT) H,G H
7949 | 15898~15899 |2.Eksen dokunma probu engelle/aktif et degeri (EtherCAT) H,G H
7950 | 15900~15901 |3.Eksen dokunma probu engelle/aktif et degeri (EtherCAT) H,G H
7951 | 15902~15903 |4.Eksen dokunma probu engelle/aktif et degeri (EtherCAT) H,G H
7952 | 15904~15903 |5.Eksen dokunma probu engelle/aktif et degeri (EtherCAT) H,G H
7953 | 15906~15907 |6.Eksen dokunma probu engelle/aktif et degeri (EtherCAT) H,G H
7954 | 15908~15909 |7.Eksen dokunma probu engelle/aktif et degeri (EtherCAT) H,G H
7955 | 15910~15911 [8.Eksen dokunma probu engelle/aktif et degeri (EtherCAT) H,G H
7956 | 15912~15913 |1.Eksen dokunma probu status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7957 | 15914~15915 |2.Eksen dokunma probu status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7958 | 15916~15917 |3.Eksen dokunma probu status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7959 | 15918~15919 |4.Eksen dokunma probu status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7960 | 15920~15921 |5.Eksen dokunma probu status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7961 | 15922~15923 |6.Eksen dokunma probu status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7962 | 15924~15925 |5.Eksen dokunma probu status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7963 | 15926~15927 |6.Eksen dokunma probu status Word bit sirasi (EtherCAT) H,G H
7964 | 15928~15929 |1.Eksen opsiyonel sdo1 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7965 | 15930~15931 |2.Eksen opsiyonel sdo1 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7966 | 15932~15933 |3.Eksen opsiyonel sdo1 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7967 | 15934~15935 |4.Eksen opsiyonel sdo1 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7968 | 15936~15937 |5.Eksen opsiyonel sdo1 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7969 | 15938~15939 |6.Eksen opsiyonel sdo1 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7970 | 15940~15941 |7.Eksen opsiyonel sdo1 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7971 | 15942~15943 |8.Eksen opsiyonel sdo1 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7972 | 15944~15945 |1.Eksen opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7973 | 15946~15947 |2.Eksen opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7974 | 15948~15949 |3.Eksen opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7975 | 15950~15951 |4.Eksen opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7976 | 15952~15953 |5.Eksen opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
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7977 | 15954~15955 |6.Eksen opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7978 | 15956~15957 |7.Eksen opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7979 | 15958~15959 |8.Eksen opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagi adres ve veri tipi (EtherCAT) H,G H
7980 | 15960~15961 |1.Eksen opsiyonel sdo1 degeri (EtherCAT) H,G H
7981 | 15962~15963 |2.Eksen opsiyonel sdo1 degeri (EtherCAT) H,G H
7982 | 15964~15965 |3.Eksen opsiyonel sdo1 degeri (EtherCAT) H,G H
7983 | 15966~15967 |4.Eksen opsiyonel sdo1 degeri (EtherCAT) H,G H
7984 | 15968~15969 |5.Eksen opsiyonel sdo1 degeri (EtherCAT) H,G H
7985 | 15970~15971 |6.Eksen opsiyonel sdo1 degeri (EtherCAT) H,G H
7986 | 15972~15973 |7.Eksen opsiyonel sdo1 degeri (EtherCAT) H,G H
7987 | 15974~15975 |8.Eksen opsiyonel sdo1 degeri (EtherCAT) H,G H
7988 | 15976~15977 |1.Eksen opsiyonel sdo2 degeri (EtherCAT) H,G H
7989 | 15978~15979 |2.Eksen opsiyonel sdo2 degeri (EtherCAT) H,G H
7990 | 15980~15981 |3.Eksen opsiyonel sdo2 degeri (EtherCAT) H,G H
7991 | 15982~15983 |4.Eksen opsiyonel sdo2 degeri (EtherCAT) H,G H
7992 | 15984~15985 |5.Eksen opsiyonel sdo2 degeri (EtherCAT) H,G H
7993 | 15986~15987 |6.Eksen opsiyonel sdo2 degeri (EtherCAT) H,G H
7994 | 15988~15989 |7.Eksen opsiyonel sdo2 degeri (EtherCAT) H,G H
7995 | 15990~15991 |8.Eksen opsiyonel sdo2 degeri (EtherCAT) H,G H
YORUMLAYICIDAN ALT PROGRAMA GONDERILEN KOMUT DEGERLERI
8000 | 16000~16001 |Alt programa yonlenen satir X Eksen degeri H,G -
8001 | 16002~16003 |Alt programa yonlenen satir Y Eksen degeri H,G
8002 | 16004~16005 |Alt programa yonlenen satir Z Eksen degeri H,G -
8003 | 16006~16007 |Alt programa yonlenen satir 4. Eksen degeri H,G -
8004 | 16008~16009 |Alt programa yonlenen satir 5. Eksen degeri H,G -
8005 | 16010~16011 |Alt programa yonlenen satir 6. Eksen degeri H,G -
8006 | 16012~16013 |Alt programa yonlenen satir 7. Eksen degeri H,G -
8007 | 16014~16015 |Alt programa yonlenen satir 8. Eksen degeri H,G -
8009 | 16018~16019 |Alt programa yonlenen satir D degeri H,G -
8010 | 16020~16021 |Alt programa yonlenen satir F degeri H,G -
8011 | 16022~16023 |Alt programa yonlenen satir H degeri H,G -
8012 | 16024~16025 |Alt programa yonlenen satir | degeri H,G -
8013 | 16026~16027 |Alt programa yoénlenen satir J degeri H,G -
8014 | 16028~16029 |Alt programa yonlenen satir K degeri H,G -
8015 | 16030~16031 |Alt programa yonlenen satir L degeri H,G -
8016 | 16032~16033 |Alt programa yoénlenen satir M degeri H,G -
8018 | 16036~16037 |Alt programa yonlenen satir P degeri H,G -
8019 | 16038~16039 |Alt programa yonlenen satir Q degeri H,G -
8020 | 16040~16041 |Alt programa ydnlenen satir R degeri H,G -
8021 | 16042~16043 |Alt programa yonlenen satir S degeri H,G -
8022 | 16044~16045 |Alt programa yonlenen satir T degeri H,G -
8023 | 16044~16045 |Alt programa yonlenen satir B Kod degeri H,G -
8030 | 16060~16061 |Alt programa yonlenen satir grup 0 G degeri H,G -
8031 | 16062~16063 |Alt programa yonlenen satir grup 1 G degeri H,G -
8032 | 16064~16065 |Alt programa yonlenen satir grup 2 G degeri H,G -
8033 | 16066~16067 |Alt programa yonlenen satir grup 3 G degeri H,G -
8034 | 16068~16069 |Alt programa yonlenen satir grup 4 G degeri H,G -
8035 | 16070~16071 |Alt programa yonlenen satir grup 5 G degeri H,G -
8036 | 16072~16073 |Alt programa yoénlenen satir grup 6 G degeri H,G -
8037 | 16074~16075 |Alt programa yonlenen satir grup 7 G degeri H,G -
8038 | 16076~16077 |Alt programa yonlenen satir grup 8 G degeri H,G -
8039 | 16078~16079 |Alt programa yoénlenen satir grup 9 G degeri H,G -
8040 | 16080~16081 |Alt programa ydnlenen satir grup 10 G degeri H,G -
8041 | 16082~16083 |Alt programa yonlenen satir grup 11 G degeri H,G -
8042 | 16084~16085 |Alt programa yonlenen satir grup 12 G degeri H,G -
8043 | 16086~16087 |Alt programa yonlenen satir grup 13 G degeri H,G -
8044 | 16088~16089 |Alt programa yonlenen satir grup 14 G degeri H,G -
8045 | 16090~16091 |Alt programa yonlenen satir grup 15 G degeri H,G -
8046 | 16092~16093 |Alt programa yonlenen satir grup 16 G degeri H,G -
8047 | 16094~16095 |Alt programa yonlenen satir grup 17 G degeri H,G -
8048 | 16096~16097 |Alt programa yonlenen satir grup 18 G degeri H,G -
8049 | 16098~16099 |Alt programa yonlenen satir grup 19 G degeri H,G -
YORUMLAYICIDAN ALT PROGRAMA GONDERILEN KOMUT BITLERI
8100 | 16000~16001 |Alt programa yonlenen satir X Eksen biti H,G -
8101 | 16002~16003 |Alt programa yodnlenen satir Y Eksen biti H,G -
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Icerik
8102 | 16004~16005 |Alt programa yonlenen satir Z Eksen biti H,G -
8103 | 16006~16007 |Alt programa yonlenen satir 4. Eksen biti H,G -
8104 | 16008~16009 |Alt programa yonlenen satir 5. Eksen biti H,G -
8105 | 16010~16011 |Alt programa y6nlenen satir 6. Eksen biti H,G -
8106 | 16012~16013 |Alt programa yonlenen satir 7. Eksen biti H,G -
8107 | 16014~16015 |Alt programa yonlenen satir 8. Eksen biti H,G -
8109 | 16018~16019 |Alt programa yonlenen satir D biti H,G -
8110 | 16020~16021 |Alt programa y6nlenen satir F biti H,G -
8111 | 16022~16023 |Alt programa yonlenen satir H biti H,G -
8112 | 16024~16025 |Alt programa yonlenen satir | biti H,G -
8113 | 16026~16027 |Alt programa yonlenen satir J biti H,G -
8114 | 16028~16029 |Alt programa yonlenen satir K biti H,G -
8115 | 16030~16031 |Alt programa y6nlenen satir L biti H,G -
8116 | 16032~16033 |Alt programa yoénlenen satir M biti H,G -
8118 | 16036~16037 |Alt programa yonlenen satir P biti H,G -
8119 | 16038~16039 |Alt programa yoénlenen satir Q biti H,G -
8120 | 16040~16041 |Alt programa y6nlenen satir R biti H,G -
8121 | 16042~16043 |Alt programa yonlenen satir S biti H,G -
8122 | 16044~16045 |Alt programa yonlenen satir T biti H,G -
8123 | 16044~16045 |Alt programa yonlenen satir B Kod biti H,G -
8130 | 16060~16061 |Alt programa yonlenen satir grup 0 G biti H,G -
8131 | 16062~16063 |Alt programa yonlenen satir grup 1 G biti H,G -
8132 | 16064~16065 |Alt programa yonlenen satir grup 2 G biti H,G -
8133 | 16066~16067 |Alt programa yonlenen satir grup 3 G biti H,G -
8134 | 16068~16069 |Alt programa yonlenen satir grup 4 G biti H,G -
8135 | 16070~16071 |Alt programa yonlenen satir grup 5 G biti H,G -
8136 | 16072~16073 |Alt programa yonlenen satir grup 6 G biti H,G -
8137 | 16074~16075 |Alt programa yonlenen satir grup 7 G biti H,G -
8138 | 16076~16077 |Alt programa yonlenen satir grup 8 G biti H,G -
8139 | 16078~16079 |Alt programa yonlenen satir grup 9 G biti H,G -
8140 | 16080~16081 |Alt programa yoénlenen satir grup 10 G biti H,G -
8141 | 16082~16083 |Alt programa yoénlenen satir grup 11 G biti H,G -
8142 | 16084~16085 |Alt programa yonlenen satir grup 12 G biti H,G -
8143 | 16086~16087 |Alt programa yoénlenen satir grup 13 G biti H,G -
8144 | 16088~16089 |Alt programa yonlenen satir grup 14 G biti H,G -
8145 | 16090~16091 |Alt programa yoénlenen satir grup 15 G biti H,G -
8146 | 16092~16093 |Alt programa yoénlenen satir grup 16 G biti H,G -
8147 | 16094~16095 |Alt programa yoénlenen satir grup 17 G biti H,G -
8148 | 16096~16097 |Alt programa yonlenen satir grup 18 G biti H,G -
8149 | 16098~16099 |Alt programa yoénlenen satir grup 19 G biti H,G -
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

Genel Amagli Kullanici Degigkenleri

8. CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

8.1.

Genel Amagh Kullanici Degiskenleri

8.1.0. Genel Amach Kalici Olmayan Kullanici Degiskenleri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
0~1 Genel amagli kullanici degiskeni 0 -2147483648 | 2147483647
2~3 Genel amagli kullanici degiskeni 1 -2147483648 | 2147483647
4~5 Genel amagli kullanici degiskeni 2 -2147483648 | 2147483647
-2147483648 | 2147483647
-2147483648 | 2147483647
. . -2147483648 | 2147483647
194~195 Genel amagli kullanici degiskeni 97 -2147483648 | 2147483647
196~197 Genel amagli kullanici degiskeni 98 -2147483648 | 2147483647
198~199 Genel amagli kullanici degiskeni 99 -2147483648 | 2147483647
o Toplamda 100 adet genel amagli kalici olmayan kullanici degiskeni bulunmaktadir. 0 numarali adresten

baslayarak sirasiyla devam ederler. 32 bit veri saklayabilirler. Kullanici makrolari / paket program verileri
tutma gibi amaclarla kullanilabilirler. Enerji kapatilip tekrar agildiginda bu degiskenlerin icerigi sifirlanir.

8.1.1. Genel Amacgh Kalici Kullanici Degiskenleri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
200~201 | Genel amagli kalici kullanici degiskeni 0 | -2147483648 | 2147483647
202~203 | Genel amach kalici kullanici degiskeni 1 | -2147483648 | 2147483647
204~205 | Genel amagli kalici kullanici degiskeni 2 | -2147483648 | 2147483647

-2147483648 | 2147483647

-2147483648 | 2147483647

... .. -2147483648 | 2147483647

394~395 | Genel amagli kalici kullanici degiskeni 97 | -2147483648 | 2147483647

396~397 | Genel amagli kalici kullanici degiskeni 98 | -2147483648 | 2147483647

398~399 | Genel amagli kalici kullanici degiskeni 99 | -2147483648 | 2147483647
0 Toplamda 100 adet genel amagl kalici kullanici dedigkeni bulunmaktadir. 200 numaral adresten

baslayarak sirasiyla devam ederler. 32 bit veri saklayabilirler. Kullanici makrolari / paket program verileri
tutma gibi amaclarla kullanilabilirler. Enerji kapatilip tekrar acildidinda bu degiskenlerin icerigi degismez.
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Diltal Giriler HEIC]KONTROL
8.2.  Dijital Girigler
Adres Aciklama
400 Dijital girisler
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
X15 X14 X13 X12 X11 X10 X9 X8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
X7 X6 X5 X4 X3 X2 X1 X0

Bitl5 X15: Dahili dijital giris 15

Bitl4 X14: Dahili dijital giris 14

Bit13 X13: Dahili dijital giris 13

Bit12 X12: Dahili dijital giris 12

Bit11 X11: Dahili dijital giris 11

Bitl0 X10: Dahili dijital giris 10

Bit9  X9: Dahili dijital giris 9

Bit8  X8: Dahili dijital giris 8

Bit7  X7: Dahili dijital giris 7

Bit6  X6: Dahili dijital giris 6

Bit5  X5: Dahili dijital giris 5

Bit4  X4: Dahili dijital giris 4

Bit3  X3: Dahili dijital giris 3

Bit2  X2: Dahili dijital giris 2

Bitl  X1: Dahili dijital giris 1

BitO  XO: Dahili dijital giris 0
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HEIC]KONTROL Dijtal Girigler
Adres Aciklama
401 Dijital girisler
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
X29 X28 X27 X26 X25 X24
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
X23 X22 X21 X20 X19 X18 X17 X16

Bit15

Bit14

Bit13 X29: Dahili dijital giris 29

Bit12 X28: Dahili dijital giris 28

Bitll X27: Dahili dijital giris 27

Bitl0 X26: Dahili dijital giris 26

Bit9  X25: Dahili dijital giris 25

Bit8  X24: Dahili dijital giris 24

Bit7  X23: Dahili dijital giris 23

Bit6  X22: Dahili dijital giris 22

Bit5  X21: Dahili dijital giris 21

Bit4  X20: Dahili dijital giris 20

Bit3  X19: Dahili dijital giris 19

Bit2  X18: Dahili dijital giris 18

Bitl X17: Dahili dijital giris 17

BitO  X16: Dahili dijital giris 16
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8.3. CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Adres Aciklama
448 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
c FIMS [c_F250MS | c_TOUT c_MP c PIER | c PIOP | ¢ MSGN | c EDITF
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
c PTR c_PSE c_SPL c_STL c RST | c_SALM c_ALM c_PON
Bitl5 c_F1S: 1 saniye flagor
Bitl4 c_F250MS: 250 milisaniye flagor
Bitl3 c_TOUT: Modbus TCP haberlesmesi zaman asimina ugradi
Bitl2 c_MP: Sistem parametrelerinde makine paneli (MP1) aktif
Bitll c_PIER: Modbus komutu hata ile sonuglandi
Bitl0 c_PIOP: Modbus komutu isleniyor
Bit9 c¢_MSGN: Kullanici tetiklemeli hareket sinyali
Bit8 c_EDITF: Kullanici EDIT modu gerektiren bir fonksiyon calistirdi
Bit7 c_PTR: Duraklama durumundan otomatik galismaya gegis yapiliyor
Bit6 c_PSE: Sistem duraklatildi (Feed Hold)
Bit5 c_SPL: Sistem otomatik ya da MDI modda program islemeyi tamamladi
Bit4 c_STL: Sistem otomatik ya da MDI modda program igliyor
Bit3 c_RST: Sisteme RESET komutu verildi
Bit2 c_SALM: Sistem servo alarm durumunda ( Sadece eksen alarmlarinda “1” olur )
Bitl c_ALM: Sistem alarm durumunda ( Servo alarmlari da kapsar )
BitO c_PON: Sistem acik ( Strekli “17)
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HEIC]KONTROL CNG'den PLC'ye Gonderien Sinyaller
Adres Aciklama
449 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
c_SCCW2 | ¢ SCW2 | c SCCW | c_SCW c_M30 c_M02 c_Mo1 c_M00
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0

c_GR4 c_GR3 c_GR2 ¢ GR1 c_BF c TF c_SF c_MF
Bitl5 c¢_SCCW2: 2. Spindle saat yonu tersinde déndirme komutu
Bitl4 c¢_SCW2: 2. Spindle saat yonu déndirme komutu
Bitl3 c¢_SCCW: Spindle saat yénu tersinde déndirme komutu
Bitl2 c¢_SCW: Spindle saat yonU dondirme komutu
Bitll c¢_Ma30: Programda M30 kodu islendi
Bitl10 c¢_MO02: Programda M02 kodu islendi
Bit9 c_MOL1: Programda M01 kodu islendi
Bit8 c¢_MOO: Programda MO0 kodu islendi
Bit7 c¢_GR4: Verilen spindle hiz degeri 4. vites araliginda
Bit6 c¢c_GRS3: Verilen spindle hiz dederi 3. vites araliginda
Bit5 c¢_GR2: Verilen spindle hiz dederi 3. vites araliginda
Bit4 c¢_GR1: Verilen spindle hiz degeri 1. vites araliginda

@ | irak ayarianmalr ve viosieri s arlikiar g parametelere girimetr.
Bit3 c_BF: Programda B kodu isleniyor. Bxxx degeri c BCODE adresinde yuklendi
‘ ) ‘ Bu komutun galismast igin eksen isimlerinde “B” BULUNMAMALIDIR

Bit2 c_TF: Programda T kodu igleniyor. Txxx degeri c_ TCODE adresinde yuklendi
Bitl c_SF: Programda S kodu isleniyor. Sxxx degeri c_SCODE adresinde ylklendi
BitO c_MF: Programda M kodu isleniyor. Mxxx degeri c_ MCODE adresinde ytklendi
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CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller HEC Kl]NTRI]I.

Adres Aciklama
450 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 | 14 | 13 | 12 | 11 | 10 | 9 | 8
c_MCODE ( Ust 8 bit )
Bit 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1 | 0
c_MCODE (Alt 8 bit)
Bit0-15 c_MCODE: Sistemde islenen M kodu degeri
Adres Aciklama
451 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 | 14 | 13 | 12 | 11 | 10 | 9 | 8
c_SCODE ( Ust 8 bit )
Bit 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1 | 0
c_SCODE (Alt 8 bit)
Bit0-15 c_SCODE: Sistemde islenen S kodu degeri
Adres Aciklama
452 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 | 14 | 13 | 12 | 11 | 10 | 9 | 8
c_TCODE ( Ust 8 bit )
Bit 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1 | 0
c_TCODE (Alt 8 hit)
Bit0-15 c_TCODE: Sistemde islenen T kodu degeri
Adres Aciklama
453 CNC’den PLC’ye Goénderilen Sinyaller
Bit 15 | 14 | 13 | 12 | 11 | 10 | 9 | 8
c_BCODE ( Ust 8 bit )
Bit 7 | 6 [ 5 [ 4 | 3 | 2 | 1 | 0
c_BCODE (Alt 8 bit)
Bit0-15 c_BCODE: Sistemde islenen B kodu degeri

Sistem otomatik ya da mdi modda galigirken Mxx, Sxx, Txx, Bxx komutlariyla karsilastiginda, bu komutlarin
0 degerlerini ilgili adreslere yiikledikten sonra c_MF, c_SF, c_TF, c_BF bitlerinden ilgili olan(lar)i “1” yapar.
Ornek:
0O000(MSTB Code Demo)
G00 G90 X100. Y100. ----> X100.0 Y100.0 konumuna hareket
MO03 S100 ----> Sistem bu satira ulastiginda c_ MCODE adresine “3”, c_SCODE adresine 100 degeri yiikler.
c_MF = “1”, c_SF="1" yapilir. PLC bu komutlari tamamladiktan sonra p_FIN bitini “1” yaparak bu satirin
gecilmesini saglar.
M30 ----> Program sonu
%
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CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller

Adres Aciklama
454 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
c ZP82 | c ZP72 | c ZP62 | ¢ ZP52 | c ZP42 | c ZPZ2 | c_ZPY2 | c_ZPX2
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
c_ZP8 c_ZP7 c_ZP6 c_ZP5 c_ZP4 c_ZPZ c_ZPY c_ZPX

Bitl5 c_zP82: 8. Eksen 2. referans noktasinda

Bitl4 c¢_ZP72: 7. Eksen 2. referans noktasinda

Bitl3 c¢_ZP62: 6. Eksen 2. referans noktasinda

Bitl2 c_zZP52: 5. Eksen 2. referans noktasinda

Bitll c_ZP42: 4. Eksen 2. referans noktasinda

Bitl0 c_ZPZ2: Z Eksen 2. referans noktasinda

Bit9 c_ZPY2: Y Eksen 2. referans noktasinda

Bit8 c_zZPX2: X Eksen 2. referans noktasinda

Bit7 c_ZP8: 8. Eksen referans noktasinda

Bit6 c_ZP7: 7. Eksen referans noktasinda

Bit5 c_ZPé6: 6. Eksen referans noktasinda

Bit4 c_ZP5: 5. Eksen referans noktasinda

Bit3 c_zZP4: 4. Eksen referans noktasinda

Bit2 c_ZPz: Z Eksen referans noktasinda

Bitl c_ZPY: Y Eksen referans noktasinda

Bit0 c_ZPX: X Eksen referans noktasinda

0 ZPx bitleri eksenlerin gergek referans noktasinda oldugunu bildirir.
ZPx2 bitleri eksenlerin “2. Referans NoktasI” parametresinde yazilan konumda oldugunu
bildirir. Eksenleri 2. referans noktasina géndermek icin G30 P2 komutu kullantlir.
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Adres Aciklama
455 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
c ZP84 | c ZP74 | c ZP64 | c_ZP54 | c ZP44 | c ZPZ4 | c_ZPY4 | c ZPX4
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
c ZP83 | c zP73 | c ZP63 | c zP53 | c ZP43 | ¢ zPZ3 | c ZPY3 | c_ZPX3
Bitl5 c_zP84: 8. Eksen 4. referans noktasinda
Bitl4 c¢_ZP74: 7. Eksen 4. referans noktasinda
Bitl3 c¢_ZP64: 6. Eksen 4. referans noktasinda
Bitl2 c_zZP54: 5. Eksen 4. referans noktasinda
Bitll c¢_ZP44: 4. Eksen 4. referans noktasinda
Bitl0 c_ZPZz4: Z Eksen 4. referans noktasinda
Bit9 c_ZPY4: Y Eksen 4. referans noktasinda
Bit8 c_ZPX4: X Eksen 4. referans noktasinda
Bit7 c_ZP83: 8. Eksen 3. referans noktasinda
Bit6 c¢_ZP73: 7. Eksen 3. referans noktasinda
Bit5 c_ZP63: 6. Eksen 3. referans noktasinda
Bit4 c¢_ZP53: 5. Eksen 3. referans noktasinda
Bit3 c¢_ZP43: 4. Eksen 3. referans noktasinda
Bit2 c¢_ZPZ3: Z Eksen 3. referans noktasinda
Bitl c_ZPY3: Y Eksen 3. referans noktasinda
BitO c_ZPX3: X Eksen 3. referans noktasinda
€ | ZPx3 bitleri eksenlerin “3. Referans Noktas|” parametresinde yazilan konumda oldugunu

bildirir. Eksenleri 3. referans noktasina géndermek icin G30 P3 komutu kullantlir.

ZPx4 bitleri eksenlerin “4. Referans NoktasI” parametresinde yazilan konumda oldugunu

bildirir. Eksenleri 4. referans noktasina géndermek icin G30 P4 komutu kullantlir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL CNG'den PLC'ye Gonderien Sinyaller

Adres Aciklama
456 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8

c RDY8 | c RDY7 | c RDY6 | c RDY5 | c RDY4 | c RDYZ | ¢ RDYY | c RDYX

Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
C PAX8 | ¢ PAX7 | c PAX6 | c PAX5 | c PAX4 | c PAXZ | c PAXY | c PAXX

Bitl5 c_RDYS: 8. Eksen servo hazir ( Surlctide alarm yok )
Bitl4 c_RDY7: 7. Eksen servo hazir ( Sirictide alarm yok )
Bitl3 c_RDY®6: 6. Eksen servo hazir ( Sirictide alarm yok )
Bitl2 c_RDYS5: 5. Eksen servo hazir ( Strlcide alarm yok )
Bitll c_RDY4: 4. Eksen servo hazir ( Surlclde alarm yok )
Bitl0 c_RDYZ: Z Eksen servo hazir ( Suricide alarm yok )
Bit9 c_RDYY: Y Eksen servo hazir ( Suriiciide alarm yok )
Bit8 c_RDYX: X Eksen servo hazir ( Surtcide alarm yok )
Bit7 c_PAXS: 8. Eksen kontroli PLC’ye birakildi
Bit6 c_PAXT: 7. Eksen kontrolli PLC’ye birakildi
Bit5 c_PAX®6: 6. Eksen kontroli PLC’ye birakildi
Bit4 c_PAXE5: 5. Eksen kontroli PLC’ye birakildi
Bit3 c_PAX4: 4. Eksen kontroli PLC’ye birakildi
Bit2 c_PAXZ: Z Eksen kontroll PLC’ye birakildi
Bitl  c_PAXY: Y Eksen kontroli PLC’ye birakildi
Bit0 c_PAXX: X Eksen kontrolii PLC’ye birakildi
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller HEC Kl]NTRI]I.

Adres Aciklama
457 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8

c PEND | c PENU

Bit 7 6 B 4 3 2 1 0

Bitl5 c_PEND: Plotter/bigak kesim tablalari igin kalem/bicak asagi komutu
Bitl4 c¢_PENU: Plotter/bigak kesim tablalari i¢in kalem/bigak yukari komutu
Bit13

Bit12

Bit11

Bit10

Bit9

Bit8

Bit7

Bit6

Bit5

Bit4

Bit3

Bit2

Bitl

Bit0
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
HEIC]KONTROL CNG'den PLC'ye Gonderien Sinyaller

Adres Aciklama
458 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
c AZS2 | c AZS1 | c AYS2 | c AYS1 | c AXS2 | c AXS1 | c_A6S2 | c_A6S1
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
c A5S2 | c A5S1 | c A4S2 | c A4Sl | c SPOSC | ¢ JZS | c SLOW | c SPOS
Bitl5 c_AZS2: Eksen Z donisu 2. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bitl4 c¢_AZS1: Eksen Z donlsu 1. spindle hiz gikigina baglandi
Bitl3 c¢_AYS2: Eksen Y donusu 2. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bitl2 c_AYS1: Eksen Y doénusu 1. spindle hiz gikisina baglandi
Bitll c¢_AXS2: Eksen X dénusu 2. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bitl0 c_AXS1: Eksen X dénusu 1. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bit9 c_A6S2: Eksen 6 donlsu 2. spindle hiz gikigina baglandi
Bit8 c_A6S1: Eksen 6 donlsu 1. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bit7 c_AbS2: Eksen 5 dénlsu 2. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bit6 c_A5S1: Eksen 5 donlst 1. spindle hiz gikigina baglandi
Bit5 c_A4S2: Eksen 4 doénlsu 2. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bit4 c_A4S1: Eksen 4 doénlsu 1. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bit3 c¢_SPOSC: Tekrarlanan ¢evrimlerde spindle oryantasyon komutu
Bit2 c_JZS: JOG modunda tim eksenler durdu
Bitl c_SLOW: Spindle duslk hiz degerine indirildi
Bit0O c¢_SPOS: Spindle oryantasyon komutu tamamlandi
€ | Pulser3 cnc kontrolcii ile biitiin eksenler normal eksen ya da spindle 1 veya spindle 2 olarak
ayarlanabilir. Eksenlerin spindle olarak ayarlama islemleri tamamlandi bilgisi c_ AxSx bitleri ile
okunabilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller HEC Kl]NTRI]I.

Adres Aciklama
459 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 | 14 | 13 | 12 | 11 | 10 | 9 | 8
¢ _SOUT ( Ust 8 bit )
Bit 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1 | 0
c_SOUT (Alt 8 hit)
Bit0-15 c_SOUT: Spindle istenen hiz igin analog ¢ikis degeri
Adres Aciklama
460 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 | 14 | 13 | 12 | 11 | 10 | 9 | 8
c_SOUT2 ( Ust 8 bit )
Bit 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1 | 0
c_SOUT2 (Alt 8 bit)
Bit0-15 c_SOuUT2: 2. Spindle istenen hiz i¢in analog ¢ikis degeri

g6re analog sinyale donlstlrerek bu adreslere yikler. Bu verilerden ilgili olanit AOUTO

0 Sistem verilen spindle devir komutunu spindle devir orani ve ilgili vites parametrelerine
adresine kopyalanarak analog ¢ikisa yonlendirilebilir.
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KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller

Adres Aciklama
461 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
c_LEN
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
c_TIPP c_TIPF c TIPT | c GASA | c_ GASW | c_DAIR c N2 c_02
Bit15
Bit14
Bit13
Bit12
Bit11
Bit10
Bit9
Bit8 c_LEN: Lazer devrede
Bit7 c_TIPP: Lazer ucu patlatma noktasinda
Bit6 c_TIPF: Lazer ucu metalden uzaklasti
Bit5 c_TIPT: Lazer ucu metale dokundu
Bit4 c_GASA: Lazer kesim gaz basinci disuk alarmi
Bit3 c_GASW: Lazer kesim gaz basinci dusuk uyarisi
Bit2 c_DAIR: Lazer kesim kuru hava segimi
Bitl c_N2: Lazer kesim azot (N2) segimi
BitO c_O2: Lazer kesim oksijen (O2) secimi

Bu sinyaller sadece lazer kesim yaziliminda gecerli olur. Standart yazilimda yer almaz.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller

KONTROL

Adres

Aciklama

462

CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller

Bit

15

14

13

12

11

10

Bit

4

3

1

c_PRTOC

c_AHCON

c_PNCE

c_PRDYA

c_PCUT

Bit15
Bit1l4
Bit13
Bit12
Bit11
Bit10
Bit9
Bit8
Bit7
Bit6
Bit5

Bit4 c_PRTOC:
Bit3 c¢_AHCON:
Bit2 c_PNCE:
BitlL c_PRDYA:
BitO c_PCUT:

Plazma kesime hazir
AHC aktif

Plazma nozzle kontak gegerli (Nozzle Contact Enable)

Plazma hazir sinyali distl

Plazma ON sinyali

Bu sinyaller sadece plazma kesim yaziliminda gecerli olur. Standart yazilimda yer almaz.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL CNG'den PLC'ye Gonderien Sinyaller
Adres Aciklama
463 CNC’den PLC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
c A8S2 | c A8S1 | c A7S2 | c_A7S1
Bit15
Bit14
Bit13
Bit12
Bit11l
Bit10
Bit9
Bit8
Bit7
Bit6
Bit5
Bit4
Bit3 c_A8S2: Eksen 8 donlisu 2. spindle hiz ¢ikigina baglandi
Bit2 c_AS8S1: Eksen 8 dénlsu 1. spindle hiz ¢ikisina baglandi
Bitl c_A7S2: Eksen 7 dénlsu 2. spindle hiz ¢ikisina baglandi
BitO c_A7S1: Eksen 7 donusu 1. spindle hiz ¢ikisina baglandi
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
Makine Paneli Butonlari (MP1) HEC Kl]NTRI]I.

8.4. Makine Paneli Butonlari (MP1)

Adres Aciklama
524 MP1 Makine Paneli Butolari
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
mb_JN | mb_RAPID [ mb_JP mb_U mb_A mb_Z mb_Y mb_X
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
mb_ROV100| mb_ROV50 | mb_ROV25| mb_ROVO [mb_RESET| mb_STOP |[mb_START| mb_ESP
Bitl5 mb_JN: JOG (-) yon hareket butonu
Bitl4 mb_RAPID: RAPID hiz se¢cim butonu
Bitl3 mb_JP: JOG (+) yon hareket butonu
Bitl2 mb_U: U/ (5.) eksen segim butonu
Bitll mb_A: A/ (4.) eksen secim butonu
Bitl0 mb_z: Z eksen secim butonu
Bit9 mb_Y: Y eksen segim butonu
Bit8 mb_X: X eksen segim butonu
Bit7 mb_ROV100: Rapid hareket (G00) %100 hiz orani segim butonu
Bit6 mb_ROV50: Rapid hareket (G00) %50 hiz orani secim butonu
Bit5 mb_ROV25: Rapid hareket (G00) %25 hiz orani secim butonu
Bit4 mb_ROV0O: Rapid hareket (G00) %0 hiz orani segim butonu
Bit3 mb_RESET: Resetbutonu
Bit2 mb_STOP: Otomatik duraklatma butonu ( Normalde kapali kontak )
Bitl mb_START: Start butonu
BitO mb_ESP: Acil durdurma butonu ( Normalde Kapali Kontak )
@ | Bu tanimlamalar standart MP1 makine paneline gére yapiimistir. Diger makine panellerinde

bu adreslerin tanimlari farkl olabilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL Makine Panel; Butonlar (VP1)
Adres Aciklama
525 MP1 Makine Paneli Butolari
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
mb_FOV8 | Mb_FOV4 | mb_FOV2 | mb_FOV1 [mb_MODE8|mb_MODE4|mb_MODE2|mb_MODEL
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
mb_FN2 [ mb_FN1 | mb HOME | mb_TOOL [ mb_COOL | mb_SCCW [mb_SSTOP| mb_SCW
Bitl5 mb_FOVS: Kesme hizi oran komutatoéri bit 3
Bitl4 mb_FOV4: Kesme hizi oran komutatéra bit 2
Bitl3 mb_FOV2: Kesme hizi oran komutatéra bit 1
Bitl2 mb_FOV1: Kesme hizi oran komutatoéri bit O
Bitll mb_MODES8: Mod se¢cim komutatorl bit 3
Bitl0 mb_MODE4: Mod se¢im komatatori bit 2
Bit9 mb_MODE2: Mod segim komutatoru bit 1
Bit8 mb_MODEL: Mod se¢im komatatori bit O
@ | i batiant in por brakimitr. Hariicarak b port baganabilr
Bit7 mb_FN2: Genel amagli islem butonu 2
Bit6 mb_FN1: Genel amagli islem butonu 1
Bit5 mb_HOME: Eksenleri referans noktasina génderme butonu
Bit4 mb_TOOL: Takim sdk butonu ( TOOL )
Bit3 mb_COOL: Sogutma sivisi ag butonu ( COOL )
Bit2 mb_SCCW: Spindle saat yonu tersinde durdurma butonu
Bitl mb_SSTOP: Spindle durdurma butonu
BitO mb_SCW: Spindle saat yonu dondirme butonu
0 Bu tanimlamalar standart MP1 makine paneline gore yapilmigtir. Diger makine panellerinde
bu adreslerin tanimlari farkli olabilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
Makine Paneli Butonlari (MP1)

HEIC]KONTROL

Adres Aciklama
526 MP1 Makine Paneli Butolar
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
mb_SOV8 | mb_SOV4 | mb_SOV2 | mb_SOV1

Bit15

Bit14

Bit13

Bit12

Bit11

Bit10

Bit9

Bit8

Bit7

Bit6

Bit5

Bit4

Bit3 mb_SOV8:  Spindle hiz oranlama komutatéri bit 3

Bit2 mb_SOV4:  Spindle hiz oranlama komutatéri bit 2

Bitl mb_SOV2: Spindle hiz oranlama komditatéru bit 1

BitO mb_SOV1: Spindle hiz oranlama komitatéri bit O

[7) ;\l/IaF;; gﬂﬁ'l.dne panelinde yer alan spindle hiz oran komiitatér(i 0-7 arasinda segim
o Bu tanimlamalar standart MP1 makine paneline gore yapilmigtir. Diger makine panellerinde

bu adreslerin tanimlari farkl olabilir.
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HEIC]KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
Eksen Geribildirimleri

8.5. Eksen Geribildirimleri
Adres Aciklama
Eksen Geribildirimleri

848~849 c_TROX
850~851 c_TRQY
852~853 c_TRQZ
854~855 c_TRQ4
856~857 c_TRQ5
858~859 c_TRQ6
860~861 c_TRQ7
862~863 c_TRQS8

Bit0-31 c_TRQX: X Eksen anlik tork degeri

Bit0-31 c_TRQY: Y Eksen anlik tork degeri

Bit0-31 c_TRQZ: Z Eksen anlk tork degeri

Bit0-31 c_TRQ4: 4. Eksen anlik tork degeri

Bit0-31 c_TRQ5: 5. Eksen anlik tork degeri

Bit0-31 c_TRQG6: 6. Eksen anlik tork degeri

Bit0-31 c_TRQ7: 7. Eksen anlik tork degeri

Bit0-31 c_TRQS8: 8. Eksen anlik tork degeri

Adres Aciklama
Eksen Geribildirimleri

864~865 c_CURX
866~867 c_CURY
868~869 c_ CURZ
870~871 c_CUR4
872~873 c_CURS
874~875 c_CURG6
876~877 c_CURY
878~879 c_CURS8

Bit0-31 c_CURX: X Eksen anlik konumu

Bit0-31 c_CURY: Y Eksen anlik konumu

Bit0-31 c_CURZ: Z Eksen anlik konumu

Bit0-31 c_CURA4: 4. Eksen anlik konumu

Bit0-31 ¢_CURS5: 5. Eksen anlik konumu

Bit0-31 c¢_CURE6: 6. Eksen anlik konumu

Bit0-31 c_CURTY: 7. Eksen anlik konumu

Bit0-31 c_CURS: 8. Eksen anlik konumu
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

Eksen Gerbidirimler HEICI]KONTROL
Adres Aciklama
Eksen Geribildirimleri
880~881 c_FBX
882~883 c_FBY
884~885 c_FBZ
886~887 c_FB4
888~889 c_FB5
890~891 c_FB6
892~893 c_FB7
894~895 c_FBS8
Bit0-31 c_FBX: X Eksen anlik enkoder sayag degeri
Bit0-31 c_FBY: Y Eksen anlik enkoder sayag degeri
Bit0-31 c_FBz: Z Eksen anlik enkoder saya¢ degeri
Bit0-31 c_FB4: 4. Eksen anlik enkoder sayag degeri
Bit0-31 c_FB5: 5. Eksen anlik enkoder sayag¢ degeri
Bit0-31 c_FBé6: 6. Eksen anlik enkoder sayag degeri
Bit0-31 c_FBTY: 7. Eksen anlik enkoder sayac¢ degeri
Bit0-31 c_FB8s: 8. Eksen anlik enkoder sayag¢ degeri
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL Dijtal Gikiglar
8.6. Dijital Cikiglar
Adres Aciklama
1000 Dijital ¢ikiglar
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
Y15 Y14 Y13 Y12 Y11 Y10 Y9 Y8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
Y7 Y6 Y5 Y4 Y3 Y2 Y1 Y0

Bitl5 Y15: Dahili dijital ¢ikis 15
Bitl4 Y14: Dahili dijital ¢cikis 14
Bitl3 Y13: Dahili dijital ¢ikis 13
Bitl2 Y12: Dahili dijital ¢ikis 12
Bitll Y11: Dahili dijital ¢ikis 11
Bitl0 Y10: Dahili dijital ¢ikis 10
Bit9 YO Dahili dijital ¢ikis 9
Bit8  Y8: Dahili dijital ¢ikis 8
Bit7  Y7: Dahili dijital ¢ikis 7
Bit6  Y6: Dahili dijital ¢ikis 6
Bit5  Y5: Dahili dijital ¢ikis 5
Bit4 Y4 Dahili dijital ¢ikis 4
Bit3  Y3: Dahili dijital ¢ikis 3
Bit2 Y2 Dahili dijital gikis 2
Bitl  Y1: Dahili dijital ¢ikis 1
BitO  YO: Dahili dijital ¢ikis O
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
Analog Cikis HEIC]KONTROL

8.7. Analog Cikis

Adres Aciklama
1003 Analog Cikis
Bit 15 | 14 | 13 | 12 | 11 | 10 | 9 | 8
AOUTO ( Ust 8 bit )
Bit 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1 |
AOUTO ( Alt 8 bit)
Bit0-15 AOUTO: Analog ¢ikis degeri

Bu alana 0 yazildiginda analog ¢ikistan -10V alinir.
Bu alana 2000 yazildiginda analog ¢ikistan OV alinir.
Bu alana 4000 yazildiginda analog ¢ikistan +10V alinir.

Pulser3 tzerinde bulunan analog ¢ikis degeri bu adres ile ayarlanir. Spindle 1 devri,
spindle 2 devri ya da genel amagh olarak kullanilabilir. Analog ¢ikis 12 bit bipolardir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL PLC'den ONC'ye Gonderien Sinyaller

8.8. PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

Adres Aciklama
1048 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_JN8 p_JN7 p_JN6G p_JN5 p_JN4 p_JNZ p_JNY p_JNX
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_JP8 p_JP7 p_JP6 p_JP5 p_JP4 p_JPZ p_JPY p_JPX

Bitl5 p_JNS: 8. Eksen JOG mod (-) yon hareket istegi

Bitl4 p_JN7: 7. Eksen JOG mod (-) yon hareket istegi

Bitl3 p_JNG6: 6. Eksen JOG mod (-) yon hareket istegi

Bitl2 p_JNS5: 5. Eksen JOG mod (-) yon hareket istegi

Bitll p_JN4: 4. Eksen JOG mod (-) yon hareket istegi

Bitl0 p_JNZ: Z Eksen JOG mod (-) yon hareket istegi

Bit9 p_JNY: Y Eksen JOG mod (-) yon hareket istegi

Bit8 p_JNX: X Eksen JOG mod (-) yon hareket istegi

Bit7 p_JPS8: 8. Eksen JOG mod (+) yon hareket istegi

Bit6 p_JP7: 7. Eksen JOG mod (+) yon hareket istegi

Bit5 p_JP6: 6. Eksen JOG mod (+) yon hareket istegi

Bit4 p_JP5: 5. Eksen JOG mod (+) yon hareket istegi

Bit3 p_JP4: 4. Eksen JOG mod (+) yon hareket istegi

Bit2 p_JPZ: Z Eksen JOG mod (+) yon hareket istegi

Bitl p_JPY: Y Eksen JOG mod (+) yon hareket istegi

BitO p_JPX: X Eksen JOG mod (+) yon hareket istegi

€ | Bu bitlerin islem yapmasi igin JOG, MPG ya da HOME mod segili olmalidir.

JOG modda eksenleri (+)/(-) ydnde sabit bir hizda hareket ettirmek icin kullanilir. Eksenler,
p_RAPID biti “0” oldugunda gecerli kesme hizi, p_RAPID biti “1” oldugunda her bir eksen i¢in
belirlenen maksimum RAPID hizi ile hareket ettirilir. FOV, ROV oranlari gegerlidir.

MPG modda segili X1, X10, X100, X1000 adimlari kontrol edilir ve segili adim miktari kadar
ilgili eksen (+)/(-) yoénde hareket ettirilir.

HOME modda eksenleri referans noktasina géndermek igin kullanilir. Referans alma islemi
suresince “1” konumunda tutulmahdir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

KONTROL

Adres Aciklama
1049 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_Hx8 p_HX7 p_HX6 p_HX5 p_Hx4 p_HXZ p_HXY p_HXX
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_ DEC8 | p DEC7 | p DEC6 | p DEC5 | p DEC4 | p DECZ | p DECY | p_DECX
Bitl5 p_HX8: MPG modda 8. eksen segili
Bitl4 p_HX7: MPG modda 7. eksen segili
Bitl3 p_HX®6: MPG modda 6. eksen segili
Bitl2 p_HX5: MPG modda 5. eksen segili
Bitll p_HX4: MPG modda 4. eksen segili
Bitl0 p_HXZ: MPG modda Z eksen segili
Bit9  p_HXY: MPG modda Y eksen segili
Bit8 p_HXX: MPG modda X eksen segili
Bit7 p_DECS: 8. Eksen referans sensoru bildirimi
Bit6 p_DECT: 7. Eksen referans sensori bildirimi
Bit5 p_DECS6: 6. Eksen referans sensoru bildirimi
Bit4 p_DECS: 5. Eksen referans sensori bildirimi
Bit3 p_DECA4: 4. Eksen referans sensort bildirimi
Bit2 p_DECZ: Z Eksen referans sensoéru bildirimi
Bitl p_DECY: Y Eksen referans sensoru bildirimi
BitO p_DECX: X Eksen referans sensori bildirimi
o p_DECXx bitleri, eksenlerin referans alma isleminde sivice ulasildigini sisteme bildirmek igin

kullanilir. Referans sivigleri normalde agiksa dodrudan bu bitlere baglanmalidir. Normalde
kapali ise terslenerek baglanir. Sistem referans komutu aldiginda “1. Home HizI”
parametresinde belirtilen hizla bu sinyali arar. Bu sinyale ulagildiktan sonra belirtilen yonde “2.
Home Hiz1” parametresinde belirtilen hizla bu sinyal “0” olana kadar ekseni hareket ettirir. Ve
“Prm192~Prm197: Eksenler sifirlama palsi olmadan referans” parametresine bakarak
burada ya da ilk motor “Z” fazinda referans islemini tamamlar.

p_HXXx bitleri MPG modda kullanici el ¢arkini déndurdiginde hangi eksen ya da eksenlerin
hareket edecegini sisteme bildirir. El panellerinde bulunan eksen secim komutatéri dogrudan

bu bitlere baglanabilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL PLC'den ONC'ye Gonderien Sinyaller

Adres Aciklama
1050 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_ITL8 p_ITL7 p_ITL6 p_ITL5 p_ITL4 p_ITLZ p_ITLY p_ITLX
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_ON8 p_ON7 p_ON6 p_ON5 p_ON4 p_ONZ p_ONY p_ONX
Bitl5 p_ITLS: 8. Eksen hareket yasaklama ( Interlock ) sinyali ( Normalde Kapali )
Bitl4 p_ITL7: 7. Eksen hareket yasaklama ( Interlock ) sinyali ( Normalde Kapali )
Bitl3 p_ITL6: 6. Eksen hareket yasaklama ( Interlock ) sinyali ( Normalde Kapali )
Bitl2 p_ITL5: 5. Eksen hareket yasaklama ( Interlock ) sinyali ( Normalde Kapali )
Bitll p_ITL4: 4. Eksen hareket yasaklama ( Interlock ) sinyali ( Normalde Kapali )
Bitl0 p_ITLZ: Z Eksen hareket yasaklama ( Interlock ) sinyali ( Normalde Kapali )
Bit9 p_ITLY: Y Eksen hareket yasaklama ( Interlock ) sinyali ( Normalde Kapali )
Bit8 p_ITLX: X Eksen hareket yasaklama ( Interlock ) sinyali ( Normalde Kapal )
Bit7 p_ONS: 8. Eksen servo ON sinyali
Bit6 p_ONT7: 7. Eksen servo ON sinyali
Bit5 p_ONG: 6. Eksen servo ON sinyali
Bit4 p_ONS5: 5. Eksen servo ON sinyali
Bit3 p_ON4: 4. Eksen servo ON sinyali
Bit2 p_ONZ: Z Eksen servo ON sinyali
Bitl p_ONY: Y Eksen servo ON sinyali
Bit0 p_ONX: X Eksen servo ON sinyali
@ | p_ONx bitleri servo motorlara génderilen ON sinyalini aktif etmek igin kullanilir. Bu bitleri aktif
eden bélime “c_SALM” = “0” kosulu konulmasi herhangi bir servo motor alarmi durumunda,
dikey eksenlerin asagi dismesini engeller. Ayrica déner tabla uygulamalarinda motoru yikten
kurtarmak igin kapatilabilir.
p_ITLx bitleri eksenlerin hareketini yasaklamak icin kullanilir. Normalde “1” konumunda
tutulmalidir. Herhangi bir amagla “0” konumuna c¢ekildiginde sistem tim hareket komutlarini
gerceklestiriyormus gibi davranir ancak; servo motora bu komutlari iletmez.Verilen komut
pozisyon farkini agarsa sistem alarm durumuna gecer. Bu bitler “0” konumundayken verilen
hareket komutlari toplanir ve “1” konumuna gectiginde ilgili eksene gonderilir. Bu durumda
eksenlerde ani ziplama yasanabilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

HEC

KONTROL

Adres Aciklama
1051 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_A8S2 | p A7S2 | p A6S2 | p_ A5S2 | p A4S2 | p AZS2 | p_AYS2 | p_AXS2
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
pA8S1 | p A7S1 | p A6SL | p A5S1 | p A4Sl | p AZS1 | p_AYS1 | p AXS1

Bitl5 p_A8S2: 8. Eksen dénusunu 2. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bitl4 p_A7S2: 7. Eksen doénusini 2. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bitl3 p_A6S2: 6. Eksen donusini 2. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bitl2 p_AbLS2: 5. Eksen doénlsinl 2. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bitll p_A4S2: 4. Eksen doénlsunU 2. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bitl0 p_AZS2: Z Eksen doénusind 2. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bit9 p_AYS2: Y Eksen donlsind 2. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bit8 p_AXS2: X Eksen donusunu 2. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bit7 p_A8S1: 8. Eksen dénisini 1. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bit6 p_A7S1: 7. Eksen doénlsini 1. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bit5 p_A6S1: 6. Eksen donisini 1. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bit4 p_Ab5S1: 5. Eksen donusuni 1. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bit3 p_A4S1: 4. Eksen donusinu 1. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bit2 p_AZS1: Z Eksen doénusina 1. Spindle hiz komutuna baglama istegi
Bitl p_AYSL: Y Eksen doénlsind 1. Spindle hiz komutuna baglama istegi
BitO p_AXS1: X Eksen donudsini 1. Spindle hiz komutuna baglama istegi

€@ | Pulser3 cnc kontrolci ile bitlin eksenler normal eksen ya da spindle 1 veya spindle 2 olarak

ayarlanabilir.Eksenleri spindle olarak ayarlamak icin PLC’den bu bitler “1” yapilarak sisteme
bu eksenin spindle olarak segcildigi bildirilir. Eksen , spindle moduna gegctikten sonra spindle 1
icin M3,M4,M5 ve Sxxx komutlari, spindle 2 igin M13,M14,M15 ve Pxxx komutlari kullanilir.

ilgili eksen tipi sistem parametrelerinden ROT/SPD olarak segilmelidir.
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KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

Adres Aciklama
1052 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
pRST8 | p RST7 | pRST6 | p RST5 | p RST4 | p RSTZ | p RSTY | p_RSTX
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_PAX8 | p_PAX7 | p PAX6 | p PAX5 | p PAX4 | p PAXZ | p PAXY | p_PAXX
Bitl5 p_RSTS: PLC ile kontrol edilen 8. eksenin hareket komutunu iptal et
Bitl4 p_RST7: PLC ile kontrol edilen 7. eksenin hareket komutunu iptal et
Bitl3 p_RST6: PLC ile kontrol edilen 6. eksenin hareket komutunu iptal et
Bitl2 p_RSTS: PLC ile kontrol edilen 5. eksenin hareket komutunu iptal et
Bitll p_RST4: PLC ile kontrol edilen 4. eksenin hareket komutunu iptal et
Bitl0 p_RSTZ: PLC ile kontrol edilen Z eksenin hareket komutunu iptal et
Bit9 p_RSTY: PLC ile kontrol edilen Y eksenin hareket komutunu iptal et
Bit8 p_RSTX: PLC ile kontrol edilen X eksenin hareket komutunu iptal et
Bit7 p_PAXS: 8. Eksen kontrolinid PLC’ye devralma istegi
Bit6  p_PAX7: 7. Eksen kontroliini PLC’ye devralma istegi
Bit5 p_PAX6: 6. Eksen kontrolinid PLC’ye devralma istegi
Bit4 p_PAXS5: 5. Eksen kontroliini PLC’ye devralma istegi
Bit3  p_PAX4: 4. Eksen kontroliini PLC’ye devralma istegi
Bit2 p_PAXZ: Z Eksen kontrolini PLC’ye devralma istegi
Bitl  p_PAXY: Y Eksen kontrolinii PLC’ye devralma istegi
BitO p_PAXX: X Eksen kontrolini PLC’ye devralma istegi
€@ | Herhangi bir eksen istendiginde PLC ile kontrol edilebilir. Bir ekseni PLC’den kontrol etmek
icin ilgili p_PAXXx bitini “1” yapmak gerekir. CNC bir eksenin kontroliinii PLC’ye birakmak ya
da eksen kontroluni PLC’den geri almak icin ilgili eksende herhangi bir hareket bulunmadigini
kontrol eder. ligili eksende herhangi bir hareket var ya da CNC’nin hareket buffer’i dolu ise bu
gecis gerceklesmez. Eksenin anlik kontrol durumu ¢c_PAXx bitleri ile kontrol edilebilir. Bir
eksen PLC moduna alindiginda p_JPx ve p_JNXx bitleri yine JOG hareket icin kullanilabilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

HEIC]KONTROL

Adres Aciklama
1053 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_ HOM8 | p_HOM7 | p HOM6 | p_HOM5 [ p HOM4 | p_ HOMZ [ p HOMY | p HOMX
Bit 7 6 5 4 3 2 1
p_POS8 | p_POS7 | p POS6 | p_POS5 | p POS4 | p POSZ | p POSY | p_POSX
Bitl5 p_HOMS: PLC ile kontrol edilen 8. eksen i¢cin home konumunu bulma istegi
Bit14 p_HOMY: PLC ile kontrol edilen 7. eksen i¢cin home konumunu bulma istegi
Bit13 p_HOMS6: PLC ile kontrol edilen 6. eksen i¢cin home konumunu bulma istegi
Bitl2 p_HOMS5: PLC ile kontrol edilen 5. eksen i¢cin home konumunu bulma istegi
Bitll p_HOMA4: PLC ile kontrol edilen 4. eksen i¢cin home konumunu bulma istegi
Bitl0 p_HOMZ: PLC ile kontrol edilen Z eksen igin home konumunu bulma istegi
Bit9 p_HOMY: PLC ile kontrol edilen Y eksen igin home konumunu bulma istegi
Bit8 p_HOMX: PLC ile kontrol edilen X eksen igin home konumunu bulma istegi
Bit7 p_POS8: PLC ile kontrol edilen 8. ekseni belirtilen hedefe hareket ettirme istegi
Bit6 p_ POST7: PLC ile kontrol edilen 7. ekseni belirtilen hedefe hareket ettirme istegi
Bit5 p_POS6: PLC ile kontrol edilen 6. ekseni belirtilen hedefe hareket ettirme istegi
Bit4 p_ POS5: PLC ile kontrol edilen 5. ekseni belirtilen hedefe hareket ettirme istegi
Bit3 p_POS4: PLC ile kontrol edilen 4. ekseni belirtilen hedefe hareket ettirme istegi
Bit2 p_POSZ: PLC ile kontrol edilen Z ekseni belirtilen hedefe hareket ettirme istegi
Bitl p_POSY: PLC ile kontrol edilen Y ekseni belirtilen hedefe hareket ettirme istegi
BitO p_POSX: PLC ile kontrol edilen X ekseni belirtilien hedefe hareket ettirme istegi
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL PLC'den ONC'ye Gonderien Sinyaller

Adres Aciklama
1055 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8

p 8NLIM | p 7NLIM | p 6NLIM | p 5NLIM | p 4NLIM | p ZNLIM | p YNLIM | p XNLIM

Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p 8PLIM | p 7PLIM | p 6PLIM | p 5PLIM | p 4PLIM | p ZPLIM | p YPLIM | p XPLIM

Bitl5 p_8NLIM: 8. Eksen (-) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapall

Bitl4 p_7NLIM: 7. Eksen (-) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali

Normalde Kapali

) ( )
) ( )
Bitl3 p_6NLIM: 6. Eksen (-) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali )
Bitl2 p_5NLIM: 5. Eksen (-) yon limit sensor sinyali ( )

) ( )

Bitll p_4NLIM: 4. Eksen (-) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali

Bitl0 p_ZNLIM: Z Eksen (-) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali )
Bit9  p_YNLIM: Y Eksen (-) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali )
Bit8  p_XNLIM: X Eksen (-) yon limit sensér sinyali ( Normalde Kapali )
Bit7 p_8PLIM: 8. Eksen (+) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali )
Bit6 p_7PLIM: 7. Eksen (+) yon limit sensér sinyali ( Normalde Kapali )
Bit5 p_6PLIM: 6. Eksen (+) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali )
Bit4 p_5BPLIM: 5. Eksen (+) ydn limit sensdr sinyali ( Normalde Kapali )
Bit3 p_4PLIM: 4. Eksen (+) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapal )
Bit2 p_ZPLIM: Z Eksen (+) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali )
Bitl p_YPLIM: Y Eksen (+) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali )

BitO  p_XPLIM: X Eksen (+) yon limit sensor sinyali ( Normalde Kapali )
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

HEC

KONTROL

Adres Aciklama
1056 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_SN8 p_SN7 p_SN6 p_SN5 p_SN4 p_SNZ p_SNY p_SNX
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_SP8 p_SP7 p_SP6 p_SP5 p_SP4 p_SPZ p_SPY p_SPX

Bitl5 p_SN8: 8. Eksen (-) yén adimlama komutu (Mpg mode)

Bitl4 p_SN7: 7. Eksen (-) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bitl3 p_SN6: 6. Eksen (-) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bitl2 p_SN5: 5. Eksen (-) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bitll p_SN4: 4. Eksen (-) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bitl0 p_SNZ: Z Eksen (-) ydn adimlama komutu (Mpg mode)

Bit9 p_SNY: Y Eksen (-) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bit8 p_SNX: X Eksen (-) yén adimlama komutu (Mpg mode)

Bit7 p_SPS8: 8. Eksen (+) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bit6 p_SP7: 7. Eksen (+) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bit5 p_SP6: 6. Eksen (+) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bit4 p_SP5: 5. Eksen (+) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bit3 p_SP4: 4. Eksen (+) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bit2 p_SPZ: Z Eksen (+) yon adimlama komutu (Mpg mode)

Bitl p_SPY: Y Eksen (+) yén adimlama komutu (Mpg mode)

Bit0 p_SPX: X Eksen (+) yon adimlama komutu (Mpg mode)
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HEC

KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

Adres Aciklama
1057 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_HOV1000] p_HOV100 | p_HOV10 | p HOV1 p_SOV4 | p_SOV2 | p SOvi
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
pROV4 | p ROV3 | p_ROV2 | p ROVl | p FOV8 | p FOV4 | p FOV2 | p FOV1

Bitl5 p_HOV1000: MPG mod adim orani 1.000 adim segimi
Bitl4 p_HOV100: MPG mod adim orani 0.100 adim segimi
Bit13 p_HOV10: MPG mod adim orani 0.010 adim secimi
Bitl2 p_HOV1: MPG mod adim orani 0.001 adim segimi
Bit11

Bitl0 p_SOV4: Spindle dénus hizi orani bit 2

Bit9 p_SOv2: Spindle dénus hizi orani bit 1

Bit8 p_SOV1: Spindle dénus hizi orani bit 0

Bit7 p_ROV4: Rapid hareket hiz orani %100

Bit6 p_ROV3: Rapid hareket hiz orani %50

Bit5 p_ROV2: Rapid hareket hiz orani %25

Bit4 p_ROV1: Rapid hareket hiz orani %0

Bit3 p_FOVS8: Kesme hizi orani bit 3

Bit2 p_FOV4: Kesme hizi orani bit 2

Bitl p_FOV2: Kesme hizi orani bit 1

Bit0 p_FOV1: Kesme hizi orani bit 0
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

KONTROL

Kesme Hizi Oranlama

p_FOV4

p_FOV2

p_FOV1

Kesme Hizi Orani
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PRM332 = 0 oldugunda p_ROVx asagidaki gibi isleme alnir

Rapid Hizi Oranlama
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X X X 1 %0
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL PLC'den ONC'ye Gonderien Sinyaller

o Spindle Donis Hizi Oranlama

- p _SOV4 p_SOV2 p SOV1 | Spindle Doniis Hizi Orani
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R |IOFRIO|FRO|FL|O

€ | Kesme hizi orani %0 olarak segildiginde RAPID hareketler dahil olmak iizere tim hareketler
duraklatilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller HEC Kl]NTRI]I.

Adres Aciklama
1058 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_ESP p_STP p_STT p HOLD | p ERST | p RAPID | p KEY |p ITL ALL
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_DRN p_BDT p_MLK p_SBK p_OPS | p MODE4 | p_MODE2 | p_MODE1
Bitl5 p_ESP: Acil durdurma sinyali (Emergency Stop) (Normalde Kapali)
Bitl4 p_STP: Otomatik program duraklatma (Feed Hold) (Normalde Kapali)
Bitl3 p_STT: Otomatik program calistirma
Bitl2 p_HOLD: Eksen hareketlerini bekletme
Bitll p_ERST: Harici RESET sinyali
Bitl0 p_RAPID: JOG modda RAPID hareket segimi. Dry-Run hizli hareket segimi.
Bit9 p_KEY: Program dizenleme/silme kilidi
Bit8 p_ITL_ALL: Tum eksenlerin hareketini yasaklama (Interlock) (Normalde Kapali)
Bit7 p_DRN: TUm kesme islemlerini maksimum hizda isleme fonksiyonu ( Dry Run )
Bit6 p_BDT: Basinda “/” olan satirlari atlatma fonksiyonu ( Block Delete )
Bit5 p_MLK: Eksen hareketlerini yasaklama fonksiyonu ( Machine Lock )
Bit4 p_SBK: Her START sinyali verildiginde tek satir isleme fonksiyonu ( Single Block )
Bit3 p_OPS: Opsiyonel stop aktif (M01)
Bit2 p_MODE4: Calisma modu segimi bit 2
Bitl p_MODE2: Calisma modu segimi bit 1
BitO p_MODE1l: Calisma modu segimi bit O
0 Calisma Modu Segimi

- p_MODE4 p_MODE2 p_MODE1 | Galigma Modu

- 0 0 0 MDI mod (Tek satir program galistirma)

- 0 0 1 EDIT mod (Program yikleme/diizenleme)

- 0 1 0 AUTO mod (Otomatik ¢calisma modu)

- 0 1 1 JOG mod (Manuel kontrol modu)

- 1 0 0 MPG mod (El ¢arki modu)

- 1 0 1 HOME mod (Referans alma modu)

Sistem otomatik modda program calistiriyorsa baska bir mod secilse dahi bu moda girmez.
Programin duraklatiimasi, durdurulmasi ya da tamamlanmasi gerekir.

p_ITL_ALL biti tim eksenlerin hareketini yasaklamak i¢in kullanilir. Normalde “1” konumunda
tutulmalidir. Herhangi bir amagla “0” konumuna c¢ekildiginde sistem tim hareket komutlarini
gerceklestiriyormus gibi davranir ancak; servo motorlara bu komutlari iletmez.Verilen komut
pozisyon farkini agarsa sistem alarm durumuna gecer. Bu bit “0” konumundayken verilen
hareket komutlari toplanir ve “1” konumuna gegtiginde ilgili eksenlere gonderilir. Bu durumda
eksenlerde ani ziplama yasanabilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEIC]KONTROL PLC'den ONC'ye Gonderien Sinyaller
Adres Aciklama
1059 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_FIN p_RTAP | p SPOSC| p RWD | p FWD [p_RESUME| p_SKIP p_SDIR
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
pSSP | p SLOW | p SPOS | p SAR | p_GRO4 | p GRO3 | p_GRO2 | p GRO1
Bitl5 p_FIN: M, S, T, B komutlari tamamlandi. Bir sonraki satira gegilebilir.
Bitl4 p_RTAP: Rigid tapping devrede (Enkoder ile kilavuz iglemi)
Bit13 p_SPOSC: Tekrarlanan ¢evrimlerde spindle pozisyonlama islemi tamamlandi
Bitl2 p_RWD: Program geri similasyon istegi
Bitll p_FWD: Program ileri simllasyon istegi
Bitl0 p_RESUME: Programin durdurulan noktasindan devam etme istegi
Bit9 p_SKIP: G31 satirinda hareketi tamamlamadan atlama istegi
Bit8 p_SDIR: Spindle dénis yoniu (0: CW/1: CCW)
Bit7 p_SSP: Spindle STOP ( Normalde Kapali )
Bit6 p_SLOW: Spindle dusuk hiz komutu
Bit5 p_SPOS: Spindle oryantasyon komutu
Bit4 p_SAR: Spindle istenen hiza ulasti ( Speed Arrived )
Bit3 p_GRO4: Manuel vites degdistirme modunda kullanici 4. vitesi secti
Bit2 p_GROS3: Manuel vites degdistirme modunda kullanici 3. vitesi segcti
Bitl p_GROZ2: Manuel vites degdistirme modunda kullanici 2. vitesi secti
Bit0 p_GRO1: Manuel vites degdistirme modunda kullanici 1. vitesi secti
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

KONTROL

Adres Aciklama
1060 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_ALM15 | p_ALM14 | p ALM13 | p ALM12 [ p ALM1l | p ALM10 | p ALM9 | p_ALMS
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_ALM7 | p ALM6 | p ALM5 | p ALM4 | p ALM3 | p ALM2 | p ALM1 | p ALMO
Bitl5 p_ALM15: PLC alarm 15
Bitl4 p_ALM14: PLC alarm 14
Bitl3 p_ALM13: PLC alarm 13
Bitl2 p_ALM12: PLC alarm 12
Bitll p_ALM11: PLC alarm 11
Bitl0 p_ALM10: PLC alarm 10
Bit9 p_ALM9: PLC alarm 9
Bit8 p_ALMS: PLC alarm 8
Bit7 p_ALMT: PLC alarm 7
Bit6 p_ALMS6: PLC alarm 6
Bit5 p_ALMS: PLC alarm 5
Bit4 p_ALM4: PLC alarm 4
Bit3 p_ALMS: PLC alarm 3
Bit2 p_ALM2: PLC alarm 2
Bitl p_ALMI1: PLC alarm 1
BitO p_ALMO: PLC alarm O
€ | Makine ile ilgili bir alarm gésterilmek istendiginde bu bitler kullanilabilir. Bu bitlerden herhangi

biri “1” yapilirsa sistem alarm durumuna geger ve eger otomatik modda program

calistirihyorsa durdurulur. Her bir alarmin agiklamasi HSC Studio Gzerinden yazilmalidir.
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KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

Adres Aciklama
1061 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_ALM31 | p_ALM30 | p ALM29 | p_ALM28 [ p ALM27 | p_ALM26 | p_ALM25 | p ALM24
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_ALM23 | p_ALM22 | p ALM21 | p_ALM20 | p ALM19 | p_ALM18 [ p ALM17 | p_ALM16
Bitl5 p_ALM31: PLC alarm 31
Bitl4 p_ALMS30: PLC alarm 30
Bit13 p_ALM?29: PLC alarm 29
Bitl2 p_ALM28: PLC alarm 28
Bitll p_ALM27: PLC alarm 27
Bitl0 p_ALMZ26: PLC alarm 26
Bit9 p_ALM25: PLC alarm 25
Bit8 p_ALM24: PLC alarm 24
Bit7 p_ALM23: PLC alarm 23
Bit6 p_ALM22: PLC alarm 22
Bit5 p_ALM21: PLC alarm 21
Bit4 p_ALM20: PLC alarm 20
Bit3 p_ALM19: PLC alarm 19
Bit2 p_ALM1S8: PLC alarm 18
BitlL p_ALM17:  PLC alarm 17
BitO p_ALM16: PLC alarm 16
€ | Makine ile ilgili bir alarm gésterilmek istendiginde bu bitler kullanilabilir. Bu bitlerden herhangi

biri “1” yapilirsa sistem alarm durumuna geger ve eger otomatik modda program
calistirihyorsa durdurulur. Her bir alarmin agiklamasi HSC Studio Gzerinden yazilmalidir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

HEC

KONTROL

Adres Aciklama
1062 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
p_SLIM2 | p_S20v4
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_S20V2 | p_S20V1 | p_SDIR2 | p_SSP2 p_MSIM [p_MPGRUN|p_RAPIDLOCK
Bitl5 p_PEND: Plotter/bigak kesim tablalari i¢in kalem/bigak asagi geri beslemesi
Bitl4 p_PENU: Plotter/bigak kesim tablalari i¢in kalem/bigak yukari geri beslemesi
Bit13
Bit12
Bit11
Bit10
Bit9 p_SLIM2: 2. Yazihm limitlerini devreye al
Bit8 p_S20V4: 2. Spindle dénus hizi orani bit 2
Bit7 p_S20V2: 2. Spindle dénus hizi orani bit 1
Bit6 p_S20V1: 2. Spindle dénus hizi orani bit 0
Bit5 p_SDIR2: 2. Spindle donls yonu (0: CW/1:CCW)
Bit4 p_SSP2: 2. Spindle STOP ( Normalde Kapali )
Bit3
Bit2 p_MSIM: M kodlarini atlama fonksiyonu
Bitl p_MPGRUN: El ¢arki ile program ilerletme fonksiyonu
Bit0O p_RAPIDLOCK: Rapid hareketleri yasaklama istegi

2. Spindle Doniis Hizi Oranlama

p_S20V4

p_S20V2

p_S20V1

2. Spindle Doniis Hizi Orani

0

0

0

%50

%60

%70

%80

%90

%100

%110

Rk lklk|lo|lo|lo

N ==l

=l ==l

%120

p_MSIM biti dikkatli kullaniimalidir. Bu fonksiyon aktif edildiginde tim kullanici M kodlari
islenmis varsayilarak atlanir. Bu fonksiyon aktif durumdayken spindle dahil tim M kodlari
devre disi birakilir. Byle bir durumda spindle dénmeden parcaya hareket edilecektir.
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PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller

Adres Aciklama
1063 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_GON p_LSP p_LSC p_LZNM | p LSIM | p_LTEST |p_RESRDY

Bit15
Bit14
Bit13
Bit12
Bit11
Bit10
Bit9
Bit8
Bit7
Bit6 p_GON: Belirtilen parga numarasina git
Bit5 p_LSP: Lazer tek parga kesim modu aktif
Bit4 p_LSC: Lazer tek kesim modu aktif
Bit3 p_LZNM: Lazer kesimde G00.1 komutlarinda Z hareketi yapilmaz
Bit2 p_LSIM: Lazer simulasyon fonksiyonu

Bitl p_LTEST:
Bit0O p_RESRDY:

Lazer test kesim fonksiyonu

Lazer rezonatoru hazir

0 Bu sinyaller sadece lazer kesim yaziliminda gecerli olur. Standart yazilimda yer almaz.
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Adres Aciklama
1064 PLC’den CNC’ye Gonderilen Sinyaller
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
p_PPTR | p_PMRK | p_PRIPC | p PSSRF | p_PTEST | p_PSIM |p_AHCOFF
Bit15
Bit14
Bit13
Bit12
Bit11
Bit10
Bit9
Bit8
Bit7
Bit6 p_PPTR: isaretgi segili
Bit5 p_PMRK: Marker segili

Bit4 p_PRIPC:
Bit3 p_PSSRF:
Bit2 p_PTEST:
Bitl p_PSIM:
BitO p_AHCOFF:

Rip cut kesim modu

Sheet surface kesim modu

Plazma kesim test fonksiyonu

Plazma kesim similasyon fonksiyonu

Plazma kesim AHC (Automatic Z Height Control) devre disi

0 Bu sinyaller sadece plazma kesim yaziliminda gegerli olur. Standart yazihmda yer almaz.
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8.9. Makine Paneli Ledleri (MP1)
Adres Aciklama
1092 MP1 Makine Paneli Ledleri
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
m_JIN [ ml_RAPID | ml_JP ml_U ml_A ml_Z ml_Y ml_X
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
ml_ROV100| mI_ROV50 | ml_ROV25 | mI_ROVO | m_RESET | mI_STOP | ml_START

Bitl5 ml_JN: JOG (-) yon hareket ledi

Bit14 ml_RAPID: RAPID hiz secim ledi

Bitl3 ml_JP: JOG (+) yon hareket ledi

Bit12 ml_U: U/ (5.) eksen sec¢im ledi

Bitll ml_A: A/ (4.) eksen segim ledi

Bit10 ml_zZ: Z eksen secim ledi

Bit9 mLY: Y eksen segim ledi

Bit8 ml_X: X eksen secgim ledi

Bit7 ml_ROV100: Rapid hareket (G00) %100 hiz orani segim ledi

Bit6 ml_ROV50: Rapid hareket (G00) %50 hiz orani se¢im ledi

Bit5 mI_ROV25: Rapid hareket (G00) %25 hiz orani se¢im ledi

Bit4 ml_ROVO: Rapid hareket (G00) %0 hiz orani segim ledi

Bit3 mI_RESET: RESET butonu ledi

Bit2 ml_STOP: Otomatik duraklatma butonu lambasi

Bitl ml_START: Start butonu lambasi

Bit0

@ | Bu tanimlamalar standart MP1 makine paneline gére yapiimistir. Diger makine panellerinde

bu adreslerin tanimlari farkl olabilir.

137

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.



CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
Makine Paneli Ledleri (MP1)

KONTROL

Adres Aciklama
1093 MP1 Makine Paneli Ledleri
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
m_FN2 | mI_FN1 [ m_HOME | ml_TOOL [ ml_COOL | m_SCCW [ ml_SSTOP | mI_SCW
Bit15
Bit14
Bit13
Bit12
Bit11
Bit10
Bit9
Bit8
Bit7  ml_FN2: Genel amagli fonksiyon butonu 2 ledi
Bit6  ml_FN1: Genel amagh fonksiyon butonu 1 ledi
Bit5 ml_HOME: HOME buton ledi
Bit4 ml_TOOL.: TOOL buton ledi
Bit3 ml_COOL: COOL buton ledi
Bit2 mI_SCCW:  Spindle saat yonu tersi dénls buton ledi
Bitl ml_SSTOP: Spindle durdurma buton ledi
BitO ml_SCW: Spindle saat yonu donus buton ledi
@ | Bu tanimlamalar standart MP1 makine paneline gére yapiimistir. Diger makine panellerinde

bu adreslerin tanimlari farkl olabilir.
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8.10. PLC Eksen Komutlari

Adres Aciklama
PLC Eksen Komutlari

1100~1101 p_TLIMX

1102~1103 p_TLIMY

1104~1105 p_TLIMZ

1106~1107 p_TLIM4

1108~1109 p_TLIM5

1110~1111 p_TLIM6

1112~1113 p_TLIM7

1114~1115 p_TLIM8
Bit0-31 p_TLIMX: X Eksen maksimum tork degeri
Bit0-31 p_TLIMY: Y Eksen maksimum tork degeri
Bit0-31 p_TLIMZ: Z Eksen maksimum tork degeri
Bit0-31 p_TLIM4: 4. Eksen maksimum tork degeri
Bit0-31 p_TLIMS: 5. Eksen maksimum tork degeri
Bit0-31 p_TLIMG: 6. Eksen maksimum tork degeri
Bit0-31 p_TLIMY: 7. Eksen maksimum tork degeri
Bit0-31 p_TLIMS: 8. Eksen maksimum tork degeri

€ | p_TLIMx adresleri sadece Pulser3-ECAT modlinde gegerlidir. Bir eksenin PLC modunda

olduguna bakilmadan surekli olarak aktif tutulmustur. Maksimum tork degerini eksenin hareket
edemeyecegdi kadar dusurulip, hareket komutu verilir ve tork tekrar yukseltilirse ilgili eksende
ani sigramalar olusabilir.
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PLG Eksen Komutian HEIC]KONTROL
Adres Aciklama
PLC Eksen Komutlari
1116~1117 p_VELX
1118~1119 p VELY
1120~1121 p VELZ
1122~1123 p_VEL4
1124~1125 p_VEL5
1126~1127 p_VEL6
1128~1129 p VEL7
1130~1131 p_VEL8
Bit0-31 p_VELX: X Eksen PLC hareketindeki hedef hiz degeri
Bit0-31 p_VELY: Y Eksen PLC hareketindeki hedef hiz degeri
Bit0-31 p_VELZ: Z Eksen PLC hareketindeki hedef hiz dederi
Bit0-31 p_VELA4: 4. Eksen PLC hareketindeki hedef hiz degeri
Bit0-31 p_VELS5: 5. Eksen PLC hareketindeki hedef hiz degeri
Bit0-31 p_VELSG: 6. Eksen PLC hareketindeki hedef hiz degeri
Bit0-31 p_VELT: 7. Eksen PLC hareketindeki hedef hiz degeri
Bit0-31 p_VELS: 8. Eksen PLC hareketindeki hedef hiz degeri
Adres Aciklama
PLC Eksen Komutlan
1132~1133 p_TARX
1134~1135 p_TARY
1136~1137 p_TARZ
1138~1139 p_TAR4
1140~1141 p_TARS5
1142~1143 p_TARG6
1144~1145 p_TAR7
1146~1147 p_TARS
Bit0-31 p_TARX: X Eksen PLC hareketindeki hedef konumu
Bit0-31 p_TARY: Y Eksen PLC hareketindeki hedef konumu
Bit0-31 p_TARZ: Z Eksen PLC hareketindeki hedef konumu
Bit0-31 p_TAR4: 4. Eksen PLC hareketindeki hedef konumu
Bit0-31 p_TARS5: 5. Eksen PLC hareketindeki hedef konumu
Bit0-31 p_TARG: 6. Eksen PLC hareketindeki hedef konumu
Bit0-31 p_TARTY: 7. Eksen PLC hareketindeki hedef konumu
Bit0-31 p_TARS: 8. Eksen PLC hareketindeki hedef konumu
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8.11. Kullaniciya Ayrilmig Hafiza Alani

Dahili PLC ile kullaniimak tzere 600 word uzunlugunda genel amagcli hafiza alani bulunur.
Devreye alma sirasinda serbestce kullanilabilir.

Adres Aciklama
Kullaniciya Ayrilmis Genel Amach Hafiza Alani
1200
1201
1799

Dahili PLC ile kullaniimak tizere 200 word uzunlugunda genel amacli kalici hafiza alani
bulunur. Eneriji kesildiginde bu alan degismez. Devreye alma sirasinda serbestce

kullanilabilir.
Adres Aciklama
Kullaniciya Ayrilmig Genel Amagh Kalici Hafiza Alani
1800
1801
1999
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8.12. PLC YoOnetimi

Adres Aciklama
PLC YoOnetimi

2000~2001 PLC yukleyici senkronizasyon komutu
2002~2003 PLC yukleyici senkronizasyon cevabi
2004~2005 PLC yukleyici komutu
2006~2007 PLC yukleyici durumu
2008~2009 PLC yukleyici veri adresi
2010~2011 PLC yukleyici veri uzunlugu
2012~2013 PLC yukleyici CRC
2014~2015 PLC yukleyici CRC2
2020~2021 PLC yikleyici veri baglangici

@ | Bu alan PLC yiikleme iglemlerini gerceklestirmek icin HSC Studio tarafindan kullanilir.
2000~3999 alani projede kesinlikle kullaniimamahdir.
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8.13. CNC’den HMI’a Gonderilen Anlik Durum Bilgileri

8.13.0. Eksenlerin Anlik Makine Koordinatlari

Adres Aciklama Birim
4000~4001 X Eksen anlik makine koordinati mm / ing
4002~4003 Y Eksen anlik makine koordinati Minimum
4004~4005 Z Eksen anlik makine koordinati -999999999
4006~4007 4. Eksen anlik makine koordinati Maksimum
4008~4009 5. Eksen anlik makine koordinati 999999999
4010~4011 6. Eksen anlik makine koordinati Format
4012~4013 7. Eksen anlik makine koordinati 0.0000
4014~4015 8. Eksen anlik makine koordinati

o Anlik makine koordinatlari, eksenlerin referans noktalari sifir kabul edilerek olusturulur. Yukaridaki

adreslerde sistemdeki eksenlerin makine koordinatlari anlik olarak operatér ekranindan izlenebilir. HSC
Stldyo igerisinde numerik nesnesi ile veri format isaretli 32 bit (Signed_32bit) segilerek sayfada izleme
yapilabilir. Bu adresler sadece okunabilirdir, yazma yapilamaz.

8.13.1. Eksenlerin Anlik Mutlak Koordinatlari
Adres Aciklama Birim

4020~4021 X Eksen anlik mutlak koordinati mm / in¢
4022~4023 Y Eksen anlik mutlak koordinati Minimum
4024~4025 Z Eksen anlik mutlak koordinati -999999999
4026~4027 4. Eksen anlik mutlak koordinati Maksimum
4028~4029 5. Eksen anlik mutlak koordinati 999999999
4030~4031 6. Eksen anlik mutlak koordinati Format
4032~4033 7. Eksen anlik mutlak koordinati 0.0000
4034~4035 8. Eksen anlik mutlak koordinati

o Mutlak koordinatlar, sistemin o anki segili calisma ofset degerini sifir kabul ederek olusturulur.
Yukaridaki adreslerde sistemdeki eksenlerin mutlak(absolute) koordinatlari anlik olarak operatér
ekranindan izlenebilir. HSC Studyo igerisinde numerik nesnesi ile veri formati isaretli 32 bit
(Signed_32bit) secilerek sayfada izleme yapilabilir. Bu adresler sadece okunabilirdir, yazma yapilamaz.

8.13.2. Eksenlerin Anlik Eklemeli Koordinatlari

Adres Aciklama Birim
4040~4041 X Eksen anlik eklemeli koordinati mm / ing
4042~4043 Y Eksen anlik eklemeli koordinati Minimum
4044~4045 Z Eksen anlik eklemeli koordinati -999999999
4046~4047 4. Eksen anlik eklemeli koordinati Maksimum
4048~4049 5. Eksen anlik eklemeli koordinati 999999999
4050~4051 6. Eksen anlik eklemeli koordinati Format
4052~4043 7. Eksen anlik eklemeli koordinati 0.0000
4054~4055 8. Eksen anlik eklemeli koordinati
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8.13.3. Eksenlerin Anlik Hedefe Kalan Mesafe Koordinatlari
Adres Aciklama Birim
4060~4061 X Eksen hedefe kalan mesafe koordinati mm / ing
4062~4063 Y Eksen hedefe kalan mesafe koordinati Minimum
4064~4065 Z Eksen hedefe kalan mesafe koordinati -999999999
4066~4067 4. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati Maksimum
4068~4069 5. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati 999999999
4070~4071 6. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati Format
4072~4073 7. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati 0.0000
4074~4075 8. Eksen hedefe kalan mesafe koordinati
8.13.4. Servo Motora Gonderilen Son Pals Hedef Komutu
Adres Aciklama Birim
4080~4081 X Eksen servo motora génderilen pals pals
4082~4083 Y Eksen servo motora gdnderilen pals Minimum
4084~4085 Z Eksen servo motora génderilen pals -999999999
4086~4087 4. Eksen servo motora génderilen pals Maksimum
4088~4089 5. Eksen servo motora génderilen pals 999999999
4090~4091 6. Eksen servo motora génderilen pals Format
4092~4093 7. Eksen servo motora génderilen pals 0
4094~4095 8. Eksen servo motora génderilen pals
8.13.5. Eksenlerin Anlik Enkoder Sayici Degerleri
Adres Aciklama Birim
4100~4101 X Eksen anlik enkoder degeri pals
4102~4103 Y Eksen anlik enkoder degeri Minimum
4104~4105 Z Eksen anlik enkoder degeri -999999999
4106~4107 4. Eksen anlik enkoder degeri Maksimum
4108~4109 5. Eksen anlik enkoder degeri 999999999
4110~4111 6. Eksen anlik enkoder degeri Format
4112~4113 7. Eksen anlik enkoder degeri 0
4114~4115 8. Eksen anlik enkoder degeri
8.13.6. Eksenlerin Anlik Konum Sapma Degeri
Adres Aciklama Birim
4120~4121 X Eksen anlik konum farki (sapmasi) mm / in¢
4122~4123 Y Eksen anlik konum farki (sapmasi) Minimum
4124~4125 Z Eksen anlik konum farki (sapmasi) -999999999
4126~4127 4. Eksen anlik konum farki (sapmasi) Maksimum
4128~4129 5. Eksen anlik konum farki (sapmasi) 999999999
4130~4131 6. Eksen anlik konum farki (sapmasi) Format
4132~4133 7. Eksen anlik konum farki (sapmasi) 0.0000
4134~4135 8. Eksen anlik konum farki (sapmasi)
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8.13.7. Eksenlerin Referans Alma Igslemi Tamamlandi Bilgisi
Adres Aciklama Birim
4140~4141 X Eksen referans islemi tamamlandi
4142~4143 Y Eksen referans iglemi tamamlandi Minimum
4144~4145 Z Eksen referans islemi tamamlandi 0
4146~4147 4. Eksen referans iglemi tamamlandi Maksimum
4148~4149 5. Eksen referans islemi tamamlandi 1
4150~4151 6. Eksen referans islemi tamamlandi Format
4152~4153 7. Eksen referans islemi tamamlandi 0
4154~4155 8. Eksen referans islemi tamamlandi
8.13.8. Eksenlerin Atandigi Slot (Sira) Numarasi
Adres Aciklama Birim
4180~4181 X Eksen baglh oldugu slot
4182~4183 Y Eksen bagli oldugu slot Minimum
4184~4185 Z Eksen bagli oldugu slot 0
4186~4187 4. Eksen bagli oldugu slot Maksimum
4188~4189 5. Eksen bagl oldugu slot Eksen Sayisi
4190~4191 6. Eksen bagli oldugu slot Format
4192~4193 7. Eksen bagl oldugu slot 0
4194~4195 8. Eksen bagli oldugu slot
8.13.9. Eksenlerin Servo Hazir Sinyallerinin Durumu
Adres Aciklama Birim
4200~4201 X Eksen servo hazir durumu
4202~4203 Y Eksen servo hazir durumu Minimum
4204~4205 Z Eksen servo hazir durumu 0
4206~4207 4. Eksen servo hazir durumu Maksimum
4208~4209 5. Eksen servo hazir durumu 1
4210~4211 6. Eksen servo hazir durumu Format
4212~4213 7. Eksen servo hazir durumu 0
4214~4215 8. Eksen servo hazir durumu
8.13.10. Eksenlerin Servo On Sinyallerinin Durumu
Adres Aciklama Birim
4220~4221 X Eksen SERVO-ON durumu
4222~4223 Y Eksen SERVO-ON durumu Minimum
4224~4225 Z Eksen SERVO-ON durumu 0
4226~4227 4. Eksen SERVO-ON durumu Maksimum
4228~4229 5. Eksen SERVO-ON durumu 1
4230~4231 6. Eksen SERVO-ON durumu Format
4232~4233 7. Eksen SERVO-ON durumu 0
4234~4235 8. Eksen SERVO-ON durumu
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8.13.11. Eksenlerin istenen Konum Araliginda Bilgisi

Adres Aciklama Birim
4240~4241 X Eksen istenen pozisyon aralijinda
4242~4243 Y Eksen istenen pozisyon araliginda Minimum
4244~4245 Z Eksen istenen pozisyon araliginda 0
4246~4247 4. Eksen istenen pozisyon aralijinda Maksimum
4248~4249 5. Eksen istenen pozisyon araliginda 1
4250~4251 6. Eksen istenen pozisyon araliginda Format
4252~4253 7. Eksen istenen pozisyon araliginda 0
4254~4255 8. Eksen istenen pozisyon araliginda
8.13.12. Kesme Hizi Durumu
Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
4400~4401 Verilen son kesme hizi komutu 0 99999999 |0.0000 |birim/dak
4402~4403 Kesme hizi orani 0 150 0 %
4404~4405 Oranlanmis kesme hizi 0 99999999 |0.0000 |birim/dak
4406~4407 Anlik gercek kesme hizi 0 99999999 |0.0000 |birim/dak
4410~4411| JOG mod anlik gercek hareket hizi 0 99999999 |0.0000 |birim/dak
8.13.13. Spindle 1 Durumu
Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
4420~4421| Verilen son spindle dénug devri komutu 0 99999 0  |devir/dak
4422~4423 Spindle devir orani 50 120 0 %
4424~4425 Oranlanmis spindle dénis devri 0 99999 0 |devir/dak
4426~4427 Anlik gergek dénme hizi 0 99999 0 |devir/dak
4428~4429 Spindle 1 enkoder sayici degeri -2147483648 | 2147483647 0 pals
4438~4439 Spindle 1 anlik a¢i degeri 0 3600000 |0.0000| derece
8.13.14. Spindle 2 Durumu
Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
4430~4431 Verilen son 2. spindle dénls devri 0 99999 0 |devir/dak
komutu
4432~4433 2. Spindle devir orani 50 120 0 %
4434~4435 Oranlanmis 2. spindle dénis devri 0 99999 0 |devir/dak
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8.13.15. CNC Genel Durum

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
4440~4441 Verilen son takim komutu 0 99999 0 -
4442~4443 Uretilen parca sayisi 50 120 0 adet
4444~4445 G kod ¢evrim siresi - Saniye 0 60 0 san
4446~4447 G kod gevrim siresi — Dakika 0 60 0 dak
4448~4449 G kod ¢evrim siiresi - Saat 0 999 0 saat
4450~4451 Anlik rapid hiz orani 0 100 0 %
4452~4453 Anlik M.P.G. adim orani 1 1000 0 adim
4454~4455 Anlik sistem ¢alisma modu 0 5 0
4456~4457 Acil Stop durumu 0 1 0 bool
4458~4459 | Anlik sistem durumu (Hazir/Hazir degil) 0 1 0 bool
4460~4461| Secilen son g kod program numarasi 0 9999 0

(Oxxxx)

4462~4463| Islenen son satir numarasi (Nxxxx) 0 999999 0
4466~4467 Alarm igin kalan parca adedi 0 999999999 0
4468~4469 Calisma sliresi - Saniye 0 60 0 san
4470~4471 Calisma suresi - Dakika 0 60 0 dak
4472~4473 Calisma siiresi - Saat 0 999 0 saat
4474~4475 Anlik sistem ¢alisma durumu 0 1 0 bool
4476~4477 Sistemin acik kaldigi toplam siire 0 2147483647 0 san
4478~4479| Sistemin otomatik galistigi toplam sire 0 2147483647 0 san
4480~4481| Sistemin kesim yaptigi toplam siire 0 2147483647 0 san
4482~4483| Sistemin alarmda kaldigi toplam sire 0 2147483647 0 san
4484~4485 | Toplam patlatma sayisi (Plazma/Lazer) 0 2147483647 0 adet
4490~4491| islenen anlik satirin index numarasi 0 2147483647 0
4492~4493 Durdurulan satirin index numarasi 0 2147483647 0
4494~4495 Takim émur sayaci 0 999999999 0 metre
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8.13.16. islenen Son Komutlar

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
4500~4501 Grup 0 i¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4502~4503 Grup 1 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4504~4505 Grup 2 i¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4506~4507 Grup 3 i¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4508~4509 Grup 4 icin islenen son G kod 0 999 0.0
4510~4511 Grup 5 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4512~4513 Grup 6 i¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4514~4515 Grup 7 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4516~4517 Grup 8 i¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4518~4519 Grup 9 i¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4520~4521 Grup 10 ig¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4522~4523 Grup 11 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4524~4525 Grup 12 i¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4526~4527 Grup 13 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4528~4529 Grup 14 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4530~4531 Grup 15 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4532~4533 Grup 16 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4534~4535 Grup 17 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4536~4537 Grup 18 igin islenen son G kod 0 999 0.0
4538~4539 Grup 19 i¢in islenen son G kod 0 999 0.0
4540~4541 islenen son M kod 0 999 0
4542~4543 islenen son D kod 0 999 0
4544~4545 islenen son H kod 0 999 0
4560~4561 Segili calisma offset indeksi 0 8 0
4562~4563| X ekseni secili calisma offset degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4564~4565| Y ekseni secili calisma offset degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4566~4567| Z ekseni secili calisma offset degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4568~4569| 4. eksen secili calisma offset degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4570~4571| 5. eksen secili calisma offset degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4572~4573| 6. eksen secili calisma offset degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4574~4575| 7. eksen secili calisma offset degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4576~4577| 8. eksen secili calisma offset degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
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8.13.17. Segilen Programin Minimum Ve Maksimum Hareket Koordinatlari

Adres Aciklama Birim
4620~4621 X secili prog. minimum hareket (Makine koordinati) mm / ing
4622~4623 Y secili prog. minimum hareket (Makine koordinati) Minimum
4624~4625 Z segili prog. minimum hareket (Makine koordinati) -999999999
4626~4627 4. secili prog. minimum hareket (Makine koordinati) Maksimum
4628~4629 5. segcili prog. minimum hareket (Makine koordinati) 999999999
4630~4631 6. secili prog. minimum hareket (Makine koordinati) Format
4632~4633 7. segcili prog. minimum hareket (Makine koordinati) 0.0000
4634~4635 8. segcili prog. minimum hareket (Makine koordinati)

Adres Aciklama Birim
4640~4641 X segcili prog. maksimum hareket (Makine koordinati) mm /in¢
4642~4643 Y segcili prog. maksimum hareket (Makine koordinati) Minimum
4644~4645 Z segili prog. maksimum hareket (Makine koordinati) -999999999
4646~4647 4. secili prog. maksimum hareket (Makine koordinati) Maksimum
4648~4649 5. segili prog. maksimum hareket (Makine koordinati) 999999999
4650~4651 6. segili prog. maksimum hareket (Makine koordinati) Format
4652~4653 7. segili prog. maksimum hareket (Makine koordinati) 0.0000
4654~4655 8. secili prog. maksimum hareket (Makine koordinati)

Adres Aciklama Birim
4660~4661 X secili prog. maksimum-minimum hareket farki mm / in¢
4662~4663 Y secili prog. maksimum-minimum hareket farki Minimum
4664~4665 Z segili prog. maksimum-minimum hareket farki -999999999
4666~4667 4. segili prog. maksimum-minimum hareket farki Maksimum
4668~4669 5. segcili prog. maksimum-minimum hareket farki 999999999
4670~4671 6. secili prog. maksimum-minimum hareket farki Format
4672~4673 7. secili prog. maksimum-minimum hareket farki 0.0000
4674~4675 8. secili prog. maksimum-minimum hareket farki
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

Lazer Kesim Anlik Durum Gostergeleri HEC KI] NTR[".
8.13.18. Lazer Kesim Anlik Durum Gostergeleri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
4700~4701 Sensér analog degeri 0 2147483647 0
4702~4703 Sensoér konumu -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4704~4705 Odak hedef degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4706~4707 Yukseklik hedef degeri -999999999 | 999999999 |0.0000| mm/ing
4708~4709 Anlik basing degeri 0 999999999 | 0.00 bar
4710~4711 Anlik basing hedefi 0 999999999 | 0.00 bar
4712~4713 Basing analog giris degeri 0 2147483647 0
4714~4715 Basing analog ¢ikis degeri 0 2147483647 0
4716~4717 Anlik gic degeri 0 999999999 0 watt
4718~4719 Anlik gic hedefi 0 999999999 0 watt
4720~4721 Glg analog giris degeri 0 2147483647 0
4722~4723 Glg¢ analog ¢ikis degeri 0 2147483647 0
4724~4725 Anlik yogunluk degeri 0 100 0 %
4726~4727 Yogunluk analog ¢ikis degeri 0 100 0
4728~4729 Anlik frekans degeri 0 5000 0 Hz
4730~4731 Lazer kontrol moduli anhk durum 0 23 0
‘ (] ) ‘ Bu degderler sadece lazer kesim kafa kontrol yaziliminda okunabilir.

8.13.19. Plazma Kesim Anlik Durum Gostergeleri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
4780~4781 Arc voltaji analog degeri 0 2147483647 0
4782~4783 Anlik arc voltaji degeri 0 999999999 | 0.00 \Y
‘ (] ) | Bu degerler sadece plazma kesim kafa kontrol yaziliminda okunabilir.
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Sistemin Performans, Versiyon Ve Eklenti Bilgileri

8.13.20. Sistemin Performans, Versiyon Ve Eklenti Bilgileri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
4800~4801 Ana déngu slresi 0 2147483647 0 |mikrosan
4802~4803| Ana doéngude harcanan en yuksek sire 0 2147483647 0 |mikrosan
4808~4809| Gergek zamanli bélime giris siresi 0 2147483647 0 |mikrosan
4810~4811| Gergcek zamanl bélime giris en ylksek 0 2147483647 0 |mikrosan

sure
4812~4813| Gergek zaman bdlimi harcanan sure 0 2147483647 0 |mikrosan
4814~4815| Gergek zaman bolimi harcanan en 0 2147483647 0 mikrosan
yuksek sire
4816~4817 RTEX veri degisim slresi 0 2147483647 0 |mikrosan
4818~4819 RTEX veri degisim en yuksek sure 0 2147483647 0 |mikrosan
4820~4821 Servo haberlesme siresi 0 2147483647 0 |mikrosan
4822~4823 Servo haberlesme en ylksek sire 0 2147483647 0 |mikrosan
4824~4825 PLC cevrim suresi 0 2147483647 0 mikrosan
4826~4827 PLC maksimum ¢evrim slresi 0 2147483647 0 mikrosan
4828~4829 PLC calisma durumu 0 2147483647 0
4830~4831 PLC hata kodu 0 2147483647 0
4836~4837 SD kart blok okuma suresi 0 2147483647 0 |mikrosan
4838~4839 SD kart blok yazma suresi 0 2147483647 0 |mikrosan
5000~5001 Popup durumu 0 1 0
5002~5003 Popup yizdesi 0 100 0 %
5020~5021 Firmware versiyonu (Major) 0 2147483647 0
5022~5023 Firmware versiyonu (Minor) 0 2147483647 0
5024~5025 Firmware versiyonu (Add-On) 0 2147483647 0
5030~5031 Add-On listesi 0 2147483647 0
Adres Aciklama
5030 Add-On Listesi
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
PLASMA | LASER
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
ECAT RTEX PLSE
Bit9 PLASMA: Plazma kontrol moduilu aktif
Bit8 LASER: Lazer kontrol modull aktif
Bit2 ECAT: Cihaz tipi : Pulser3-ECAT
Bitl RTEX: Cihaz tipi : Pulser3-RTEX
BitO PLSE: Cihaz tipi : Pulser3-PLSE

8.14. Telafi Ve Kaydirma Degerleri (Tool / Work Offset)
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY) HEC KI]NTR["_
8.14.0. Takim Boy Telafi Degerleri (Freze Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |[Format| Birim
6800~6801 Takim boy telafi degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6802~6803 Takim boy telafi degderi 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6804~6805 Takim boy telafi degderi 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6806~6807 Takim boy telafi degderi 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6808~6809 Takim boy telafi degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6810~6811 Takim boy telafi degeri 6 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6812~6813 Takim boy telafi degeri 7 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6814~6815 Takim boy telafi degeri 8 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6816~6817 Takim boy telafi degeri 9 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6818~6819 Takim boy telafi degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6820~6821 Takim boy telafi degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6822~6823 Takim boy telafi degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6824~6825 Takim boy telafi degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6826~6827 Takim boy telafi degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6828~6829 Takim boy telafi degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6830~6831 Takim boy telafi degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6832~6833 Takim boy telafi degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6834~6835 Takim boy telafi degeri 18 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6836~6837 Takim boy telafi degeri 19 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6838~6839 Takim boy telafi degeri 20 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6840~6841 Takim boy telafi degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6842~6843 Takim boy telafi degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6844~6845 Takim boy telafi degeri 23 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6846~6847 Takim boy telafi degeri 24 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6848~6849 Takim boy telafi degeri 25 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6850~6851 Takim boy telafi degeri 26 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6852~6853 Takim boy telafi degeri 27 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6854~6855 Takim boy telafi degeri 28 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6856~6857 Takim boy telafi degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6858~6859 Takim boy telafi degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6860~6861 Takim boy telafi dederi 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6862~6863 Takim boy telafi degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6864~6865 Takim boy telafi degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6866~6867 Takim boy telafi degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6868~6869 Takim boy telafi degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6870~6871 Takim boy telafi degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6872~6873 Takim boy telafi degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6874~6875 Takim boy telafi degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6876~6877 Takim boy telafi degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6878~6879 Takim boy telafi degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6880~6881 Takim boy telafi degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6882~6883 Takim boy telafi degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6884~6885 Takim boy telafi degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6886~6887 Takim boy telafi degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6888~6889 Takim boy telafi degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6890~6891 Takim boy telafi degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6892~6893 Takim boy telafi degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6894~6895 Takim boy telafi degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6896~6897 Takim boy telafi degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6898~6899 Takim boy telafi degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
6900~6901 Takim boy telafi degeri 51 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6902~6903 Takim boy telafi degeri 52 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6904~6905 Takim boy telafi degeri 53 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6906~6907 Takim boy telafi degeri 54 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6908~6909 Takim boy telafi degeri 55 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6910~6911 Takim boy telafi degeri 56 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6912~6913 Takim boy telafi degeri 57 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6914~6915 Takim boy telafi degeri 58 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6916~6917 Takim boy telafi degeri 59 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6918~6919 Takim boy telafi degeri 60 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6920~6921 Takim boy telafi degeri 61 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6922~6923 Takim boy telafi degeri 62 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6924~6925 Takim boy telafi degeri 63 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6926~6927 Takim boy telafi degeri 64 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6928~6929 Takim boy telafi degeri 65 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6930~6931 Takim boy telafi degeri 66 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6932~6933 Takim boy telafi degeri 67 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6934~6935 Takim boy telafi degeri 68 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6936~6937 Takim boy telafi degeri 69 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6938~6939 Takim boy telafi degeri 70 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6940~6941 Takim boy telafi degeri 71 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6942~6943 Takim boy telafi degeri 72 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6944~6945 Takim boy telafi degeri 73 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6946~6947 Takim boy telafi degeri 74 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6948~6949 Takim boy telafi degeri 75 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6950~6951 Takim boy telafi degeri 76 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6952~6953 Takim boy telafi degeri 77 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6954~6955 Takim boy telafi degeri 78 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6956~6957 Takim boy telafi degeri 79 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6958~6959 Takim boy telafi degeri 80 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6960~6961 Takim boy telafi degeri 81 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6962~6963 Takim boy telafi degeri 82 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6964~6965 Takim boy telafi degeri 83 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6966~6967 Takim boy telafi degeri 84 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6968~6969 Takim boy telafi degeri 85 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6970~6971 Takim boy telafi degeri 86 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6972~6973 Takim boy telafi degeri 87 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6974~6975 Takim boy telafi degeri 88 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6976~6977 Takim boy telafi degeri 89 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6978~6979 Takim boy telafi degeri 90 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6980~6981 Takim boy telafi degeri 91 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6982~6983 Takim boy telafi degeri 92 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6984~6985 Takim boy telafi degeri 93 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6986~6987 Takim boy telafi degeri 94 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6988~6989 Takim boy telafi degeri 95 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6990~6991 Takim boy telafi degeri 96 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6992~6993 Takim boy telafi degeri 97 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6994~6995 Takim boy telafi degeri 98 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6996~6997 Takim boy telafi degeri 99 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6998~6999 Takim boy telafi degeri 100 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
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8.14.1. Takim Cap Telafi Degerleri (Freze Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7000~7001 Takim cap telafi degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7002~7003 Takim cap telafi degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7004~7005 Takim cap telafi degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7006~7007 Takim cap telafi degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7008~7009 Takim cap telafi degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7010~7011 Takim cap telafi degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7012~7013 Takim cap telafi degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7014~7015 Takim cap telafi degeri 8 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7016~7017 Takim cap telafi degeri 9 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7018~7019 Takim cap telafi degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7020~7021 Takim cap telafi degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7022~7023 Takim cap telafi degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7024~7025 Takim cap telafi degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7026~7027 Takim cap telafi degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7028~7029 Takim cap telafi degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7030~7031 Takim cap telafi degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7032~7033 Takim cap telafi degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7034~7035 Takim cap telafi degeri 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7036~7037 Takim cap telafi degeri 19 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7038~7039 Takim cap telafi degeri 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7040~7041 Takim cap telafi degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7042~7043 Takim cap telafi degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7044~7045 Takim cap telafi degeri 23 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7046~7047 Takim cap telafi degeri 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7048~7049 Takim cap telafi degeri 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7050~7051 Takim cap telafi degeri 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7052~7053 Takim cap telafi degeri 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7054~7055 Takim cap telafi degeri 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7056~7057 Takim cap telafi degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7058~7059 Takim cap telafi degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7060~7061 Takim cap telafi degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7062~7063 Takim cap telafi degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7064~7065 Takim cap telafi degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7066~7067 Takim cap telafi degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7068~7069 Takim cap telafi degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7070~7071 Takim cap telafi degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7072~7073 Takim cap telafi degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7074~7075 Takim cap telafi degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7076~7077 Takim cap telafi degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7078~7079 Takim cap telafi degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7080~7081 Takim cap telafi degderi 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7082~7083 Takim cap telafi degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7084~7085 Takim cap telafi degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7086~7087 Takim cap telafi degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7088~7089 Takim cap telafi degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7090~7091 Takim cap telafi degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7092~7093 Takim cap telafi degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7094~7095 Takim cap telafi degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7096~7097 Takim cap telafi degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7098~7099 Takim cap telafi degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
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7100~7101 Takim cap telafi degeri 51 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7102~7103 Takim cap telafi degeri 52 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7104~7105 Takim cap telafi degeri 53 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7106~7107 Takim cap telafi degeri 54 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7108~7109 Takim cap telafi degeri 55 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7110~7111 Takim cap telafi degeri 56 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7112~7113 Takim cap telafi degeri 57 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7114~7115 Takim cap telafi degeri 58 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7116~7117 Takim cap telafi degeri 59 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7118~7119 Takim cap telafi degeri 60 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7120~7121 Takim cap telafi degeri 61 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7122~7123 Takim cap telafi degeri 62 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7124~7125 Takim cap telafi degeri 63 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7126~7127 Takim cap telafi degeri 64 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7128~7129 Takim cap telafi degeri 65 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7130~7131 Takim cap telafi degeri 66 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7132~7133 Takim cap telafi degeri 67 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7134~7135 Takim cap telafi degeri 68 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7136~7137 Takim cap telafi degeri 69 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7138~7139 Takim cap telafi degeri 70 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7140~7141 Takim cap telafi degeri 71 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7142~7143 Takim cap telafi degeri 72 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7144~7145 Takim cap telafi degeri 73 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7146~7147 Takim cap telafi degeri 74 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7148~7149 Takim cap telafi degeri 75 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7150~7151 Takim cap telafi degeri 76 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7152~7153 Takim cap telafi degeri 77 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7154~7155 Takim cap telafi degeri 78 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7156~7157 Takim cap telafi degeri 79 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7158~7159 Takim cap telafi degeri 80 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7160~7161 Takim cap telafi degeri 81 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7162~7163 Takim cap telafi degeri 82 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7164~7165 Takim cap telafi degeri 83 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7166~7167 Takim cap telafi degeri 84 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7168~7169 Takim cap telafi degeri 85 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7170~7171 Takim cap telafi degeri 86 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7172~7173 Takim cap telafi degeri 87 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7174~7175 Takim cap telafi degeri 88 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7176~7177 Takim cap telafi degeri 89 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7178~7179 Takim cap telafi degeri 90 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7180~7181 Takim cap telafi degeri 91 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7182~7183 Takim cap telafi degeri 92 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7184~7185 Takim cap telafi degeri 93 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7186~7187 Takim cap telafi degeri 94 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7188~7189 Takim cap telafi degeri 95 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7190~7191 Takim cap telafi degeri 96 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7192~7193 Takim cap telafi degeri 97 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7194~7195 Takim cap telafi degeri 98 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7196~7197 Takim cap telafi degeri 99 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7198~7199 Takim cap telafi degeri 100 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
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8.14.2. Takim Boy Telafi llave Degerleri (Freze Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7200~7201 Takim boy telafi ilave degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7202~7203 Takim boy telafi ilave degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7204~7205 Takim boy telafi ilave degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7206~7207 Takim boy telafi ilave degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7208~7208 Takim boy telafi ilave degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7210~7211 Takim boy telafi ilave degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7212~7213 Takim boy telafi ilave degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7214~7215 Takim boy telafi ilave degeri 8 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7216~7217 Takim boy telafi ilave degeri 9 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7218~7219 Takim boy telafi ilave degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7220~7221 Takim boy telafi ilave degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7222~7223 Takim boy telafi ilave degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7224~7225 Takim boy telafi ilave degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7226~7227 Takim boy telafi ilave degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7228~7229 Takim boy telafi ilave degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7230~7231 Takim boy telafi ilave degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7232~7233 Takim boy telafi ilave degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7234~7235 Takim boy telafi ilave degeri 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7236~7237 Takim boy telafi ilave degeri 19 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7238~7239 Takim boy telafi ilave degeri 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7240~7241 Takim boy telafi ilave degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7242~7243 Takim boy telafi ilave degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7244~7245 Takim boy telafi ilave degeri 23 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7246~7247 Takim boy telafi ilave degeri 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7248~7249 Takim boy telafi ilave degeri 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7250~7251 Takim boy telafi ilave degeri 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7252~7253 Takim boy telafi ilave degeri 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7254~7255 Takim boy telafi ilave degeri 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7256~7257 Takim boy telafi ilave degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7258~7259 Takim boy telafi ilave degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7260~7261 Takim boy telafi ilave degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7262~7263 Takim boy telafi ilave degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7264~7265 Takim boy telafi ilave degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7266~7267 Takim boy telafi ilave degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7268~7269 Takim boy telafi ilave degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7270~7271 Takim boy telafi ilave degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7272~7273 Takim boy telafi ilave degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7274~7275 Takim boy telafi ilave degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7276~7277 Takim boy telafi ilave degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7278~7279 Takim boy telafi ilave degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7280~7281 Takim boy telafi ilave degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7282~7283 Takim boy telafi ilave degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7284~7285 Takim boy telafi ilave degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7286~7287 Takim boy telafi ilave degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7288~7289 Takim boy telafi ilave degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7290~7291 Takim boy telafi ilave degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7292~7293 Takim boy telafi ilave degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7294~7295 Takim boy telafi ilave degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7296~7297 Takim boy telafi ilave degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7298~7299 Takim boy telafi ilave degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7300~7301 Takim boy telafi ilave degeri 51 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7302~7303 Takim boy telafi ilave degeri 52 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7304~7305 Takim boy telafi ilave degeri 53 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7306~7307 Takim boy telafi ilave degeri 54 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7308~7308 Takim boy telafi ilave degeri 55 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7310~7311 Takim boy telafi ilave degeri 56 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7312~7313 Takim boy telafi ilave degeri 57 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7314~7315 Takim boy telafi ilave degeri 58 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7316~7317 Takim boy telafi ilave degeri 59 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7318~7319 Takim boy telafi ilave degeri 60 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7320~7321 Takim boy telafi ilave degeri 61 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7322~7323 Takim boy telafi ilave degeri 62 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7324~7325 Takim boy telafi ilave degeri 63 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7326~7327 Takim boy telafi ilave degeri 64 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7328~7329 Takim boy telafi ilave dederi 65 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7330~7331 Takim boy telafi ilave degeri 66 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7332~7333 Takim boy telafi ilave degeri 67 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7334~7335 Takim boy telafi ilave degeri 68 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7336~7337 Takim boy telafi ilave degeri 69 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7338~7339 Takim boy telafi ilave degeri 70 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7240~7341 Takim boy telafi ilave degeri 71 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7342~7343 Takim boy telafi ilave degeri 72 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7344~7345 Takim boy telafi ilave degeri 73 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7346~7347 Takim boy telafi ilave degeri 74 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7348~7349 Takim boy telafi ilave degeri 75 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7350~7351 Takim boy telafi ilave degeri 76 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7352~7353 Takim boy telafi ilave degeri 77 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7354~7355 Takim boy telafi ilave degeri 78 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7356~7357 Takim boy telafi ilave degeri 79 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7358~7359 Takim boy telafi ilave degeri 80 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7360~7361 Takim boy telafi ilave degeri 81 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7362~7363 Takim boy telafi ilave degeri 82 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7364~7365 Takim boy telafi ilave degeri 83 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7366~7367 Takim boy telafi ilave degeri 84 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7368~7369 Takim boy telafi ilave degeri 85 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7370~7371 Takim boy telafi ilave degeri 86 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7372~7373 Takim boy telafi ilave degeri 87 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7374~7375 Takim boy telafi ilave degeri 88 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7376~7377 Takim boy telafi ilave degeri 89 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7378~7379 Takim boy telafi ilave degeri 90 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7380~7381 Takim boy telafi ilave degeri 91 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7382~7383 Takim boy telafi ilave degeri 92 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7384~7385 Takim boy telafi ilave degeri 93 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7386~7387 Takim boy telafi ilave degeri 94 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7388~7389 Takim boy telafi ilave degeri 95 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7390~7391 Takim boy telafi ilave degeri 96 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7392~7393 Takim boy telafi ilave degeri 97 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7394~7395 Takim boy telafi ilave degeri 98 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7396~7397 Takim boy telafi ilave degeri 99 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7398~7399 Takim boy telafi ilave degeri 100 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
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8.14.3. Takim Cap Telafi llave Degerleri (Freze Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7400~7401 Takim cap telafi ilave degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7402~7403 Takim cap telafi ilave degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7404~7405 Takim cap telafi ilave degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7406~7407 Takim cap telafi ilave degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7408~7409 Takim cap telafi ilave degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7410~7411 Takim cap telafi ilave degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7412~7413 Takim cap telafi ilave degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7414~7415 Takim cap telafi ilave degeri 8 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7416~7417 Takim cap telafi ilave degeri 9 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7418~7419 Takim cap telafi ilave degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7420~7421 Takim cap telafi ilave degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7422~7423 Takim cap telafi ilave degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7424~7425 Takim cap telafi ilave degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7426~7427 Takim cap telafi ilave degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7428~7429 Takim cap telafi ilave degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7430~7431 Takim cap telafi ilave degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7432~7433 Takim cap telafi ilave degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7434~7435 Takim cap telafi ilave degeri 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7436~7437 Takim cap telafi ilave degeri 19 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7438~7439 Takim cap telafi ilave degeri 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7440~7441 Takim cap telafi ilave degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7442~7443 Takim cap telafi ilave degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7444~7445 Takim cap telafi ilave degeri 23 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7446~7447 Takim cap telafi ilave degeri 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7448~7449 Takim cap telafi ilave degeri 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7450~7451 Takim cap telafi ilave degeri 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7452~7453 Takim cap telafi ilave degeri 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7454~7455 Takim cap telafi ilave degeri 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7456~7457 Takim cap telafi ilave degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7458~7459 Takim cap telafi ilave degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7460~7461 Takim cap telafi ilave degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7462~7463 Takim cap telafi ilave degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7464~7465 Takim cap telafi ilave degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7466~7467 Takim cap telafi ilave degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7468~7469 Takim cap telafi ilave degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7470~7471 Takim cap telafi ilave degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7472~7473 Takim cap telafi ilave degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7474~7475 Takim cap telafi ilave degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7476~7477 Takim cap telafi ilave degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7478~7479 Takim cap telafi ilave degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7480~7481 Takim cap telafi ilave degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7482~7483 Takim cap telafi ilave degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7484~7485 Takim cap telafi ilave degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7486~7487 Takim cap telafi ilave degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7488~7489 Takim cap telafi ilave degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7490~7491 Takim cap telafi ilave degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7492~7493 Takim cap telafi ilave degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7494~7495 Takim cap telafi ilave degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7496~7497 Takim cap telafi ilave degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7498~7499 Takim cap telafi ilave degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
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Takim Cap Telafi ilave Degerleri (Freze Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7500~7501 Takim cap telafi ilave degeri 51 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7502~7503 Takim cap telafi ilave degeri 52 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7504~7505 Takim cap telafi ilave degeri 53 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7506~7507 Takim cap telafi ilave degeri 54 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7508~7509 Takim cap telafi ilave degeri 55 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7510~7511 Takim cap telafi ilave degeri 56 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7512~7513 Takim cap telafi ilave degeri 57 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7514~7515 Takim cap telafi ilave degeri 58 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7516~7517 Takim cap telafi ilave degeri 59 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7518~7519 Takim cap telafi ilave degeri 60 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7520~7521 Takim cap telafi ilave degeri 61 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7522~7523 Takim cap telafi ilave degeri 62 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7524~7525 Takim cap telafi ilave degeri 63 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7526~7527 Takim cap telafi ilave degeri 64 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7528~7529 Takim cap telafi ilave degeri 65 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7530~7531 Takim cap telafi ilave degeri 66 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7532~7533 Takim cap telafi ilave degeri 67 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7534~7535 Takim cap telafi ilave degeri 68 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7536~7537 Takim cap telafi ilave degeri 69 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7538~7539 Takim cap telafi ilave degeri 70 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7540~7541 Takim cap telafi ilave degeri 71 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7542~7543 Takim cap telafi ilave degeri 72 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7544~7545 Takim cap telafi ilave degeri 73 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7546~7547 Takim cap telafi ilave degeri 74 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7548~7549 Takim cap telafi ilave degeri 75 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7550~7551 Takim cap telafi ilave degeri 76 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7552~7553 Takim cap telafi ilave degeri 77 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7554~7555 Takim cap telafi ilave degeri 78 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7556~7557 Takim cap telafi ilave degeri 79 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7558~7559 Takim cap telafi ilave degeri 80 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7560~7561 Takim cap telafi ilave degeri 81 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7562~7563 Takim cap telafi ilave degeri 82 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7564~7565 Takim cap telafi ilave degeri 83 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7566~7567 Takim cap telafi ilave degeri 84 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7568~7569 Takim cap telafi ilave degeri 85 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7570~7571 Takim cap telafi ilave degeri 86 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7572~7573 Takim cap telafi ilave degeri 87 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7574~7575 Takim cap telafi ilave degeri 88 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7576~7577 Takim cap telafi ilave degeri 89 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7578~7579 Takim cap telafi ilave degeri 90 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7580~7581 Takim cap telafi ilave degeri 91 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7582~7583 Takim cap telafi ilave degeri 92 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7584~7585 Takim cap telafi ilave degeri 93 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7586~7587 Takim cap telafi ilave degeri 94 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7588~7589 Takim cap telafi ilave degeri 95 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7590~7591 Takim cap telafi ilave degeri 96 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7592~7593 Takim cap telafi ilave degeri 97 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7594~7595 Takim cap telafi ilave degeri 98 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7596~7597 Takim cap telafi ilave degeri 99 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7598~7599 Takim cap telafi ilave degeri 100 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
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8.14.4. Geometri X Degerleri (Torna Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
6800~6801 Geometri X degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6802~6803 Geometri X degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6804~6805 Geometri X degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6806~6807 Geometri X degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6808~6809 Geometri X degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6810~6811 Geometri X degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6812~6813 Geometri X degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6814~6815 Geometri X degeri 8 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6816~6817 Geometri X degeri 9 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6818~6819 Geometri X degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6820~6821 Geometri X degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6822~6823 Geometri X degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6824~6825 Geometri X degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6826~6827 Geometri X degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6828~6829 Geometri X degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6830~6831 Geometri X degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6832~6833 Geometri X degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6834~6835 Geometri X degeri 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6836~6837 Geometri X degeri 19 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6838~6839 Geometri X degeri 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6840~6841 Geometri X degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6842~6843 Geometri X degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6844~6845 Geometri X degeri 23 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6846~6847 Geometri X degeri 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6848~6849 Geometri X degeri 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6850~6851 Geometri X degeri 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6852~6853 Geometri X degeri 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6854~6855 Geometri X degeri 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
6856~6857 Geometri X degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6858~6859 Geometri X degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6860~6861 Geometri X degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6862~6863 Geometri X degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6864~6865 Geometri X degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6866~6867 Geometri X degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6868~6869 Geometri X degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6870~6871 Geometri X degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6872~6873 Geometri X degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6874~6875 Geometri X degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6876~6877 Geometri X degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6878~6879 Geometri X degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6880~6881 Geometri X degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6882~6883 Geometri X degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6884~6885 Geometri X degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6886~6887 Geometri X degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6888~6889 Geometri X degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6890~6891 Geometri X degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6892~6893 Geometri X degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6894~6895 Geometri X degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6896~6897 Geometri X degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6898~6899 Geometri X degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
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8.14.5. Geometri Y Degerleri (Torna Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
6900~6901 Geometri Y degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6902~6903 Geometri Y degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6904~6905 Geometri Y degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6906~6907 Geometri Y degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6908~6909 Geometri Y degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6910~6911 Geometri Y degeri 6 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6912~6913 Geometri Y degeri 7 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6914~6915 Geometri Y degeri 8 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6916~6917 Geometri Y degeri 9 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6918~6919 Geometri Y degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6920~6921 Geometri Y degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6922~6923 Geometri Y degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6924~6925 Geometri Y degeri 13 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
6926~6927 Geometri Y degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6928~6929 Geometri Y degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6930~6931 Geometri Y degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6932~6933 Geometri Y degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6934~6935 Geometri Y degeri 18 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6936~6937 Geometri Y degeri 19 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6938~6939 Geometri Y degeri 20 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6940~6941 Geometri Y degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6942~6943 Geometri Y degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6944~6945 Geometri Y degeri 23 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6946~6947 Geometri Y degeri 24 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6948~6949 Geometri Y degeri 25 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6950~6951 Geometri Y degeri 26 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6952~6953 Geometri Y degeri 27 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6954~6955 Geometri Y degeri 28 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
6956~6957 Geometri Y degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6958~6959 Geometri Y degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6960~6961 Geometri Y degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6962~6963 Geometri Y degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6964~6965 Geometri Y degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6966~6967 Geometri Y degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6968~6969 Geometri Y degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6970~6971 Geometri Y degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6972~6973 Geometri Y degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6974~6975 Geometri Y degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6976~6977 Geometri Y degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6978~6979 Geometri Y degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6980~6981 Geometri Y degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6982~6983 Geometri Y degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6984~6985 Geometri Y degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6986~6987 Geometri Y degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6988~6989 Geometri Y degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6990~6991 Geometri Y degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6992~6993 Geometri Y degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6994~6995 Geometri Y degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6996~6997 Geometri Y degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
6998~6999 Geometri Y degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing

161

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.




CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
Geometri Z Degerleri (Torna Modeli)

HEC

KONTROL

8.14.6. Geometri Z Degerleri (Torna Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7000~7001 Geometri Z degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7002~7003 Geometri Z degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7004~7005 Geometri Z degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7006~7007 Geometri Z degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7008~7009 Geometri Z degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7010~7011 Geometri Z degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7012~7013 Geometri Z degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7014~7015 Geometri Z degeri 8 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7016~7017 Geometri Z degeri 9 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7018~7019 Geometri Z degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7020~7021 Geometri Z degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7022~7023 Geometri Z degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7024~7025 Geometri Z degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7026~7027 Geometri Z dederi 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7028~7029 Geometri Z dederi 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7030~7031 Geometri Z dederi 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7032~7033 Geometri Z dederi 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7034~7035 Geometri Z dederi 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7036~7037 Geometri Z dederi 19 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7038~7039 Geometri Z dederi 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7040~7041 Geometri Z dederi 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7042~7043 Geometri Z dederi 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7044~7045 Geometri Z dederi 23 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7046~7047 Geometri Z dederi 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7048~7049 Geometri Z dederi 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7050~7051 Geometri Z dederi 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7052~7053 Geometri Z dederi 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7054~7055 Geometri Z dederi 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7056~7057 Geometri Z dederi 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7058~7059 Geometri Z degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7060~7061 Geometri Z dederi 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7062~7063 Geometri Z dederi 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7064~7065 Geometri Z dederi 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7066~7067 Geometri Z dederi 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7068~7069 Geometri Z degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7070~7071 Geometri Z degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7072~7073 Geometri Z degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7074~7075 Geometri Z degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7076~7077 Geometri Z degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7078~7079 Geometri Z degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7080~7081 Geometri Z dederi 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7082~7083 Geometri Z dederi 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7084~7085 Geometri Z dederi 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7086~7087 Geometri Z dederi 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7088~7089 Geometri Z degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7090~7091 Geometri Z dederi 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7092~7093 Geometri Z degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7094~7095 Geometri Z degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7096~7097 Geometri Z degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7098~7099 Geometri Z degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
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8.14.7. Geometri X llave Degerleri (Torna Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7100~7101 Geometri X ilave degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7102~7103 Geometri X ilave degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7104~7105 Geometri X ilave degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7106~7107 Geometri X ilave degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7108~7109 Geometri X ilave degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7110~7111 Geometri X ilave degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7112~7113 Geometri X ilave degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7114~7115 Geometri X ilave degeri 8 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7116~7117 Geometri X ilave degeri 9 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7118~7119 Geometri X ilave degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7120~7121 Geometri X ilave degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7122~7123 Geometri X ilave degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7124~7125 Geometri X ilave degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7126~7127 Geometri X ilave degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7128~7129 Geometri X ilave degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7130~7131 Geometri X ilave degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7132~7133 Geometri X ilave degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7134~7135 Geometri X ilave degeri 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7136~7137 Geometri X ilave degeri 19 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7138~7139 Geometri X ilave degeri 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7140~7141 Geometri X ilave degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7142~7143 Geometri X ilave degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7144~7145 Geometri X ilave degeri 23 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7146~7147 Geometri X ilave degeri 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7148~7149 Geometri X ilave degeri 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7150~7151 Geometri X ilave degeri 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7152~7153 Geometri X ilave degeri 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7154~7155 Geometri X ilave degeri 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7156~7157 Geometri X ilave degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7158~7159 Geometri X ilave degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7160~7161 Geometri X ilave degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7162~7163 Geometri X ilave degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7164~7165 Geometri X ilave degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7166~7167 Geometri X ilave degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7168~7169 Geometri X ilave degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7170~7171 Geometri X ilave degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7172~7173 Geometri X ilave degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7174~7175 Geometri X ilave degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7176~7177 Geometri X ilave degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7178~7179 Geometri X ilave degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7180~7181 Geometri X ilave degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7182~7183 Geometri X ilave degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7184~7185 Geometri X ilave degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7186~7187 Geometri X ilave degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7188~7189 Geometri X ilave degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7190~7191 Geometri X ilave degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7192~7193 Geometri X ilave degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7194~7195 Geometri X ilave degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7196~7197 Geometri X ilave degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7198~7199 Geometri X ilave degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
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8.14.8. Geometri Y llave Degerleri (Torna Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7200~7201 Geometri Y ilave degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7202~7203 Geometri Y ilave degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7204~7205 Geometri Y ilave degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7206~7207 Geometri Y ilave degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7208~7208 Geometri Y ilave degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7210~7211 Geometri Y ilave degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7212~7213 Geometri Y ilave degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7214~7215 Geometri Y ilave degeri 8 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7216~7217 Geometri Y ilave degeri 9 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7218~7219 Geometri Y ilave degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7220~7221 Geometri Y ilave degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7222~7223 Geometri Y ilave degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7224~7225 Geometri Y ilave degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7226~7227 Geometri Y ilave degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7228~7229 Geometri Y ilave degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7230~7231 Geometri Y ilave degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7232~7233 Geometri Y ilave degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7234~7235 Geometri Y ilave degeri 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7236~7237 Geometri Y ilave degeri 19 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7238~7239 Geometri Y ilave degeri 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7240~7241 Geometri Y ilave degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7242~7243 Geometri Y ilave degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7244~7245 Geometri Y ilave degeri 23 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7246~7247 Geometri Y ilave degeri 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7248~7249 Geometri Y ilave degeri 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7250~7251 Geometri Y ilave degeri 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7252~7253 Geometri Y ilave degeri 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7254~7255 Geometri Y ilave degeri 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7256~7257 Geometri Y ilave degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7258~7259 Geometri Y ilave degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7260~7261 Geometri Y ilave degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7262~7263 Geometri Y ilave degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7264~7265 Geometri Y ilave degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7266~7267 Geometri Y ilave degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7268~7269 Geometri Y ilave degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7270~7271 Geometri Y ilave degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7272~7273 Geometri Y ilave degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7274~7275 Geometri Y ilave degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7276~7277 Geometri Y ilave degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7278~7279 Geometri Y ilave degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7280~7281 Geometri Y ilave degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7282~7283 Geometri Y ilave degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7284~7285 Geometri Y ilave degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7286~7287 Geometri Y ilave degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7288~7289 Geometri Y ilave degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7290~7291 Geometri Y ilave degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7292~7293 Geometri Y ilave degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7294~7295 Geometri Y ilave degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7296~7297 Geometri Y ilave degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7298~7299 Geometri Y ilave degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
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8.14.9. Geometri Z llave Degerleri (Torna Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7300~7301 Geometri Z ilave degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7302~7303 Geometri Z ilave degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7304~7305 Geometri Z ilave degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7306~7307 Geometri Z ilave degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7308~7308 Geometri Z ilave dederi 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7310~7311 Geometri Z ilave degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7312~7313 Geometri Z ilave degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7314~7315 Geometri Z ilave degeri 8 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7316~7317 Geometri Z ilave degeri 9 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7318~7319 Geometri Z ilave degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7320~7321 Geometri Z ilave degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7322~7323 Geometri Z ilave degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7324~7325 Geometri Z ilave degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7326~7327 Geometri Z ilave degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7328~7329 Geometri Z ilave degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7330~7331 Geometri Z ilave degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7332~7333 Geometri Z ilave degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7334~7335 Geometri Z ilave degeri 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7336~7337 Geometri Z ilave degeri 19 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7338~7339 Geometri Z ilave degeri 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7240~7341 Geometri Z ilave degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7342~7343 Geometri Z ilave degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7344~7345 Geometri Z ilave degeri 23 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7346~7347 Geometri Z ilave degeri 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7348~7349 Geometri Z ilave degeri 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7350~7351 Geometri Z ilave degeri 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7352~7353 Geometri Z ilave degeri 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7354~7355 Geometri Z ilave degeri 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7356~7357 Geometri Z ilave degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7358~7359 Geometri Z ilave degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7360~7361 Geometri Z ilave degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7362~7363 Geometri Z ilave degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7364~7365 Geometri Z ilave degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7366~7367 Geometri Z ilave degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7368~7369 Geometri Z ilave degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7370~7371 Geometri Z ilave degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7372~7373 Geometri Z ilave degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7374~7375 Geometri Z ilave degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7376~7377 Geometri Z ilave degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7378~7379 Geometri Z ilave degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7380~7381 Geometri Z ilave degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7382~7383 Geometri Z ilave degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7384~7385 Geometri Z ilave degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7386~7387 Geometri Z ilave degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7388~7389 Geometri Z ilave degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7390~7391 Geometri Z ilave degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7392~7393 Geometri Z ilave degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7394~7395 Geometri Z ilave degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7396~7397 Geometri Z ilave degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7398~7399 Geometri Z ilave degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
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8.14.10. Geometri Takim Tipi Degerleri (Torna Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7400~7401 Takim tipi degeri 1 -2147483648 | 2147483647 0
7402~7403 Takim tipi degeri 2 -2147483648 | 2147483647 0
7404~7405 Takim tipi degeri 3 -2147483648 | 2147483647 0
7406~7407 Takim tipi degeri 4 -2147483648 | 2147483647 0
7408~7409 Takim tipi degeri 5 -2147483648 | 2147483647 0
7410~7411 Takim tipi degeri 6 -2147483648 | 2147483647 0
7412~7413 Takim tipi degeri 7 -2147483648 | 2147483647 0
7414~7415 Takim tipi degeri 8 -2147483648 | 2147483647 0
7416~7417 Takim tipi degeri 9 -2147483648 | 2147483647 0
7418~7419 Takim tipi degeri 10 -2147483648 | 2147483647 0
7420~7421 Takim tipi degeri 11 -2147483648 | 2147483647 0
7422~7423 Takim tipi degeri 12 -2147483648 | 2147483647 0
7424~7425 Takim tipi degeri 13 -2147483648 | 2147483647 0
7426~7427 Takim tipi degeri 14 -2147483648 | 2147483647 0
7428~7429 Takim tipi degeri 15 -2147483648 | 2147483647 0
7430~7431 Takim tipi degeri 16 -2147483648 | 2147483647 0
7432~7433 Takim tipi degeri 17 -2147483648 | 2147483647 0
7434~7435 Takim tipi degeri 18 -2147483648 | 2147483647 0
7436~7437 Takim tipi degeri 19 -2147483648 | 2147483647 0
7438~7439 Takim tipi degeri 20 -2147483648 | 2147483647 0
7440~7441 Takim tipi degeri 21 -2147483648 | 2147483647 0
7442~7443 Takim tipi degeri 22 -2147483648 | 2147483647 0
7444~7445 Takim tipi degeri 23 -2147483648 | 2147483647 0
7446~7447 Takim tipi degeri 24 -2147483648 | 2147483647 0
7448~7449 Takim tipi degeri 25 -2147483648 | 2147483647 0
7450~7451 Takim tipi degeri 26 -2147483648 | 2147483647 0
7452~7453 Takim tipi degeri 27 -2147483648 | 2147483647 0
7454~7455 Takim tipi degeri 28 -2147483648 | 2147483647 0
7456~7457 Takim tipi degeri 29 -2147483648 | 2147483647 0
7458~7459 Takim tipi degeri 30 -2147483648 | 2147483647 0
7460~7461 Takim tipi degeri 31 -2147483648 | 2147483647 0
7462~7463 Takim tipi degeri 32 -2147483648 | 2147483647 0
7464~7465 Takim tipi degeri 33 -2147483648 | 2147483647 0
7466~7467 Takim tipi degeri 34 -2147483648 | 2147483647 0
7468~7469 Takim tipi degeri 35 -2147483648 | 2147483647 0
7470~7471 Takim tipi degeri 36 -2147483648 | 2147483647 0
7472~7473 Takim tipi degeri 37 -2147483648 | 2147483647 0
7474~7475 Takim tipi degeri 38 -2147483648 | 2147483647 0
7476~7477 Takim tipi degeri 39 -2147483648 | 2147483647 0
7478~7479 Takim tipi degeri 40 -2147483648 | 2147483647 0
7480~7481 Takim tipi degeri 41 -2147483648 | 2147483647 0
7482~7483 Takim tipi degeri 42 -2147483648 | 2147483647 0
7484~7485 Takim tipi degeri 43 -2147483648 | 2147483647 0
7486~7487 Takim tipi degeri 44 -2147483648 | 2147483647 0
7488~7489 Takim tipi degeri 45 -2147483648 | 2147483647 0
7490~7491 Takim tipi degeri 46 -2147483648 | 2147483647 0
7492~7493 Takim tipi degeri 47 -2147483648 | 2147483647 0
7494~7495 Takim tipi degeri 48 -2147483648 | 2147483647 0
7496~7497 Takim tipi degeri 49 -2147483648 | 2147483647 0
7498~7499 Takim tipi degeri 50 -2147483648 | 2147483647 0

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. $ti.

166



HEC

KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

Geometri Takim Yarigap Degerleri (Torna Modeli)

8.14.11. Geometri Takim Yaricap Degerleri (Torna Modeli)

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7500~7501 Takim yarigcap degeri 1 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7502~7503 Takim yarigcap degeri 2 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7504~7505 Takim yarigcap degeri 3 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7506~7507 Takim yarigap degeri 4 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7508~7509 Takim yarigcap degeri 5 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7510~7511 Takim yarigcap degeri 6 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7512~7513 Takim yarigcap degeri 7 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7514~7515 Takim yarigcap degeri 8 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7516~7517 Takim yarigcap degeri 9 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7518~7519 Takim yarigap degeri 10 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7520~7521 Takim yarigcap degeri 11 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7522~7523 Takim yarigcap degeri 12 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7524~7525 Takim yarigcap degeri 13 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7526~7527 Takim yarigap degeri 14 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7528~7529 Takim yarigap degeri 15 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7530~7531 Takim yarigap degeri 16 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7532~7533 Takim yarigap degeri 17 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7534~7535 Takim yarigap degeri 18 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7536~7537 Takim yarigap degeri 19 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7538~7539 Takim yarigap degeri 20 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7540~7541 Takim yarigap degeri 21 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7542~7543 Takim yarigap degeri 22 -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7544~7545 Takim yarigap degeri 23 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7546~7547 Takim yarigap degeri 24 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7548~7549 Takim yarigap degeri 25 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7550~7551 Takim yarigap degeri 26 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7552~7553 Takim yarigap degeri 27 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7554~7555 Takim yarigap degeri 28 -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7556~7557 Takim yaricap degeri 29 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7558~7559 Takim yaricap degeri 30 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7560~7561 Takim yaricap degeri 31 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7562~7563 Takim yaricap degeri 32 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7564~7565 Takim yaricap degeri 33 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7566~7567 Takim yaricap degeri 34 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7568~7569 Takim yaricap degeri 35 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7570~7571 Takim yaricap degeri 36 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7572~7573 Takim yaricap degeri 37 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7574~7575 Takim yaricap degeri 38 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7576~7577 Takim yaricap degeri 39 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7578~7579 Takim yaricap degeri 40 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7580~7581 Takim yaricap degeri 41 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7582~7583 Takim yaricap degeri 42 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7584~7585 Takim yaricap degeri 43 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7586~7587 Takim yaricap degeri 44 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7588~7589 Takim yaricap degeri 45 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7590~7591 Takim yaricap degeri 46 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7592~7593 Takim yaricap degeri 47 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7594~7595 Takim yaricap degeri 48 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7596~7597 Takim yaricap degeri 49 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7598~7599 Takim yaricap degeri 50 -2147483648 | 2147483647 |0.0000 | mm/ing
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8.14.12. Parcga Sifirt Kaydirma Degerleri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7600~7601| X Eksen parca sifir kaydirma (G54) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7602~7603| Y Eksen parca sifir kaydirma (G54) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7604~7605| Z Eksen parga sifiri kaydirma (G54) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7606~7607| 4. Eksen parca sifirl kaydirma (G54) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7608~7609| 5. Eksen parca sifirl kaydirma (G54) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7610~7611| 6. Eksen parca sifirl kaydirma (G54) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7612~7613| 7. Eksen parca sifirl kaydirma (G54) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7614~7615| 8. Eksen parca sifiri kaydirma (G54) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7616~7617| X Eksen parca sifiri kaydirma (G55) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7618~7619| Y Eksen parca sifiri kaydirma (G55) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7620~7621| Z Eksen parca sifir kaydirma (G55) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7622~7623| 4. Eksen parca sifiri kaydirma (G55) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7624~7625| 5. Eksen parca sifiri kaydirma (G55) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7626~7627| 6. Eksen parca sifirl kaydirma (G55) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7628~7629| 7. Eksen parca sifirl kaydirma (G55) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7630~7631| 8. Eksen parca sifirl kaydirma (G55) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7632~7633| X Eksen parca sifiri kaydirma (G56) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7634~7635| Y Eksen parca sifiri kaydirma (G56) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7636~7637| Z Eksen parga sifiri kaydirma (G56) -2147483648 | 2147483647 | 0.0000| mm/ing
7638~7639| 4. Eksen parca sifiri kaydirma (G56) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7640~7641| 5. Eksen parca sifiri kaydirma (G56) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7642~7643| 6. Eksen parca sifiri kaydirma (G56) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7644~7645| 7. Eksen parca sifiri kaydirma (G56) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7646~7647| 8. Eksen parca sifirl kaydirma (G56) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7648~7649| X Eksen parcga sifir kaydirma (G57) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7650~7651| Y Eksen parca sifiri kaydirma (G57) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7652~7653| Z Eksen parcga sifiri kaydirma (G57) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7654~7655| 4. Eksen parca sifirl kaydirma (G57) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7656~7657| 5. Eksen parca sifiri kaydirma (G57) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7658~7659| 6. Eksen parca sifirl kaydirma (G57) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7660~7661| 7. Eksen parca sifirl kaydirma (G57) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7662~7663| 8. Eksen parca sifirl kaydirma (G57) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7664~7665| X Eksen parca sifir kaydirma (G58) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7666~7667| Y Eksen parca sifiri kaydirma (G58) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7668~7669| Z Eksen parca sifiri kaydirma (G58) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7670~7671| 4. Eksen parca sifirl kaydirma (G58) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7672~7673| 5. Eksen parca sifirl kaydirma (G58) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7674~7675| 6. Eksen parca sifirn kaydirma (G58) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7676~7677| 7.Eksen parca sifirl kaydirma (G58) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7678~7679| 8. Eksen parca sifiri kaydirma (G58) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7680~7681| X Eksen parca sifir kaydirma (G59) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7682~7683| Y Eksen parca sifir kaydirma (G59) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7684~7685| Z Eksen parcga sifiri kaydirma (G59) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7686~7687| 4. Eksen parca sifirl kaydirma (G59) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7688~7689| 5. Eksen parca sifiri kaydirma (G59) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7690~7691| 6. Eksen parca sifirl kaydirma (G59) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7692~7693| 7. Eksen parca sifirl kaydirma (G59) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7694~7695| 8. Eksen parca sifirl kaydirma (G59) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7696~7697| X Eksen parcga sifiri kaydirma (G59.1) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7698~7699| Y Eksen parca sifiri kaydirma (G59.1) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7700~7701| Z Eksen parga sifirl kaydirma (G59.1) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7702~7703| 4. Eksen parca sifin kaydirma (G59.1) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7704~7705| 5. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.1) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7706~7707| 6. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.1) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7708~7709| 7. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.1) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7710~7711| 8. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.1) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7712~7713| X Eksen parga sifiri kaydirma (G59.2) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7714~7715| Y Eksen parga sifiri kaydirma (G59.2) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7716~7717| Z Eksen parga sifirl kaydirma (G59.2) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7718~7719| 4. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.2) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7720~7721| 5. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.2) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7722~7723| 6. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.2) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7724~7725| 7. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.2) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7726~7727| 8. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.2) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7728~7729| X Eksen parca sifiri kaydirma (G59.3) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7730~7731| Y Eksen parca sifiri kaydirma (G59.3) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7732~7733| Z Eksen parga sifirl kaydirma (G59.3) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7734~7735| 4. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.3) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7736~7737| 5. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.3) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7738~7739| 6. Eksen parca sifirl kaydirma (G59.3) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7740~7741| 7. Eksen parca sifir kaydirma (G59.3) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7742~7743| 8. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.3) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7744~7745| X Eksen parca sifirl kaydirma (G59.4) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7746~7747| Y Eksen parca sifiri kaydirma (G59.4) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7748~7749| Z Eksen parga sifirl kaydirma (G59.4) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7750~7751| 4. Eksen parca sifir kaydirma (G59.4) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7752~7753| 5. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.4) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7754~7755| 6. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.4) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7756~7757| 7. Eksen parca sifirt kaydirma (G59.4) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7758~7759| 8. Eksen parca sifiri kaydirma (G59.4) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7760~7761| X Eksen parca sifir kaydirma (G92) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7762~7763| Y Eksen parca sifir kaydirma (G92) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7764~7765| Z Eksen parcga sifiri kaydirma (G92) -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7766~7767| 4. Eksen parca sifirl kaydirma (G92) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7768~7769| 5. Eksen parca sifirl kaydirma (G92) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7770~7771| 6. Eksen parca sifirl kaydirma (G92) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7772~7773| 7. Eksen parca sifirl kaydirma (G92) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7774~7775| 8. Eksen parca sifirl kaydirma (G92) | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

8.14.13. Parca Boyutu Degerleri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7800~7801 Parcga boyutu X dl¢usi 0 2147483647 |0.0000 | mm/ing
7802~7803 Parga boyutu Y dl¢cusi 0 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7804~7805 Parga boyutu Z élgusu 0 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

8.14.14. Manuel Hareket Hizi Segim Degeri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim

7820~7821 Manuel hareket hiz degeri 0 2147483647 | 0.0000 | bir/dak
8.14.15. Manuel Adimlama Mesafe Degerleri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7822~7823| Manuel adimlama X eksen mesafesi | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7824~7825| Manuel adimlama Y eksen mesafesi -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7826~7827| Manuel adimlama Z eksen mesafesi -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
7828~7829| Manuel adimlama 4. eksen mesafesi | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7830~7831| Manuel adimlama 5. eksen mesafesi | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7832~7833| Manuel adimlama 6. eksen mesafesi | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7834~7835| Manuel adimlama 7. eksen mesafesi | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
7836~7837| Manuel adimlama 8. eksen mesafesi | -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

8.14.16. Gegici Ofset Degeri

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
7838~7839 Gegici canli ofset degeri -30000 30000 0.0000 | bir/dak
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Genisletilmis Genel Amagli Kalici Kullanici Degiskenleri

8.15. Genigletilmis Genel Amach Kalici Kullanici Degigkenleri

8.15.0. Standart Yazilim

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim

8000~8001| Genisletilmis genel amacl degisken 0 | -2147483648 | 2147483647

8002~8003| Genisletilmis genel amacl degisken 1 | -2147483648 | 2147483647

8004~8005| Genisletilmis genel amacl degisken 2 | -2147483648 | 2147483647

... -2147483648 | 2147483647

-2147483648 | 2147483647

... ... -2147483648 | 2147483647

9994~9995 | Genisletiimis genel amacli degisken 997 | -2147483648 | 2147483647

9996~9997 | Genisletiimis genel amacli degisken 998 | -2147483648 | 2147483647

9998~9999 | Genisletiimis genel amacli degisken 999 | -2147483648 | 2147483647

0 Toplamda 1000 adet genigletilmis genel amacl kalici kullanici degiskeni bulunmaktadir. 8000 numaral
adresten baslayarak sirasiyla devam ederler. 32 bit veri saklayabilirler. Kullanici makrolari / paket
program verileri tutma gibi amaclarla kullanilabilirler. Enerji kapatilip tekrar agildiginda bu degiskenlerin
icerigi degismez.
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8.15.1.

Delik Delme Grubu Aktif

PRM336 ile delik delme grubu ofsetleri aktif edildiginde 4500-4649 arasi degiskenler 50 adet
takim ofseti olarak kullanilir. Bu ofsetlerin gegerli olmasi igin ayrica G43/G44 H komutu
verilmelidir. ilk delik delme grubu takimi 51’den baslar. ilk takim igin G43/G44 H51

verilmelidir.

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
9000~9001 Delik grubu 1. Takim X ofseti -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
9002~9003 Delik grubu 1. Takim Y ofseti -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
9004~9005 Delik grubu 1. Takim Z ofseti -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

-2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

-2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

-2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

9294~9295 Delik grubu 50. Takim X ofseti -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

9296~9297 Delik grubu 50. Takim Y ofseti -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing

9298~9299 Delik grubu 50. Takim Z ofseti -2147483648 | 2147483647 | 0.0000 | mm/ing
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8.15.2. Lazer Kesim Yazilimi

Lazer kesim makinesinde kullanilan parametre listesi asagidaki gibidir:

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8000~8001| Lazer yikseklik ekseni sira numarasi 0 6 0
8002~8003 Odak ekseni sira numarasi 0 6 0
8004~8005 Tip touch minimum degeri -2147483648 | 2147483647 0
8006~8007 Tip far maksimum degeri -2147483648 | 2147483647 0
8008~8009 Kalibrasyon sayisi 2 19 0 adet
8010~8011 Yukseklik ekseni emniyet konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8012~8013| Tip touch alarmi tekrar deneme sayisi 0 2147483647 0 adet
8014~8015| Otomatik calisma dncesi gaz verme 0 999999 0 ms

suresi

Adres Aciklama Minimum Maksimum |[Format| Birim
8020~8021 Z kalibrasyonu 1. élgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8022~8023 Z kalibrasyonu 2. élgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8024~8025 Z kalibrasyonu 3. élgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8026~8027 Z kalibrasyonu 4. élgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8028~8029 Z kalibrasyonu 5. élgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8030~8031 Z kalibrasyonu 6. 8lgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8032~8033 Z kalibrasyonu 7. 8lgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8034~8035 Z kalibrasyonu 8. dlgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8036~8037 Z kalibrasyonu 9. élgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing

8038~8039 Z kalibrasyonu 10. dl¢im konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8040~8041 Z kalibrasyonu 11. dl¢im konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8042~8043 Z kalibrasyonu 12. 8l¢gim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8044~8045 Z kalibrasyonu 13. dl¢gim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8046~8047 Z kalibrasyonu 14. dl¢gim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8048~8049 Z kalibrasyonu 15. dlgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8050~8051 Z kalibrasyonu 16. l¢gim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8052~8053 Z kalibrasyonu 17. 8lgim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8054~8055 Z kalibrasyonu 18. dl¢gim konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
8056~8057 Z kalibrasyonu 19. dl¢im konumu -2147483648 | 2147483647 |0.0000| mm/ing
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8060~8061| Z kalibrasyonu o6lgilen 1. analog deger | -2147483648 | 2147483647 0
8062~8063| Z kalibrasyonu élgulen 2. analog deger | -2147483648 | 2147483647 0
8064~8065| Z kalibrasyonu dlgilen 3. analog deger | -2147483648 | 2147483647 0
8066~8067| Z kalibrasyonu délgilen 4. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8068~8069| Z kalibrasyonu dlgilen 5. analog deger | -2147483648 | 2147483647 0
8070~8071| Z kalibrasyonu délgilen 6. analog deger | -2147483648 | 2147483647 0
8072~8073| Z kalibrasyonu dlgilen 7. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8074~8075| Z kalibrasyonu délgulen 8. analog dedger | -2147483648 | 2147483647 0
8076~8077| Z kalibrasyonu délgilen 9. analog deger | -2147483648 | 2147483647 0
8078~8079 | Z kalibrasyonu dlgilen 10. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8080~8081 | Z kalibrasyonu dlgilen 11. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8082~8083 | Z kalibrasyonu dlgilen 12. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8084~8085 | Z kalibrasyonu dlgilen 13. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8086~8087 | Z kalibrasyonu dlgilen 14. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8088~8089 | Z kalibrasyonu dlgilen 15. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8090~8091 | Z kalibrasyonu 6lgilen 16. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8092~8093 | Z kalibrasyonu 6lgilen 17. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8094~8095 | Z kalibrasyonu 6lgilen 18. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0
8096~8097 | Z kalibrasyonu élgilen 19. analog deder | -2147483648 | 2147483647 0

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8100~8101 Yukseklik kontroli PID P kazanci 0 10000 0.00
8102~8103 Yukseklik kontrolii PID | kazanci 0 10000 0.00
8104~8105 Yukseklik kontrolii PID D kazanci 0 10000 0.00
8106~8107| Yukseklik kontroli PID min. ¢ikis degeri -10000 10000 0.00
8108~8109 | Yukseklik kontroli PID max. ¢ikis degeri -10000 10000 0.00
8110~8111| Yiukseklik kontroli PID max. ¢ikis hizi 0 100000 0
8112~8113 islenecek patlatma adim sayisi 1 10 0 adet

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8120~8121 Patlatma 1. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8122~8123 Patlatma 1. adim gaz tipi 0 2 0
8124~8125| Pat. 1. adim odak baslangi¢c konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8126~8127| Patlatma 1. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8128~8129| Patlatma 1. adim Z baglangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8130~8131 Patlatma 1. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8132~8133| Pat. 1. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8134~8135| Patlatma 1. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8136~8137| Patlatma 1. Adim gli¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8138~8139 Patlatma 1. adim glg¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8140~8141| Patlatma 1. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8142~8143| Patlatma 1. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8144~8145| Pat. 1. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8146~8147| Patlatma 1. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8160~8161 Patlatma 2. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8162~8163 Patlatma 2. adim gaz tipi 0 2 0
8164~8165| Pat. 2. adim odak baglangi¢ konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8166~8167| Patlatma 2. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8168~8169| Patlatma 2. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8170~8171 Patlatma 2. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8172~8173| Pat. 2. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8174~8175| Patlatma 2. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8176~8177| Patlatma 2. Adim gug¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8178~8179 Patlatma 2. adim glc¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8180~8181| Patlatma 2. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8182~8183| Patlatma 2. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8184~8185| Pat. 2. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8186~8187| Patlatma 2. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8200~8201 Patlatma 3. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8202~8203 Patlatma 3. adim gaz tipi 0 2 0
8204~8205| Pat. 3. adim odak baslangi¢ konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8206~8207| Patlatma 3. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8208~8209| Patlatma 3. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8210~8211 Patlatma 3. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8212~8213| Pat. 3. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8214~8215| Patlatma 3. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8216~8217| Patlatma 3. Adim gl¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8218~8219 Patlatma 3. adim glg¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8220~8221| Patlatma 3. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8222~8223| Patlatma 3. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8224~8225| Pat. 3. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8226~8227| Patlatma 3. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8240~8241 Patlatma 4. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8242~8243 Patlatma 4. adim gaz tipi 0 2 0
8244~8245| Pat. 4. adim odak baglangi¢c konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8246~8247| Patlatma 4. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8248~8249| Patlatma 4. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8250~8251 Patlatma 4. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8252~8253| Pat. 4. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8254~8255| Patlatma 4. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8256~8257| Patlatma 4. Adim gli¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8258~8259 Patlatma 4. adim glg¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8260~8261 | Patlatma 4. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8262~8263| Patlatma 4. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8264~8265| Pat. 4. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8266~8267| Patlatma 4. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8280~8281 Patlatma 5. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8282~8283 Patlatma 5. adim gaz tipi 0 2 0
8284~8285| Pat. 5. adim odak baslangi¢ konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8286~8287| Patlatma 5. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8288~8289| Patlatma 5. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8290~8291 Patlatma 5. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8292~8293| Pat. 5. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8294~8295| Patlatma 5. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8296~8297| Patlatma 5. Adim gug¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8298~8299 Patlatma 5. adim glc¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8300~8301 | Patlatma 5. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8302~8303| Patlatma 5. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8304~8305| Pat. 5. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8306~8307| Patlatma 5. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8320~8321 Patlatma 6. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8322~8323 Patlatma 6. adim gaz tipi 0 2 0
8324~8325| Pat. 6. adim odak baslangi¢ konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8326~8327| Patlatma 6. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8328~8329| Patlatma 6. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8330~8331 Patlatma 6. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8332~8333| Pat. 6. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8334~8335| Patlatma 6. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8336~8337| Patlatma 6. Adim gli¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8338~8339 Patlatma 6. adim glg¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8340~8341| Patlatma 6. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8342~8343| Patlatma 6. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8344~8345| Pat. 6. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8346~8347| Patlatma 6. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8360~8361 Patlatma 7. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8362~8363 Patlatma 7. adim gaz tipi 0 2 0
8364~8365| Pat. 7. adim odak baslangi¢c konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8366~8367| Patlatma 7. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8368~8369| Patlatma 7. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8370~8371 Patlatma 7. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8372~8373| Pat. 7. adim basing¢ baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8374~8375| Patlatma 7. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8376~8377| Patlatma 7. Adim gli¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8378~8379 Patlatma 7. adim glg¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8380~8381| Patlatma 7. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8382~8383| Patlatma 7. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8384~8385| Pat. 7. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8386~8387| Patlatma 7. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz
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8400~8401 Patlatma 8. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8402~8403 Patlatma 8. adim gaz tipi 0 2 0
8404~8405| Pat. 8. adim odak baslangi¢ konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8406~8407| Patlatma 8. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8408~8409| Patlatma 8. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8410~8411 Patlatma 8. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8412~8413| Pat. 8. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8414~8415| Patlatma 8. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8416~8417| Patlatma 8. Adim gug¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8418~8419 Patlatma 8. adim glc¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8420~8421 | Patlatma 8. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8422~8423| Patlatma 8. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8424~8425| Pat. 8. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8426~8427| Patlatma 8. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz
Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8440~8441 Patlatma 9. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8442~8443 Patlatma 9. adim gaz tipi 0 2 0
8444~8445| Pat. 9. adim odak baslangi¢ konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8446~8447| Patlatma 9. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8448~8449| Patlatma 9. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8450~8451 Patlatma 9. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8452~8453| Pat. 9. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8454~8455| Patlatma 9. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8456~8457| Patlatma 9. Adim gl¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8458~8459 Patlatma 9. adim glg¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8460~8461| Patlatma 9. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8462~8463| Patlatma 9. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8464~8465| Pat. 9. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8466~8467| Patlatma 9. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz
Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8480~8481 Patlatma 10. adim patlatma siresi 0 100000 0 ms
8482~8483 Patlatma 10. adim gaz tipi 0 2 0
8484~8485| Pat. 10. adim odak baslangi¢c konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8486~8487| Patlatma 10. adim odak hedef konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8488~8489| Patlatma 10. adim Z baslangi¢ konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8490~8491| Patlatma 10. adim Z hedef konumu 0 300000 0.0000 | mm/ing
8492~8493| Pat. 10. adim basing baslangi¢ degeri 0 10000 0.00 bar
8494~8495| Patlatma 10. adim basing hedef degeri 0 10000 0.00 bar
8496~8497 | Patlatma 10. Adim gli¢ baslangi¢ degeri 0 100000 0 W
8498~8499| Patlatma 10. adim gli¢ hedef degeri 0 100000 0 W
8500~8501 | Patlatma 10. adim duty baslangi¢ degeri 0 100 0 %
8502~8503| Patlatma 10. adim duty hedef degeri 0 100 0 %
8504~8505| Pat. 10. adim frekans baslangi¢ degeri 0 5000 0 hz
8506~8507 | Patlatma 10. adim frekans hedef degeri 0 5000 0 hz
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8600~8601| Analog -> bar donisimi ¢arpan degrri 1 1000000 0
8602~8603| Analog -> bar donisimi bélen degeri 1 1000000 0
8604~8605 | Bar -> analog dénisimu ¢arpan degeri 1 1000000 0
8606~8607| Bar -> analog donisimi bélen degeri 1 1000000 0
8608~8609 | Analog -> gl¢ donidsimi ¢arpan degrri 1 1000000 0
8610~8611| Analog -> glic donlisimi bélen degeri 1 1000000 0
8612~8613| Gii¢ -> analog dénlisiimi carpan degeri 1 1000000 0
8614~8615| Glc -> analog déniisimi boélen degeri 1 1000000 0
8616~8617 | Duty -> analog dénusimuU carpan degeri 1 1000000 0
8618~8619| Duty -> analog déndslimu bélen degeri 1 1000000 0
8620~8621| Basing analog giris kaydirma degeri 0 32767 0
8622~8623 Dusuk basing uyari seviyesi 0 10000 0.00 bar
8624~8625 DisUk basing uyari gecikmesi 0 100000 0 ms
8626~8627 DisUk basing alarm seviyesi 0 10000 0.00 bar
8628~8629 Dusuk basing alarm gecikmesi 0 100000 0 ms

Lazer kesim makinesinde kullanilan teknoloji blogu listesi asagidaki gibidir:

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8720~8721 Segili teknoloji blogu 0 9 0

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8800~8801 Tek. blogu 1: Kesim gtici 0 100000 0 W
8802~8803 Tek. blogu 1: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
8804~8805 Tek. blogu 1: Kesim hizi 0 100000 0
8806~8807 Tek. blogu 1: Gaz tipi 0 2 0
8808~8809 Tek. blogu 1: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
8810~8811 Tek. blogu 1: Lead-In glci 0 100000 0 W
8812~8813 Tek. blodu 1: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
8814~8815 Tek. blogu 1: Lead-In duty 0 100 0 %
8816~8817 Tek. blodu 1: Lens 0 2 0
8818~8819 Tek. blogu 1: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
8820~8821 Tek. blogu 1: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
8822~8823 Tek. blogu 1: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8824~8825 Tek. blogu 1: i¢ kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
8826~8827 Tek. blogu 1: Dig kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
8828~8829| Tek. blogu 1: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
8830~8831 Tek. blodu 1: Frekans 0 100000 0 hz
8832~8833 Tek. blodu 1: Duty 0 100 0 %
8834~8835 Tek. blodu 1: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
8836~8837| Tek. blogu 1: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
8838~8839| Tek. blogu 1: Z eksen calisma modu 0 1 0
8840~8841| Tek. blogu 1: Kdselerdeki gu¢ secimi 0 100000 0 W
8842~8843|Tek. blogu 1: Kbselerdeki frekans secimi 0 100000 0 hz
8844~8845| Tek. blodu 1: Késelerdeki duty secimi 0 100 0 %
8846~8847| Tek. blogu 1: Kbéselerdeki kesim hizi 0 100000 0
8848~8849| Tek. blogu 1: Kdselerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8860~8861 Tek. blogu 2: Kesim gulici 0 100000 0 W
8862~8863 Tek. blogu 2: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
8864~8865 Tek. blogu 2: Kesim hizi 0 100000 0
8866~8867 Tek. blogu 2: Gaz tipi 0 2 0
8868~8869 Tek. blogu 2: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
8870~8871 Tek. blogu 2: Lead-In giici 0 100000 0 w
8872~8873 Tek. blogu 2: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
8874~8875 Tek. blogu 2: Lead-In duty 0 100 0 %
8876~8877 Tek. blodu 2: Lens 0 2 0
8878~8879 Tek. blogu 2: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
8880~8881 Tek. blogu 2: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
8882~8883 Tek. blogu 2: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8884~8885 Tek. blogu 2: ¢ kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
8886~8887 Tek. blogu 2: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
8888~8889| Tek. blogu 2: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
8890~8891 Tek. blodu 2: Frekans 0 100000 0 hz
8892~8893 Tek. blogu 2: Duty 0 100 0 %
8894~8895 Tek. blodu 2: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
8896~8897| Tek. blogu 2: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
8898~8899| Tek. blogu 2: Z eksen ¢alisma modu 0 1 0
8900~8901| Tek. blogu 2: Kdselerdeki gi¢ secimi 0 100000 0 W
8902~8903 | Tek. blogu 2: Koselerdeki frekans segimi 0 100000 0 hz
8904~8905| Tek. blogu 2: Késelerdeki duty segimi 0 100 0 %
8906~8907| Tek. blogu 2: Késelerdeki kesim hizi 0 100000 0
8908~8909| Tek. blogu 2: Kdselerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
8920~8921 Tek. blogu 3: Kesim glicu 0 100000 0 W
8922~8923 Tek. blogu 3: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
8924~8925 Tek. blogu 3: Kesim hizi 0 100000 0
8926~8927 Tek. blogu 3: Gaz tipi 0 2 0
8928~8929 Tek. blogu 3: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
8930~8931 Tek. blogu 3: Lead-In giicu 0 100000 0 w
8932~8933 Tek. blogu 3: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
8934~8935 Tek. blogu 3: Lead-In duty 0 100 0 %
8936~8937 Tek. blogu 3: Lens 0 2 0
8938~8939 Tek. blogu 3: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
8940~8941 Tek. blogu 3: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
8942~8943 Tek. blogu 3: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
8944~8945 Tek. blogu 3: ¢ kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
8946~8947 Tek. blogu 3: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
8948~8949| Tek. blogu 3: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
8950~8951 Tek. blogu 3: Frekans 0 100000 0 hz
8952~8953 Tek. blogu 3: Duty 0 100 0 %
8954~8955 Tek. blogu 3: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
8956~8957| Tek. blogu 3: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
8958~8959| Tek. blogu 3: Z eksen ¢alisma modu 0 1 0
8960~8961| Tek. blogu 3: Kdselerdeki gui¢ secimi 0 100000 0 W
8962~8963 | Tek. blogu 3: Kbselerdeki frekans segimi 0 100000 0 hz
8964~8965| Tek. blogu 3: Késelerdeki duty segimi 0 100 0 %
8966~8967| Tek. blogu 3: Késelerdeki kesim hizi 0 100000 0
8968~8969| Tek. blogu 3: Kdselerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar
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8980~8981 Tek. blogu 4: Kesim guici 0 100000 0 W
8982~8983 Tek. blogu 4: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
8984~8985 Tek. blogu 4: Kesim hizi 0 100000 0
8986~8987 Tek. blogu 4: Gaz tipi 0 2 0
8988~8989 Tek. blogu 4: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
8990~8991 Tek. blogu 4: Lead-In giici 0 100000 0 w
8992~8993 Tek. blogu 4: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
8994~8995 Tek. blogu 4: Lead-In duty 0 100 0 %
8996~8997 Tek. blodu 4: Lens 0 2 0
8998~8999 Tek. blogu 4: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9000~9001 Tek. blogu 4: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9002~9003 Tek. blogu 4: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
9004~9005 Tek. blogu 4: ¢ kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9006~9007 Tek. blogu 4: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9008~9009| Tek. blogu 4: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
9010~9011 Tek. blodu 4: Frekans 0 100000 0 hz
9012~9013 Tek. blogu 4: Duty 0 100 0 %
9014~9015 Tek. blodu 4: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
9016~9017| Tek. blogu 4: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
9018~9019| Tek. blogu 4: Z eksen ¢alisma modu 0 1 0
9020~9021| Tek. blogu 4: Kdselerdeki gug segimi 0 100000 0 W
9022~9023 | Tek. blogu 4: Koselerdeki frekans secimi 0 100000 0 hz
9024~9025| Tek. blogu 4: Kbéselerdeki duty secimi 0 100 0 %
9026~9027| Tek. blogu 4: Kbselerdeki kesim hizi 0 100000 0
9028~9029| Tek. blogu 4: Kdselerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar
Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
9040~9041 Tek. blogu 5: Kesim glicu 0 100000 0 W
9042~9043 Tek. blogu 5: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
9044~9045 Tek. blogu 5: Kesim hizi 0 100000 0
9046~9047 Tek. blogu 5: Gaz tipi 0 2 0
9048~9049 Tek. blogu 5: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
9050~9051 Tek. blodu 5: Lead-In giicu 0 100000 0 W
9052~9053 Tek. blogu 5: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
9054~9055 Tek. blogu 5: Lead-In duty 0 100 0 %
9056~9057 Tek. blogu 5: Lens 0 2 0
9058~9059 Tek. blogu 5: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9060~9061 Tek. blogu 5: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9062~9063 Tek. blogu 5: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
9064~9065 Tek. blogu 5: ¢ kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9066~9067 Tek. blogu 5: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9068~9069| Tek. blogu 5: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
9070~9071 Tek. blogu 5: Frekans 0 100000 0 hz
9072~9073 Tek. blogu 5: Duty 0 100 0 %
9074~9075 Tek. blogu 5: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
9076~9077| Tek. blogu 5: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
9078~9079| Tek. blogu 5: Z eksen ¢alisma modu 0 1 0
9080~9081| Tek. blogu 5: Késelerdeki glic segimi 0 100000 0 W
9082~9083 | Tek. blogu 5: Kdselerdeki frekans segimi 0 100000 0 hz
9084~9085| Tek. blogu 5: Kbselerdeki duty secimi 0 100 0 %
9086~9087| Tek. blogu 5: Kdselerdeki kesim hizi 0 100000 0
9088~9089| Tek. blogu 5: Késelerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar
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Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
9100~9101 Tek. blogu 6: Kesim glci 0 100000 0 W
9102~9103 Tek. blodu 6: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
9104~9105 Tek. blogu 6: Kesim hizi 0 100000 0
9106~9107 Tek. blogu 6: Gaz tipi 0 2 0
9108~9109 Tek. blogu 6: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
9110~9111 Tek. blogu 6: Lead-In glci 0 100000 0 W
9112~9113 Tek. blodu 6: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
9114~9115 Tek. blogu 6: Lead-In duty 0 100 0 %
9116~9117 Tek. blodu 6: Lens 0 2 0
9118~9119 Tek. blogu 6: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9120~9121 Tek. blogu 6: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9122~9123 Tek. blogu 6: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
9124~9125 Tek. blogu 6: g kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9126~9127 Tek. blodu 6: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9128~9129| Tek. blogu 6: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
9130~9131 Tek. blodu 6: Frekans 0 100000 0 hz
9132~9133 Tek. blogu 6: Duty 0 100 0 %
9134~9135 Tek. blodu 6: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
9136~9137| Tek. blogu 6: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
9138~9139| Tek. blogu 6: Z eksen galisma modu 0 1 0
9140~9141| Tek. blogu 6: Késelerdeki gli¢ segimi 0 100000 0 W
9142~9143|Tek. blogu 6: Koselerdeki frekans secimi 0 100000 0 hz
9144~9145| Tek. blogu 6: Kbselerdeki duty secimi 0 100 0 %
9146~9147| Tek. blogu 6: Kbselerdeki kesim hizi 0 100000 0
9148~9149| Tek. blogu 6: Kdselerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
9160~9161 Tek. blogu 7: Kesim gicl 0 100000 0 W
9162~9163 Tek. blogu 7: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
9164~9165 Tek. blogu 7: Kesim hizi 0 100000 0
9166~9167 Tek. blogu 7: Gaz tipi 0 2 0
9168~9169 Tek. blogu 7: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
9170~9171 Tek. blodu 7: Lead-In giicu 0 100000 0 W
9172~9173 Tek. blogu 7: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
9174~9175 Tek. blogu 7: Lead-In duty 0 100 0 %
9176~9177 Tek. blogu 7: Lens 0 2 0
9178~9179 Tek. blogu 7: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9180~9181 Tek. blogu 7: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9182~9183 Tek. blogu 7: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
9184~9185 Tek. blogu 7: ¢ kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9186~9187 Tek. blogu 7: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9188~9189| Tek. blogu 7: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
9190~9191 Tek. blogu 7: Frekans 0 100000 0 hz
9192~9193 Tek. blogu 7: Duty 0 100 0 %
9194~9195 Tek. blogu 7: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
9196~9197| Tek. blogu 7: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
9198~9199| Tek. blogu 7: Z eksen ¢alisma modu 0 1 0
9200~9201| Tek. blogu 7: Késelerdeki glic segimi 0 100000 0 W
9202~9203 | Tek. blogu 7: Kdselerdeki frekans segimi 0 100000 0 hz
9204~9205| Tek. blogu 7: Koéselerdeki duty segimi 0 100 0 %
9206~9207| Tek. blogu 7: Kdselerdeki kesim hizi 0 100000 0
9208~9209| Tek. blogu 7: Késelerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar
181 HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.



CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
Lazer Kesim Yaziim HEIC]KONTROL
Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
9220~9221 Tek. blogu 8: Kesim glici 0 100000 0 W
9222~9223 Tek. blodu 8: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
9224~9225 Tek. blogu 8: Kesim hizi 0 100000 0
9226~9227 Tek. blogu 8: Gaz tipi 0 2 0
9228~9229 Tek. blogu 8: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
9230~9231 Tek. blogu 8: Lead-In glci 0 100000 0 W
9232~9233 Tek. blogu 8: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
9234~9235 Tek. blogu 8: Lead-In duty 0 100 0 %
9236~9237 Tek. blodu 8: Lens 0 2 0
9238~9239 Tek. blogu 8: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9240~9241 Tek. blogu 8: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9242~9243 Tek. blogu 8: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
9244~9245 Tek. blogu 8: g kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9246~9247 Tek. blogu 8: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9248~9249| Tek. blogu 8: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
9250~9251 Tek. blodu 8: Frekans 0 100000 0 hz
9252~9253 Tek. blogu 8: Duty 0 100 0 %
9254~9255 Tek. blodu 8: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
9256~9257| Tek. blogu 8: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
9258~9259| Tek. blogu 8: Z eksen ¢alisma modu 0 1 0
9260~9261| Tek. blogu 8: Késelerdeki gli¢ segimi 0 100000 0 W
9262~9263 | Tek. blogu 8: Kdselerdeki frekans segimi 0 100000 0 hz
9264~9265| Tek. blogu 8: Kbselerdeki duty secimi 0 100 0 %
9266~9267| Tek. blogu 8: Kbselerdeki kesim hizi 0 100000 0
9268~9269| Tek. blogu 8: Kdselerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar
Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim
9280~9281 Tek. blogu 9: Kesim glcl 0 100000 0 W
9282~9283 Tek. blogu 9: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
9284~9285 Tek. blogu 9: Kesim hizi 0 100000 0
9286~9287 Tek. blogu 9: Gaz tipi 0 2 0
9288~9289 Tek. blogu 9: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
9290~9291 Tek. blogu 9: Lead-In giicu 0 100000 0 w
9292~9293 Tek. blogu 9: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
9294~9295 Tek. blogu 9: Lead-In duty 0 100 0 %
9296~9297 Tek. blogu 9: Lens 0 2 0
9298~9299 Tek. blogu 9: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9300~9301 Tek. blogu 9: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9302~9303 Tek. blogu 9: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
9304~9305 Tek. blogu 9: ¢ kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9306~9307 Tek. blogu 9: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9308~9309| Tek. blogu 9: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
9310~9311 Tek. blogu 9: Frekans 0 100000 0 hz
9312~9313 Tek. blogu 9: Duty 0 100 0 %
9314~9315 Tek. blogu 9: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
9316~9317| Tek. blogu 9: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
9318~9319| Tek. blogu 9: Z eksen ¢alisma modu 0 1 0
9320~9321| Tek. blogu 9: Késelerdeki glic segimi 0 100000 0 W
9322~9323 | Tek. blogu 9: Kdselerdeki frekans segimi 0 100000 0 hz
9324~9325| Tek. blogu 9: Koselerdeki duty segimi 0 100 0 %
9326~9327| Tek. blogu 9: Kdselerdeki kesim hizi 0 100000 0
9328~9329| Tek. blogu 9: Késelerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar
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9340~9341 Tek. blogu 10: Kesim gucl 0 100000 0 W
9342~9343 Tek. blogu 10: Kesim yuksekligi 0 250000 0.0000 | mm/ing
9344~9345 Tek. blogu 10: Kesim hizi 0 100000 0
9346~9347 Tek. blogu 10: Gaz tipi 0 2 0
9348~9349 Tek. blogu 10: Gaz basinci 0 10000 0.00 bar
9350~9351 Tek. blogu 10: Lead-In glici 0 100000 0 w
9352~9353 Tek. blogu 10: Lead-In kesim hizi 0 100000 0
9354~9355 Tek. blogu 10: Lead-In duty 0 100 0 %
9356~9357 Tek. blogu 10: Lens 0 2 0
9358~9359 Tek. blogu 10: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9360~9361 Tek. blogu 10: Nozzle tipi -2147483648 | 2147483647 0 string
9362~9363 Tek. blogu 10: Odak konumu -250000 250000 0.0000 | mm/ing
9364~9365 Tek. blogu 10: ¢ kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9366~9367 Tek. blogu 10: Dis kerf 0 10000 0.0000 | mm/ing
9368~9369| Tek. blogu 10: Eksenler ivme degeri 0 10000 0.00 %
9370~9371 Tek. blogu 10: Frekans 0 100000 0 hz
9372~9373 Tek. blogu 10: Duty 0 100 0 %
9374~9375 Tek. blogu 10: Lead-In gecikmesi 0 100000 0 ms
9376~9377 | Tek. blogu 10: Tip-Touch alarm gecikme 0 100000 0 ms
9378~9379| Tek. blogu 10: Z eksen galisma modu 0 1 0
9380~9381| Tek. blogu 10: Késelerdeki gli¢ segimi 0 100000 0 W
9382~9383| Tek. blogu 10: Koselerdeki frek. segimi 0 100000 0 hz
9384~9385| Tek. blogu 10: Kbselerdeki duty segimi 0 100 0 %
9386~9387| Tek. blogu 10: Késelerdeki kesim hizi 0 100000 0
9388~9389| Tek. blogu 10: Késelerdeki gaz basinci 0 10000 0.00 bar
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8.15.3.

Plazma Kesim Yazilimi

Plazma kesim makinesinde kullanilan parametre listesi asagidaki gibidir:

Adres Aciklama Minimum Maksimum |Format| Birim

8000~8001| Yukseklik kontroli (AHC) eksen segimi 1 6 0
8002~8003 Yukseklik kontrolt PID P kazanci 0 10000 0.00
8004~8005 Yukseklik kontrolt PID | kazanci 0 10000 0.00
8006~8007 Yukseklik kontroll PID D kazanci 0 10000 0.00
8008~8009 | Yukseklik kontroli PID min. ¢ikis degeri -10000 10000 0.00
8010~8011 | Yukseklik kontroli PID max. ¢ikis degeri -10000 10000 0.00
8012~8013]| Yikseklik kontroli PID max. ¢ikis hizi 0 100000 0  |birim/dak
8014~8015 Tip touch arama hizi 0 100000 0  |birim/dak
8016~8017| Plazma kesime hazir sinyali geldikten 0 100000 0 ms

sonra harekete gegmek igin bekleme

suresi

8018~8019 Kesim basladiktan sonra PID’nin 0 100000 0 ms

devreye girmesi igin beklenecek sire
8020~8021| Tip touch sinyalinin baglandigi dijital 0 19 0

giris numarasi
8022~8023 Plazma kesime hazir sinyalinin 0 19 0
baglandigi dijital giris numarasi
8024~8025| Arc voltaji sinyalinin okunacagi adres 0 3999 0
8026~8027| Tip touch arama sirasinda kullanilacak 0 3000 0.0 %
servo tork degeri
8028~8029 Tip touch sirasinda torka ulasildi 0 1000 0.0 %
toleransi
8030~8031| Analog-> Ark voltaji dénlisim carpani 1 100000 0
8032~8033| Analog->Ark voltaji dénisim bdleni 1 100000 0
8034~8035| Patlatmadan 6nce rapid hiz ile inilecek | -2000000000 | 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
makine koordinati

8036~8037| Kesim sirasinda plazma hazir sinyali 0 100000 0 ms

dustikten sonra alarm vermeden dnce

bekleme

8038~8039 | Plazma hazir sinyali distu alarmi iptal et 0 1 0 bool
8040~8041 | Satir sonlarinda AHC kapatma mesafesi 0 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8042~8043 |Markalama igin kullanilan ofset numarasi 1 10 0
8044~8045 Ark voltaji kaydirma degeri 0 10000 0.00 V
8046~8047| Sheet surface kesim igin Z koordinati | -2000000000 | 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8048~8049| G71 ile Z emniyetli koordinata kalksin 0 1 0 bool
8050~8051| Markalama X kaydirma (offset) degeri | -2000000000 | 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8052~8053| Markalama Y kaydirma (offset) degeri | -2000000000 | 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8054~8055 | Lazer pointer X kaydirma (offset) degeri | -2000000000 | 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8056~8057 | Lazer pointer Y kaydirma (offset) degeri | -2000000000 | 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
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Plazma kesim makinesinde kullanilan teknoloji blogu verileri asagidaki gibidir:

Adres Aciklama Minimum Maksimum |[Format| Birim
8200~8201 Malzeme tipi 0 2000000000 0
8202~8203 Malzeme kalinhgi 0 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8204~8205 Kesim glicl 0 2000000000 0 A
8206~8207 Kesim hizi 0 2000000000 | 0.0000 |birim/dak
8208~8209 Patlatma yuksekligi 0 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8210~-8211 Kesim yuksekligi 0 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8212~8213 Patlatma suresi 0 2000000000 0 ms
8214~8215 Ark voltaj 0 2000000000 | 0.00 \Y
8216~8217 Ayrilmistir
8218~8219 Kerf 0 2000000000 | 0.0000 | mm/ing
8220~8221 Sarf malzeme gérintisi 0 2000000000 0
8222~8223 Plazma Unite tipi 0 2000000000 0
8224~8225 Markalama hizi 0 2000000000 | 0.0000 |birim/dak
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8.16. G

Kod igerigi / Kiitiiphane / MDI Giris Kutusu Ve HMI islemleri

8.16.0. HMI Operator Islemleri Degiskenleri
Adres Aciklama Minimum| Maksimum | Varsayilan
12000~12001 HMI operatér islemleri degiskeni 0 2147483647 0
12002~12003 HMI operator islemleri yardimci degiskeni 0 2147483647 0
12004~12005 G kod dosyasi iginde aranmasi istenen N 0 2147483647 0
numarasi
12006~12007 G kod dosyasi icinde aranmasi istenen O 0 2147483647 0
numarasi

Bu adresteki degiskene dnceden belirlenmis degerler atanarak otomatik parga sifiri,
program segme ve diizenleme iglemleri gibi igslemler yaptirilabilir. islemlerin listesi asagida

verilmistir:
islem Kodu Agiklama
10 Yeni bir G kod dosyasi olustur
11 imlecin lizerinde bulundugu G kod dosyasini sec
12 imlecin lizerinde bulundugu G kod dosyasini sil
13 MDI giris kutusuna adi yazilan G kod dosyasini kitiphanede ara
14 Kuttphane listesindeki imleci en yukar tasi
15 MDI giris kutusuna adi yazilan G kod dosyasini se¢
16 12004~12005 adreslerine yazilan N numarasini G kod dosyasinda ara
17 12006~12007 adreslerine yazilan O numarasini G kod dosyasinda ara
18 12004~12005 adreslerine yazilan N numarasini ve 12006~12007 adreslerine yazilan O
numarasini G kod dosyasinda ara
19 G kod dosyasinda imlecin bulundugu satiri MDI giris kutusuna kopyala
20 G kod dosyasinda imlecin bulundugu satirin altina bos bir satir ekler
21 G kod dosyasinda imlecin bulundugu satirin altina MDI giris kutusuna yazilan satiri
ekler
22 G kod dosyasinda imlecin bulundugu satiri MDI giris kutusuna yazilan satir ile degistirir
23 G kod dosyasinda imlecin bulundugu satir siler
25 MDI giris kutusuna yazilan kodu secili G kod dosyasinda arar
30 Segili G kod dosyasinda yapilan son silme, ekleme ya da diizenleme islemini geri alir
34 FTP sunucusundan kiitiiphaneye G kod dosyasi indir (indirilecek dosyanin ismi
13962~13993 adreslerine yaziimig olmalidir.)
50 X eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
51 Y eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
52 Z eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
53 4. eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
54 5. eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
55 6. eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
56 7. eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
57 8. eksen mutlak pozisyonunu sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
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islem Kodu Agiklama
60 X eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
61 Y eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
62 Z eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
63 4. eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
64 5. eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
65 6. eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
66 7. eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
67 8. eksen mutlak pozisyonunu ortada (1/2) sifirla (G54-G59.4 otomatik hesaplama)
70 X eksen eklemeli pozisyonunu sifirla
71 Y eksen eklemeli pozisyonunu sifirla
72 Z eksen eklemeli pozisyonunu sifirla
73 4. eksen eklemeli pozisyonunu sifirla
74 5. eksen eklemeli pozisyonunu sifirla
75 6. eksen eklemeli pozisyonunu sifirla
76 7. eksen eklemeli pozisyonunu sifirla
77 8. eksen eklemeli pozisyonunu sifirla
80 X eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
81 Y eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
82 Z eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
83 4. eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
84 5. eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
85 6. eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
86 7. eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
87 8. eksen eklemeli pozisyonunu ortada (1/2) sifirla
90 Parca sayici dederini sifirla
91 X eksen G92 kaydirma degerini sifirla
92 Y eksen G92 kaydirma degerini sifirla
93 Z eksen G92 kaydirma degerini sifirla
94 4. eksen G92 kaydirma dederini sifirla
95 5. eksen G92 kaydirma dederini sifirla
96 6. eksen G92 kaydirma dederini sifirla
97 Takim édmur sayacini sifirla
98 7. eksen G92 kaydirma dederini sifirla
99 8. eksen G92 kaydirma dederini sifirla
200 G kod dosyasi igerigindeki imleci 1 satir asagdi kaydir
201 G kod dosyasi igerigindeki imleci 1 satir yukari kaydir
202 G kod dosyasi icerigindeki imleci 1 sayfa agag kaydir
203 G kod dosyasi icerigindeki imleci 1 sayfa yukari kaydir
204 G kod dosyasi igerigini gdsteren degiskenleri tazele
205 G kod dosyasi imlecini 12002~12003 degiskenlerine yazilan satira tasi
206 G kod dosyasi imlecini en yukari tasi
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islem Kodu Agiklama
210 Kitlphane icerigindeki imleci 1 satir asagi kaydir
211 Katiphane igerigindeki imleci 1 satir yukari kaydir
212 Kltiphane icerigindeki imleci 1 sayfa asadi kaydir
213 Kutiphane icerigindeki imleci 1 sayfa yukari kaydir
214 Kitiphane igerigini gosteren degiskenleri tazele
215 Katiphane imlecini 12002~12003 degiskenlerine yazilan satira tasi
230 G kod dosyasinda gosterilecek satir sayisini 12002~12003 degiskenlerine yazilan
deger ile degistirir (Minimum:1, Maksimum: 20)
231 Katliphane iceriginde gdsterilecek satir sayisini 12002~12003 degiskenlerine yazilan
deger ile degistirir (Minimum:1, Maksimum: 20)
250 X eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin segili ofset degerini kaydirir
250 X eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin segili ofset degerini kaydirir
251 Y eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin secili ofset degerini kaydirir
252 Z eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin segili ofset degerini kaydirir
253 4. eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin secili ofset degerini kaydirir
254 5. eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin secili ofset degerini kaydirir
255 6. eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin secili ofset dederini kaydirir
256 7. eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin secili ofset dederini kaydirir
257 8. eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide bu eksenin secili ofset dederini kaydirir
270 X eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide segcili takimin geometri ofset degerini kaydirir (Sadece torna modeli)
271 Y eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide segcili takimin geometri ofset degerini kaydirir (Sadece torna modeli)
272 Z eksenin bulundugu konumu MDI veri giris kutusunda yazilan degere esit olacak
seklide secili takimin geometri ofset degerini kaydirir (Sadece torna modeli)

8.16.1. MDI Girig Kutusu

Adres Aciklama Minimum| Maksimum Birim
12020~12051 MDI giris kutusu (Maksimum 64 karakter) ascii

o MDI veri girig kutusu kullanicinin programlara isim verme, program igerigini degistirme, arama yapma,
MDI kod satiri galistirma gibi amaglarla kullanilir. Maksimum 64 karakter yazilabilir.
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8.16.2. Segcili G Kod Dosyasinin Igerigi

Adres Aciklama Minimum| Maksimum Birim
12200~12201 Segcili programin satir uzunlugu 0 2147483647
12202~12203 Segili program igindeki imlecin konumu 0 2147483647
12204~12205 Segili programda anlik sayfa numarasi 0 2147483647
12206~12207| Segili programda imleg sayfa igindeki konumu 0 2147483647
12208~12209 Dosya igerigi gincelleme istegi 0 2147483647
12220~12251| Segili programin goésterilen alandaki 1. satiri ascii
12252~12283| Segili programin goésterilen alandaki 2. satiri ascii
12284~12315| Segili programin goésterilen alandaki 3. satiri ascii
12316~12347| Segili programin gosterilen alandaki 4. satiri ascii
12348~12379| Segili programin gdsterilen alandaki 5. satiri ascii
12380~12411| Segili programin gosterilen alandaki 6. satiri ascii
12412~12443| Segili programin gosterilen alandaki 7. satiri ascii
12444~12475| Segili programin gosterilen alandaki 8. satiri ascii
12476~12507| Segili programin goésterilen alandaki 9. satiri ascii
12508~12539| Segili programin gdsterilen alandaki 10. satiri ascii
12540~12571| Segili programin goésterilen alandaki 11. satiri ascii
12572~12603| Segili programin gdsterilen alandaki 12. satiri ascii
12604~12635| Segili programin gdsterilen alandaki 13. satiri ascii
12636~12667| Segili programin gdsterilen alandaki 14. satiri ascii
12668~12699| Segili programin gdsterilen alandaki 15. satiri ascii
12700~12731| Segili programin goésterilen alandaki 16. satiri ascii
12732~12763| Segili programin goésterilen alandaki 17. satiri ascii
12764~12795| Segili programin goésterilen alandaki 18. satiri ascii
12796~12827| Segili programin goésterilen alandaki 19. satiri ascii
12828~12859| Segili programin gdsterilen alandaki 20. satiri ascii

Bu alan segcili/calistirilan G kod dosyasinin igerigini goérintilemek icin kullaniimaktadir.
Gincelleme istegi degiskeninin diginda diger adreslere yazma islemi yapilmamahdir.
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8.16.3. Kiutuphane Igerigi

Adres Aciklama Minimum| Maksimum Birim
13200~13201 Katiphanede bulunan program sayisi 0 2147483647
13202~13203 imlecin kitiiphanedeki konumu 0 2147483647
13204~13205 Kitiphanede gdsterilen sayfa numarasi 0 2147483647
13206~13207 Gdsterilen sayfada imlecin konumu 0 2147483647
13208~13209 Katdphane igerigi giincelleme istegi 0 2147483647
13220~13251| Kdatuphane igerigi gdsterilen alandaki 1. satir ascii
13252~13283| Kutuphane igcerigi gosterilen alandaki 2. satiri ascii
13284~13315| Kituphane igerigi gésterilen alandaki 3. satiri ascii
13316~13347| Kituphane igerigi gésterilen alandaki 4. satiri ascii
13348~13379| Kituphane igerigi gésterilen alandaki 5. satiri ascii
13380~13411| Kituphane igerigi gésterilen alandaki 6. satiri ascii
13412~13443| Kitiphane igerigi gésterilen alandaki 7. satiri ascii
13444~13475| Kitiphane igerigi gésterilen alandaki 8. satiri ascii
13476~13507| Kitiphane igerigi gésterilen alandaki 9. satiri ascii
13508~13539| Kutuphane igerigi gésterilen alandaki 10. satiri ascii
13540~13571| Kutuphane igerigi gésterilen alandaki 11. satiri ascii
13572~13603| Kutiuphane igerigi gésterilen alandaki 12. satiri ascii
13604~13635| Kutuphane igerigi gésterilen alandaki 13. satiri ascii
13636~13667| Kutiuphane igerigi gésterilen alandaki 14. satiri ascii
13668~13699| Kutuphane igerigi gésterilen alandaki 15. satiri ascii
13700~13731| Kutiuphane igerigi gésterilen alandaki 16. satiri ascii
13732~13763| Kutuphane igerigi gésterilen alandaki 17. satiri ascii
13764~13795| Kutiphane igerigi gésterilen alandaki 18. satiri ascii
13796~13827| Kutuphane igerigi gésterilen alandaki 19. satiri ascii
13828~13859| Kutuphane igerigi gésterilen alandaki 20. satiri ascii

Bu alan kituphane icerigini gérinttulemek icin kullaniimaktadir. Gincelleme istegdi degiskeninin
disinda diger adreslere yazma islemi yapilmamalidir.

8.16.4. Segili G Kod Dosyasinin Adi

Adres Aciklama Minimum Maksimum Birim
13930~13961 Secili G kod dosyasinin adi ascii

8.16.5. FTP Sunucusundan indirilmek istenen Dosya Adi

Adres Aciklama Minimum Maksimum Birim
13962~13993 FTP sunucusundan indirilmek istenen ascii

dosyanin adi
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Parametreler

8.17. Parametreler

8.17.0. PRMO-PRMS9: Ozel G Kod lle Alt Program Cagirma

Adres Aciklama Birim
14000~14001 09010.cnc programini ¢agirmak icin G kodu
14002~14003 09011.cnc programini ¢agirmak icin G kodu Minimum
14004~14005 09012.cnc programini ¢agirmak icin G kodu -1
14006~14007 09013.cnc programini ¢agirmak i¢in G kodu Maksimum
14008~14009 09014.cnc programini ¢agirmak icin G kodu 999
14010~14011 09015.cnc programini ¢agirmak igin G kodu Varsayilan
14012~14013 09016.cnc programini ¢agirmak icin G kodu -1
14014~14015 09017.cnc programini ¢agirmak i¢in G kodu Format
14016~14017 09018.cnc programini ¢agirmak igin G kodu 0.0

14018~14019

09019.cnc programini ¢agirmak icin G kodu

o Bu parametrelere girilen degderler xx.x formatinda olmalidir. Ornegin G01.1 kodu ile bir alt program
¢agiriimak isteniyorsa ilgili parametreye 11 yazilmalidir. Ayni sekilde G50 kodu ile alt program
¢agiriimak isteniyorsa 500 yazilmaldir. Bu parametrelere yazilan G kod degeri yorumlayici tarafinda
maskelenir ve islenmez.

8.17.1. PRM10-PRM19: Ozel M Kod lle Alt Program Cagirma

Adres Aciklama Birim
14020~14021 09020.cnc programini gagirmak igin M kodu
14022~14023 09021.cnc programini gagirmak igin M kodu Minimum
14024~14025 09022.cnc programini gagirmak igin M kodu -1
14026~14027 09023.cnc programini gagirmak igin M kodu Maksimum
14028~14029 09024 .cnc programini gagirmak igin M kodu 255
14030~14031 09025.cnc programini ¢agirmak icin M kodu Varsayilan
14032~14033 09026.cnc programini gagirmak igin M kodu -1
14034~14035 09027.cnc programini gagirmak igin M kodu Format
14036~14037 09028.cnc programini gagirmak igin M kodu 0
14038~14039 09029.cnc programini ¢agirmak i¢cin M kodu

0 Bu parametrelere yazilan M kod degeri yorumlayici tarafinda maskelenir ve iglenmez.
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8.17.2. PRM24-PRM31: Eksenler Olgii Kalibrasyonu Garpan Degeri

Adres Aciklama Birim
14048~14049 X Eksen 6lgu kalibrasyonu ¢arpan degeri
14050~14051 Y Eksen 06lci kalibrasyonu carpan degeri Minimum
14052~14053 Z Eksen 0l¢l kalibrasyonu garpan degeri 1
14054~14055 4.Eksen 6lcl kalibrasyonu carpan degeri Maksimum
14056~14057 5.Eksen 6I¢U kalibrasyonu ¢arpan degeri 10000000
14058~14059 6.Eksen 6lcu kalibrasyonu g¢arpan degeri Varsayilan
14060~14061 7.Eksen 6I¢U kalibrasyonu ¢arpan degeri 1
14062~14063 8.Eksen 6lcu kalibrasyonu garpan degeri Format

0

8.17.3. PRM32-PRM39: Eksenler Olgui Kalibrasyonu Bolen Degeri

Adres Aciklama Birim
14064~14065 X Eksen 6l¢u kalibrasyonu bdlen degeri
14066~14067 Y Eksen 8l¢u kalibrasyonu bélen degeri Minimum
14068~14069 Z Eksen 6lcu kalibrasyonu bélen degeri 1
14070~14071 4. Eksen 6lcl kalibrasyonu bélen degeri Maksimum
14072~14073 5. Eksen 6l¢u kalibrasyonu bélen degeri 10000000
14074~14075 6. Eksen 6lcu kalibrasyonu bélen degeri Varsayilan
14076~14077 7. Eksen 6lcu kalibrasyonu bélen degeri 1
14078~14079 8. Eksen 6lcu kalibrasyonu boélen degeri Format

0

Bu parametreler eksenlerin 6lgu kalibrasyonu igin kullanilir. Ekranda goésterilen degerler ¢arpan
parametresi ile carpilip ardindan bélen parametresine béliinerek ¢ikan deger suriculere iletilir.

Formul :

Pals Miktari = (Mesafe * Carpan Parametresi) / Bélen Parametresi
Not : Mesafe noktasiz olarak degerlendirilir. (5.0000mm igin 50000)

Ornek:

Vidali mil hatvesi =5mm
Motor bir tur dénust icin gereken pals miktari (PPR) = 10000 pals
Rediiksiyon orani =0.5(1:2)

Carpan Parametresi ( Motor PPR ) =10000
Bolen Parametresi ( Hatve * Rediiksiyon ) = 50000 * 0.5 = 25000

Sadelestirildiginde;
Carpan parametresi = 10
Bolen parametresi = 25

m Bu parametreleri degistirmeden 6nce acil stop hattini kapatiniz.
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8.17.4. PRMA40-PRMA47: Eksenlerin Enkoder Pals Sayilar

Adres Aciklama Birim
14080~14081 X Eksen enkoder pals sayisi pals
14082~14083 Y Eksen enkoder pals sayisi Minimum
14084~14085 Z Eksen enkoder pals sayisi 1
14086~14087 4. Eksen enkoder pals sayisi Maksimum
14088~14089 5. Eksen enkoder pals sayisi 999999999
14090~14091 6. Eksen enkoder pals sayisi Varsayilan
14092~14093 7. Eksen enkoder pals sayisi 10000
14094~14095 8. Eksen enkoder pals sayisi Format

0

8.17.5. PRM48-PRM55: Eksenlerin Maksimum Rapid Hizlar (Otomatik)

Adres Aciklama Birim
14096~14097 X Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) (mm/ing)/dak
14098~14099 Y Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) Minimum
14100~14101 Z Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) 1
14102~14103 4. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) Maksimum
14104~14105 5. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) 100000
14106~14107 6. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) Varsayilan
14108~14109 7. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) 5000
14110~14111 8. Eksen maksimum RAPID hizi (Otomatik mod) Format

0

o Bu parametreler ile her bir eksenin otomatik modda ayri ayri maksimum rapid hizlari (mm/ing) /dak
cinsinden ayarlanabilir.

8.17.6. PRM56-PRM63: Eksenlerin Maksimum Rapid Hizlar (Jog)

Adres Aciklama Birim
14112~14113 X Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) (mm/ing)/dak
14114~14115 Y Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) Minimum
14116~14117 Z Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) 0
14118~14119 4. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) Maksimum
14120~14121 5. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) 100000
14122~14123 6. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) Varsayilan
14124~14125 7. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) 5000
14126~14127 8. Eksen maksimum RAPID hizi (JOG mod) Format

0

o Bu parametreler ile her bir eksenin jog modda ayri ayri maksimum rapid hizlar (mm/ing) /dak cinsinden

ayarlanabilir. Bu parametre degerlerine -0- yazilirsa jog mod rapid hizi icin PRM48-PRM53 gegerli olur.
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8.17.7. PRM64-PRM71: Eksenlerin Maksimum Sarsim (Jerk) Degerleri
Adres Aciklama Birim
14128~14129 X Eksen maksimum sarsim (jerk) (mm/ing)/san”3
14130~14131 Y Eksen maksimum sarsim (jerk) Minimum
14132~14133 Z Eksen maksimum sarsim (jerk) 1
14134~14135 4. Eksen maksimum sarsim (jerk) Maksimum
14136~14137 5. Eksen maksimum sarsim (jerk) 1000000
14138~14139 6. Eksen maksimum sarsim (jerk) Varsayilan
14140~14141 7. Eksen maksimum sarsim (jerk) 15000
14142~14143 8. Eksen maksimum sarsim (jerk) Format
0
8.17.8. PRM72-PRM79: Eksenlerin Maksimum Ilvme (Acc/Dec) Degeri
Adres Aciklama Birim
14144~14145 X Eksen maksimum ivme (acceleration) (mm/ing)/san”2
14146~14147 Y Eksen maksimum ivme (acceleration) Minimum
14148~14149 Z Eksen maksimum ivme (acceleration) 1
14150~14151 4. Eksen maksimum ivme (acceleration) Maksimum
14152~14153 5. Eksen maksimum ivme (acceleration) 100000
14154~14155 6. Eksen maksimum ivme (acceleration) Varsayilan
14156~14157 7. Eksen maksimum ivme (acceleration) 1000
14158~14159 8. Eksen maksimum ivme (acceleration) Format
0
8.17.9. PRMB80-PRM87: Eksenlerin (+) Yon Yazilim Limitleri
Adres Aciklama Birim
14160~14161 X Eksen (+) yon yazihm limiti mm/ing
14162~14163 Y Eksen (+) yon yazihm limiti Minimum
14164~14165 Z Eksen (+) yon yazilim limiti -2000000000
14166~14167 4. Eksen (+) yon yazilim limiti Maksimum
14168~14169 5. Eksen (+) yon yazilim limiti 2000000000
14170~14171 6. Eksen (+) yon yazilim limiti Varsayilan
14172~14173 7. Eksen (+) yon yazilim limiti 2000000000
14174~14175 8. Eksen (+) yon yazilim limiti Format
0.0000

o Bu parametreler ile her eksenin pozitif yon yazilimsal limitleri mm/ing cinsinden ayarlanabilir. Yazilimsal
limitler tercihen eksen limit siviclerinden énce veya sonra segilebilir. Eksenler yazilimsal limit
konumlarina geldiginde sistem alarm durumuna geger ve alarm ekraninda EKSEN X (+) YAZILIM LIMITi
yazisi gorindr. Bu alarmin silinmesi igin eksen negatif yonde hareket ettirilmeli ve daha sonra Reset
butonu ile alarm temizlenmelidir. Mutlak (Absolute) enkoder olmayan sistemlerde yazilimsal limitler,
referans (Home) alma iseminden sonra gegerli olur. Mutlak enkoderli sistemlerde yazilimsal limitler
sistem acildiginda gecerlidir.
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K[INTR["_ PRM88-PRM95: Eksenlerin (-) Yon Yazilim Limitleri

8.17.10. PRM88-PRM95: Eksenlerin (-) Yon Yazilim Limitleri

Adres Aciklama Birim
14176~14177 X Eksen (-) yon yazilim limiti mm/ing
14178~14179 Y Eksen (-) yon yazilim limiti Minimum
14180~14181 Z Eksen (-) yon yazilim limiti -2000000000
14182~14183 4. Eksen (-) yon yazilim limiti Maksimum
14184~14185 5. Eksen (-) ydn yazilim limiti 2000000000
14186~14187 6. Eksen (-) yon yazilim limiti Varsayilan
14188~14189 7. Eksen (-) yon yazilim limiti -2000000000
14190~14191 8. Eksen (-) yon yazilim limiti Format

0.0000

0 Bu parametreler ile her eksenin negatif yon yazilimsal limitleri mm/ing cinsinden ayarlanabilir. Yazilimsal

limitler tercihen eksen limit siviclerinden dnce veya sonra segilebilir. Eksenler yazilimsal limit
konumlarina geldiginde sistem alarm durumuna geger ve alarm ekraninda EKSEN X (-) YAZILIM LIMITi
yazisi gorinir. Bu alarmin silinmesi icin eksen pozitif yonde hareket ettiriimeli daha sonra Reset butonu
ile alarm temizlenmelidir. Mutlak (Absolute) enkoder olmayan sistemlerde yazilimsal limitler, referans
(Home) alma iseminden sonra gegerli olur. Mutlak enkoderli sistemlerde yazilimsal limitler sistem
acildiginda gecerlidir.

8.17.11. PRM96-PRM103: Eksenlerin Mekanik Bosluk Telafi Degerleri

Adres Aciklama Birim
14192~14193 X Eksen mekanik bosluk telafi degeri (backlash) mm/ing
14194~14195 Y Eksen mekanik bosluk telafi degeri (backlash) Minimum
14196~14197 Z Eksen mekanik bosluk telafi degeri (backlash) 0
14198~14199 4. Eksen mekanik bosluk telafi degeri (backlash) Maksimum
14200~14201 5. Eksen mekanik bosluk telafi degeri (backlash) 100000
14202~14203 6. Eksen mekanik bosluk telafi dederi (backlash) Varsayilan
14204~14205 7. Eksen mekanik bosluk telafi degeri (backlash) 0
14206~14207 8. Eksen mekanik bosluk telafi degeri (backlash) Format

0.0000

o Bu parametreler ile makinede eksen motorlari ters yéne donmeye bagladiginda mekaniksel olarak
bosluk olusuyorsa bu degerler cnc kontrolcu ile telafi degderi olarak giderilir. Eksen motoru ters yone
dénmeye basladiginda énce bu parametrelerdeki deger kadar ilerler ve daha sonra NC komutu isler.

8.17.12. PRM104-PRM111: Satir Gegislerinde izin Verilen Sapma Degerleri

Adres Aciklama Birim
14208~14209 X Eksen koselerde sapma miktari mm/ing
14210~14211 Y Eksen kdselerde sapma miktari Minimum
14212~14213 Z Eksen koselerde sapma miktari 1
14214~14215 4. Eksen kdselerde sapma miktari Maksimum
14216~14217 5. Eksen koselerde sapma miktari 10000
14218~14219 6. Eksen koselerde sapma miktari Varsayilan
14220~14221 7. Eksen koselerde sapma miktari 500
14222~14223 8. Eksen koselerde sapma miktari Format

0.0000
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8.17.13. PRM112-PRM119: Eksenlerin -Hedef Konumda- Arahgi

Adres Aciklama Birim
14224~14225 X Eksen hedef pozisyonda araligi mm/ing
14226~14227 Y Eksen hedef pozisyonda araligi Minimum
14228~14229 Z Eksen hedef pozisyonda araligi 1
14230~14231 4. Eksen hedef pozisyonda araligi Maksimum
14232~14233 5. Eksen hedef pozisyonda aralidi 2000000000
14234~14235 6. Eksen hedef pozisyonda araligi Varsayilan
14236~14237 7. Eksen hedef pozisyonda aralidi 200
14238~14239 8. Eksen hedef pozisyonda araligi Format

0.0000

8.17.14. PRM120-PRM127: izin Verilen Maksimum Sapma Degerleri

Adres Aciklama Birim
14240~14241 X Eksen igin izin verilen maksimum sapma mm/ing
14242~14243 Y Eksen i¢in izin verilen maksimum sapma Minimum
14244~14245 Z Eksen igin izin verilen maksimum sapma 1
14246~14247 4. Eksen i¢in izin verilen maksimum sapma Maksimum
14248~14249 5. Eksen igin izin verilen maksimum sapma 2000000000
14250~14251 6. Eksen igin izin verilen maksimum sapma Varsayilan
14252~14253 7. Eksen igin izin verilen maksimum sapma 1000000
14254~14255 8. Eksen igin izin verilen maksimum sapma Format

0.0000

8.17.15. PRM128-PRM135: Referans Alma Iglemi 1. Bolge Yonleri

Adres Aciklama Birim
14256~14257 X Eksen referans alma islemi 1. bdlge hareket yénu 0:(+),1: ()
14258~14259 Y Eksen referans alma iglemi 1. bélge hareket yoni Minimum
14260~14261 Z Eksen referans alma islemi 1. bolge hareket yoni 0
14262~14263 4. Eksen referans alma islemi 1. bélge hareket yonu Maksimum
14264~14265 5. Eksen referans alma iglemi 1. bélge hareket yoni 1
14266~14267 6. Eksen referans alma iglemi 1. bélge hareket yoni Varsayilan
14268~14269 7. Eksen referans alma iglemi 1. bélge hareket yoni 0
14270~14271 8. Eksen referans alma iglemi 1. bélge hareket yoni Format

0

8.17.16. PRM136-PRM143: Referans Alma Islemi 2. Bolge Yonleri

Adres Aciklama Birim
14272~14273 X Eksen referans alma iglemi 2. bélge hareket yéni 0:(+),1: ()
14274~14275 Y Eksen referans alma iglemi 2. bélge hareket yéni Minimum
14276~14277 Z Eksen referans alma islemi 2. bdlge hareket yéni 0
14278~14279 4. Eksen referans alma iglemi 2. bélge hareket yénu Maksimum
14280~14281 5. Eksen referans alma islemi 2. bélge hareket yoni 1
14282~14283 6. Eksen referans alma islemi 2. bélge hareket yoni Varsayilan
14284~14285 7. Eksen referans alma islemi 2. bélge hareket yoni 1
14286~14287 8. Eksen referans alma islemi 2. bélge hareket yoni Format

0
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PRM144-PRM151: Referans Alma Iglemi 1. Bolge Hizlar

8.17.17. PRM144-PRM151: Referans Alma iglemi 1. Bolge Hizlar

Adres Aciklama Birim
14288~14289 X Eksen referans alma igleminde 1. Bolge hizi (mm/ing)/dak
14290~14291 Y Eksen referans alma isleminde 1. Bolge hizi Minimum
14292~14293 Z Eksen referans alma isleminde 1. Bolge hizi 0
14294~14295 4. Eksen referans alma isleminde 1. Bélge hizi Maksimum
14296~14297 5. Eksen referans alma isleminde 1. Bolge hizi 100000
14298~14299 6. Eksen referans alma isleminde 1. Bolge hizi Varsayilan
14300~14301 7. Eksen referans alma isleminde 1. Bolge hizi 1000
14302~14303 8. Eksen referans alma isleminde 1. Bolge hizi Format

0

8.17.18. PRM152-PRM159: Referans Alma iglemi 2. Bolge Hizlar

Adres Aciklama Birim
14304~14305 X Eksen referans alma isleminde 2. Bélge hizi (mm/ing)/dak
14306~14307 Y Eksen referans alma isleminde 2. Bélge hizi Minimum
14308~14309 Z Eksen referans alma igleminde 2. Bélge hizi 0
14310~14311 4. Eksen referans alma isleminde 2. Bélge hizi Maksimum
14312~14313 5. Eksen referans alma isleminde 2. Bdlge hizi 100000
14314~14315 6. Eksen referans alma isleminde 2. Bdlge hizi Varsayilan
14316~14317 7. Eksen referans alma isleminde 2. Bélge hizi 500
14318~14319 8. Eksen referans alma isleminde 2. Bélge hizi Format

0

8.17.19. PRM160-PRM167: Referans Noktasi Kaydirma Degerleri

Adres Aciklama Birim
14320~14321 X Eksen referans noktasi kaydirma degeri mm/ing
14322~14323 Y Eksen referans noktasi kaydirma degeri Minimum
14324~14325 Z Eksen referans noktasi kaydirma degeri -2000000000
14326~14327 4. Eksen referans noktasi kaydirma degeri Maksimum
14328~14329 5. Eksen referans noktasi kaydirma degeri 2000000000
14330~14331 6. Eksen referans noktasi kaydirma degeri Varsayilan
14332~14333 7. Eksen referans noktasi kaydirma degeri 0
14334~14335 8. Eksen referans noktasi kaydirma degeri Format

0.0000

0 Bu parametreler ile her bir eksenin referans sivicine gére referans aldigi nokta belli bir degerde mm veya

ing olarak kaydirilabilir. Sistem makine sifir noktasini bu islemden sonra kaydedecektir. Referans
kaydirma eger pozitif yonde segilecekse parametreye pozitif deger olarak, negatif ydnde segilecekse
parametreye negatif deger olarak yazilmalidir.
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8.17.20. PRM168-PRM175: Eksenlerin 2. Referans Konumu

Adres Aciklama Birim
14336~14337 X Eksen 2. referans konumu mm/ing
14338~14339 Y Eksen 2. referans konumu Minimum
14340~14341 Z Eksen 2. referans konumu -2000000000
14342~14343 4. Eksen 2. referans konumu Maksimum
14344~14345 5. Eksen 2. referans konumu 2000000000
14346~14347 6. Eksen 2. referans konumu Varsayilan
14348~14349 7. Eksen 2. referans konumu 0
14350~14351 8. Eksen 2. referans konumu Format

0.0000

0 Pulser 3 Cnc kontrolciistinde her bir eksenin makine referans noktasindan baska (¢ tane daha referans
noktasi vardir . Bu referans noktalarina G28 Px (x=2,3,4) kodu ile hareket edilir. Yukaridaki parametreler
ile eksenlerin ikinci referans noktasi beliritilir.Bu parametreler belirtilirken makine degerleri yazilmaldir.

8.17.21. PRM176-PRM183: Eksenlerin 3. Referans Konumu

Adres Aciklama Birim
14352~14353 X Eksen 3. referans konumu mm/ing
14354~14355 Y Eksen 3. referans konumu Minimum
14356~14357 Z Eksen 3. referans konumu -2000000000
14358~14359 4. Eksen 3. referans konumu Maksimum
14360~14361 5. Eksen 3. referans konumu 2000000000
14362~14363 6. Eksen 3. referans konumu Varsayilan
14364~14365 7. Eksen 3. referans konumu 0
14366~14367 8. Eksen 3. referans konumu Format

0.0000

0 Yukaridaki parametreler ile eksenlerin tiglincli referans noktasi belirtilir.Bu parametreler belirtilirken
makine degerleri yaziimalidir.

8.17.22. PRM184-PRM191: Eksenlerin 4. Referans Konumu

Adres Aciklama Birim
14368~14369 X Eksen 4. referans konumu mm/ing
14370~14371 Y Eksen 4. referans konumu Minimum
14372~14373 Z Eksen 4. referans konumu -2000000000
14374~14375 4. Eksen 4. referans konumu Maksimum
14376~14377 5. Eksen 4. referans konumu 2000000000
14378~14379 6. Eksen 4. referans konumu Varsayilan
14380~14381 7. Eksen 4. referans konumu 0
14382~14383 8. Eksen 4. referans konumu Format

0.0000
o Yukaridaki parametreler ile eksenlerin dordiinct referans noktasi beliritilir.Bu parametreler belirtilirken
makine koordinatlari yaziimalidir.
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PRM192-PRM199: Referans Noktasi Kaynagi Segimi

8.17.23. PRM192-PRM199: Referans Noktasi Kaynagi Se¢imi

Pulser3 referens iglemini tamamladigi noktada -0- konumu olarak g farkl kaynagi
kullanabilir. Standart modda eksen referans sivicinden kurtulur ve servonun yakaladigi ilk Z fazi
konumunu -0- noktasi olarak kabul eder. 2. segenekte ise sivigten kurtuldugu noktadaki konumu -
0- noktasi olarak alinir. Bir diger segenekte ise sivigten kurtulduktan sonra Z fazi aranir ve bu
sinyal tetiklendiginde okunan en son geribesleme degeri -0- noktasi olarak kabul edilir.

Adres Aciklama Birim
14384~14385 X Eksen referans noktasi kaynagi secimi
14386~14387 Y Eksen referans noktasi kaynagi segimi Minimum
14388~14389 Z Eksen referans noktasi kaynagi segimi 0
14390~14391 4. Eksen referans noktasi kaynagi secimi Maksimum
14392~14393 5. Eksen referans noktasi kaynagi secimi 2
14394~14395 6. Eksen referans noktasi kaynagi secimi Varsayilan
14396~14397 7. Eksen referans noktasi kaynagi secimi 0
14398~14399 8. Eksen referans noktasi kaynagi secimi Format
0

0: Standart Mod. (Onerilen)

1. Sadece sivigle referans (Sapmalar meydana gelebilir)

2: Z faz ile okunan son geribesleme degerini -0- noktasi olarak al.

8.17.24. PRM200-PRM207: Eksenlerin Kesim Esnasinda Maksimum ivmeleri

Adres Aciklama Birim
14400~14401 X Eksen kesim esnasinda maksimum ivme (acceleration) (mm/ing)/san”2
14402~14403 Y Eksen kesim esnasinda maksimum ivme (acceleration) Minimum
14404~14405 Z Eksen kesim esnasinda maksimum ivme (acceleration) 0
14406~14407 4. Eksen kesim esnhasinda maksimum ivme (acceleration) Maksimum
14408~14409 5. Eksen kesim esnasinda maksimum ivme (acceleration) 100000
14410~14411 6. Eksen kesim esnasinda maksimum ivme (acceleration) Varsayilan
14412~14413 7. Eksen kesim esnasinda maksimum ivme (acceleration) 1000
14414~14415 8. Eksen kesim esnasinda maksimum ivme (acceleration) Format

0
0 Bu parametre degerlerine -0- yazildiginda ilgili eksenin kesim sirasinda kullanilacak maksimum ivmesi
PRM72-PRM77 parametrelerinden alinir.
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8.17.25. PRM208-PRM215: Geribesleme Kalibrasyonu Carpan Degerleri

Adres

Aciklama

Birim

14416~14417

X Eksen geribesleme kalibrasyonu carpan degeri

14418~14419

Y Eksen geribesleme kalibrasyonu carpan degeri

Minimum

14420~14421

Z Eksen geribesleme kalibrasyonu carpan degeri

0

14422~14423

4.Eksen geribesleme kalibrasyonu carpan degeri

Maksimum

14424~14425

5.Eksen geribesleme kalibrasyonu carpan degeri

10000000

14426~14427

6.Eksen geribesleme kalibrasyonu carpan degeri

Varsayilan

14428~14429

7.Eksen geribesleme kalibrasyonu carpan degeri

0

14430~14431

8.Eksen geribesleme kalibrasyonu carpan degeri

Format

0

8.17.26. PRM216-PRM223: Geribesleme Kalibrasyonu Bolen Degerleri

Adres Aciklama Birim
14432~14433 X Eksen geribesleme kalibrasyonu bélen degeri
14434~14435 Y Eksen geribesleme kalibrasyonu boélen degeri Minimum
14436~14437 Z Eksen geribesleme kalibrasyonu bélen degeri 0
14438~14439 4.Eksen geribesleme kalibrasyonu bélen degeri Maksimum
14440~14441 5.Eksen geribesleme kalibrasyonu bdlen degeri 10000000
14442~14443 6.Eksen geribesleme kalibrasyonu bélen degeri Varsayilan
14444~14445 7.Eksen geribesleme kalibrasyonu bélen degeri 0
14446~14447 8.Eksen geribesleme kalibrasyonu bdlen degeri Format
0
8.17.27. PRM224-PRM231: Eksenlerin 2. (+) Yon Yazilim Limitleri
Adres Aciklama Birim
14448~14449 X Eksen 2. (+) yén yazilim limiti mm/ing
14450~14451 Y Eksen 2. (+) yén yazilim limiti Minimum
14452~14453 Z Eksen 2. (+) yon yazilim limiti -2000000000
14454~14455 4. Eksen 2. (+) yon yazilim limiti Maksimum
14456~14457 5. Eksen 2. (+) yOn yazilim limiti 2000000000
14458~14459 6. Eksen 2. (+) yOn yazilim limiti Varsayilan
14460~14461 7. Eksen 2. (+) yOn yazilim limiti 2000000000
14462~14463 8. Eksen 2. (+) yOn yazilim limiti Format
0.0000
8.17.28. PRM232-PRM239: Eksenlerin 2. (-) Yon Yazilim Limitleri
Adres Aciklama Birim
14464~14465 X Eksen 2. (-) yén yazihm limiti mm/ing
14466~14467 Y Eksen 2. (-) yén yazihm limiti Minimum
14468~14469 Z Eksen 2. (-) yon yazilm limiti -2000000000
14470~14471 4. Eksen 2. (-) yén yazilim limiti Maksimum
14472~14473 5. Eksen 2. (-) y6én yazilim limiti 2000000000
14474~14475 6. Eksen 2. (-) yén yazilim limiti Varsayilan
14476~14477 7. Eksen 2. (-) y6én yazilim limiti -2000000000
14478~14479 8. Eksen 2. (-) y6én yazilim limiti Format
0.0000
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PRM300: Acilista Gecerli Olacak Kesme Hizi

8.17.29. PRM300: Acilista Gegerli Olacak Kesme Hizi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14600~14601 Acllista gegerli olacak kesme hizi 1 100000 1000
Format Birim
0 (mm/ing)/dak

o Bu parametre ile makinenin acildiginda herhangi bir hiz komutu vermeden énce gegerli olacak kesme

(G01) hizi (mm/ing) / dak cinsinden belirtilir.

8.17.30. PRM301: Maksimum Kesme Hizi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14602~14603 Maksimum kesme hizi 1 100000 5000
Format Birim
0 (mm/ing)/dak

0 Bu parametre ile makinenin manuel ve otomatik modda ulasacagi en yiksek kesme (G01) hizi (mm/ing)

/ dak cinsinden belirtilir. Sistem bu degerden yiiksek bir kesme hizi komutu aldiginda alarm durumuna
gececektir.

8.17.31. PRM302: Manuel (Jog Mod) Kesme Hizi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14604~14605 Manuel (Jog mod) kesme hizi 0 100000 0
Format Birim
0 (mm/ing)/dak

o Bu parametre ile makinenin manuel (jog) moddaki kesme hizi (mm/ing) / dak cinsinden belirtilir. Bu

parametreye -0- yazilirsa jog mod kesme hizi verilen son F komutu olur.

8.17.32. PRM303: Eksenlerin Rapid %0 Oranindaki Hiz Degeri

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14606~14607 Eksenlerin rapid %0 oranindaki hizi 1 100000 500
Format Birim
0 (mml/ing)/dak

0 Eksenlerin dort tane (%0, %25, %50 %100) rapid hiz oranlari vardir. Bu parametre ile %0 hiz orani
secildiginde gecerli olacak hiz (mm/ing) / dak cinsinden belirtilir. Diger hiz oranlari otomatik modda
Prm48~Prm53 veya manuel modda Prm56~Prm61 parametrelerindeki degerler oranlanarak gecerli olur.
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8.17.33. PRM304: Referanstan Once Rapid/Jog Hareket Yasaklama

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14608~14609| Referanstan énce rapid/jog yasaklama 0 2 0
Format Birim
0

Bu parametreler ile glivenlik agisindan makine referans alma isleminden énce rapid hareketi veya jog
(manuel) hareketleri yasaklanabilir. 0 = Yasaklama yok. 1 = Rapid hareketi yasaklar(Rapid tusuna basili
olmadan hareket edebilir). 2 = Jog (manuel) hareketleri tamamen yasaklar.

8.17.34. PRM305: Eksenlerin Hizlanma/Yavaglama Tipi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14610~14611 Eksenlerin hizlanma/yavaslama tipi 0 1 0
Format Birim
0

‘ 0 ‘ Bu parametreler ile eksenlerin hizlanma/yavaslama (rampa) tipleri segilir. 0 = Lineer. 1 = S-CURVE.

8.17.35. PRM306: Yay Hareketlerinde Kordal Tolerans

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14612~14613 Yay hareketlerinde kordal tolerans 1 100000 200
Format Birim
0.0000 mm/ing
8.17.36. PRM307: Yay Hareketlerinde Minimum Segment Boyu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14614~14615| Yay hareketlerinde minimum segment boyu 1 100000 200
Format Birim
0.0000 mm/ing
8.17.37. PRM310: Kése Doniislerinde izin Verilen ivme
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14620~14621 K&se donuslerinde izin verilen ivme 1 100000 1000
Format Birim
0 (mm/ing)/san”2
8.17.38. PRM311: M.P.G. Hareketlerindeki ivme
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14622~14623 M.P.G. hareketlerindeki ivme 1 100000 750
Format Birim
0 (mm/ing)/san”2
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PRM312: G73 Cevriminde Geri Kagma Mesafesi

8.17.39. PRM312: G73 Cevriminde Geri Kagma Mesafesi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14624~14625| G73 gevrimlerinde geri kagma mesafesi 0 2000000000 20000
Format Birim
0.0000 mm/ing
8.17.40. PRM313: G83 Cevriminde Rapid Hareket Mesafesi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14626~14627| G83 gevriminde rapid hareket mesafesi 0 2000000000 20000
Format Birim
0.0000 mm/ing
8.17.41. PRM314: G76/G87 Geri Kagma Ekseni Ve Yonu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14628~14629 G76/G87 geri kagma ekseni ve yonu 0 5 0
Format Birim
0 -
0: X+ 1: X-
2:Y+ 3:Y-
4: 7+ 5. Z-
8.17.42. PRM315: G74/G84 Geri Doniis Oncesi Bekleme Siiresi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14630~14631| G74/G84 geri dénls 6ncesi bekleme siresi 0 100000 0
Format Birim
0 ms
8.17.43. PRM317: M06 Komutu 09001’i Cagirsin
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14634~14635| MO0O6 komutu O9001.cnc alt programini 0 1 1
gagirsin
Format Birim
0 bool
8.17.44. PRM318: 09xxx isimli Dosyalar Gizlensin
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14636~14637 O9xxx.cnc dosyalari kitiphanede 0 1 0
gOsterilmesin
Format Birim
0 bool
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8.17.45. PRM319: O9xxx isimli Dosyalarin Diizenleme Kilidi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14638~14639 0O9xxx.cnc dosyalarinin silinmesi ve 0 1 0
dizenlenmesi yasaklansin
Format Birim
0 bool
8.17.46. PRM320: Takim Boy Telafinin Uygulanacagi Dizlem
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14640~14641| Takim boy telafinin uygulanacagd dizlem 0 1 0
segimi
Format Birim
0

0: Takim boy telafi her zaman Z eksenine uygulanir

1: Takim boy telafi segilen diizleme goére delik eksenine uygulanir

8.17.47. PRM321: islenen Satirn Tamamlamak igin Konum Kontrolii

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14642~14643| islenen satirin tamamlanmasi igin tiim 0 1 0
eksenlerin istenen konum araliginda oldugu
dogrulansin. Bakiniz:PRM112-PRM117
Format Birim
0 bool
8.17.48. PRM322: islenen Satin Tamamlamak igin Hiz Kontrolii
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14644~14645| islenen satirin tamamlanmasi igin spindle 0 1 0
istenen hiza ulasti sinyali kontrol edilsin.
Format Birim
0 bool
8.17.49. PRM324-PRM325: A¢ik CNC Modu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14648~14649 M99 ve M30 disindaki tim komutlar 0 1 0
PRM325'te belirtilen alt programa
yonlendirilsin
Format Birim
0 bool
204
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PRM326-PRM327: Takim Omiir Sayaci

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14650~14651 Acik CNC modunda komutlarin 0 9999 0
yOnlendirilecedi alt program numarasi.
Format Birim
0

8.17.50. PRM326-PRM327: Takim Omiir Sayaci

Bu parametreler ile takim ya da sarf malzemenin belirli bir miktar kesim yaptiktan sonra
sistemin alarm vermesi saglanabilir. Rapid hareketler mesafe sayacina eklenmez. Hangi
eksenlerin kesim sirasinda aldigi mesafenin hesaplanacagi PRM326 ile segcilir. Alarm mesafesi

ise PRM327 ile segilir.
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14652~14653| Takim édmrindn hesaplanacagi dizlem 0 5 0
segimi
Format Birim
0
0: Kapall
1. XY
2: ZX
3:YZ
4: XYZ
5: XYZ456
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14654~14655 Takim édmur sayaci alarm mesafesi 0 2000000000 0
Format Birim
0 metre/feet

8.17.51. PRM328: MSTB Komutlarinin Tamamlanma Kontrolii Gecikmesi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14656~14657| MSTB komutlarinin tamamlandigi p_FIN 0 10000 200
sinyali ile sisteme bildirilir. MSTB komutlari
PLC’ye yonlendirildikten ne kadar stire
sonra bu sinyalin kontrol edilmesi gerektigi
bu parametre ile ayarlanir
Format Birim
0 ms
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8.17.52. PRM330: Parametrelerin Olgii Birimi Segimi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14660~14661 Parametrelerin 6I¢U birimi segimi 0 1 0
Format Birim
0

0: Parametre ve kaydirma degerlerinin 6l¢i birimi mm

1. Parametre ve kaydirma deg@erlerinin dlgl birimi ing

Segcili 6l¢l birimi bu parametre ile belirlenmez.Segili l¢l birimi G20 ve G21 komutlari ile
belirlenir. Verilen G komutuna goére sistem kapatilip tekrar agildiginda bu parametre degeri ile
secili 6lgu birimi birbirinden farkliysa tim parametre, 6lgu ve ofset degerlerini son segilen lgu
birimine gore oranlanir ve bu parametreye segili son 6l¢l birimi otomatik olarak kaydedilir.

8.17.53. PRM331: G Kod imlecini Otomatik Olarak Basa Alma

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14662~14663| G kod imlecini otomatik olarak basa alma 0 3 0
Format Birim
0

0: Kapal

1: Acil stop butonuna basildiginda imle¢ G Kod dosyasinin en basina tasinir

2: Reset butonuna basildiinda imle¢ G Kod dosyasinin en basina taginir

3: Acil stop ya da Reset butonuna basildiginda imleg G Kod dosyasinin en basina tasinir

8.17.54. PRM332: Rapid Hiz Oran Birimi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14664~14665 Rapid hiz oran segimi 0 1 0

Format Birim
0

0: p_ROVXx bitleri standart modda isleme alinir
1. p_ROVXx bitleri 0.1 oraninda igleme alinir
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEC KI]NTR["_ PRM333: FTP ile Yiiklenen Son G Kod Dosyasini Otomatik Segme

8.17.55. PRM333: FTP ile Yiiklenen Son G Kod Dosyasini Otomatik Segme

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14666~14667 FTP ile ylklenen son G kod dosyasi 0 1 0
otomatik olarak segilir ve kiatiphanede yer
alan diger tum dosyalar silinir.
Format Birim
0
0: Kapall
1: Acik

€ | O9xxx.cnc dosyalari bu islem sirasinda PRM319 parametresi kontrol edilerek silinir. PRM319
= 1 ise bu dosyalar silinmez.

8.17.56. PRM334: Limit Alarmlarini Otomatik Silme

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan

14668~14669| Eksenler limitler igine ¢ekildiginde daha 0 1 0
onceden verilmis olan limit alarmlari
otomatik olarak silinir

Format Birim
0
0: Kapall
1: Acik
8.17.57. PRM335: G52 Ofset Modu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14670~14671 G52 ofset modu segimi 0 1 0
Format Birim
0
0: Standart

1: Dogrudan ofset atama modu
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PRM336: Delik Grubu Ofsetlerini Aktive Etme

HEC

KONTROL

8.17.58. PRM336: Delik Grubu Ofsetlerini Aktive Etme

9. Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14672~14673 Delik grubu ofsetlerini aktive etme 0 1 0
Format Birim
0

0: Delik grubu ofsetleri kapall

1. Delik grubu ofsetleri agik

Delik delme Unitesi yerlestirilen makinelerde bu takimlarin X, Y, Z eksenlerinde
ofsetlenmesi igin kullanilir. Ofsetler 4500 numarali degiskenden baslayarak X, Y, Z olarak
siralanmalidir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PRM340-PRM369: Spinle 1 Parametreleri

9.1.0. PRM340-PRM369: Spinle 1 Parametreleri

PRM340: Sistem Acildiginda Gegerli Olacak Spindle 1 Déniis Hizi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14680~14681| Sistem acildiginda gecerli olacak spindle 1 0 100000 1000
doénus hizi
Format Birim
0 rpm
PRM341: Spindle 1 Analog Cikis Polaritesi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14682~14683 Spindle 1 analog ¢ikis polaritesi 0 3 0
Format Birim
0
0: CW(+), CCW(-)
l: CW(_)l CCW(+)
2: CW(+), CCW(+)
3: CW(-), CCW(-)
PRM342: Spindle 1 Minimum Analog Cikis Degeri
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14684~14685| Spindle 1 minimum analog ¢ikis degeri 0 16383 0
Format Birim
0
PRM343: Spindle 1 Maksimum Analog Cikis Degeri
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14686~14687| Spindle 1 maksimum analog ¢ikis degeri 1 16383 2000
Format Birim
0

PRM342 ve PRM343 ile her vites igin gegerli olacak minimum ve maksimum analog ¢ikis
degeri belirlenir. Herhangi bir devirde hiz komutu 0 olarak verildiginde PRM342’'de belirtilen deger
analog ¢ikis olarak verilir. Yine herhangi bir vitesin maksimum hizi komut olarak verildiginde
PRM343'te belirtilen deger analog ¢ikis olarak verilir. Pulser3 analog ¢ikisi O ile 2047 arasinda
deger alir. 2047 degeri yazildidinda 10V analog ¢ikis dlgulecektir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PRM340-PRM369: Spinle 1 Parametreleri

HEC
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PRM344: Spindle 1 Analog Cikis Kaydirma Degeri

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14688~14689| Spindle 1 analog ¢ikis kaydirma degeri -1000 1000 0
Format Birim
0
PRM345-PRM351: Spindle 1 Viteslere Gore Hiz Araliklari
Adres Aciklama Birim
14690~14691 Vites 1 icin maksimum doénis hizi (varsayilan: 1000) rpm
14692~14693 Vites 2 icin minimum donis hizi Minimum
14694~14695 Vites 2 igin maksimum dénus hizi 0
14696~14697 Vites 3 icin minimum donis hizi Maksimum
14698~14699 Vites 3 igin maksimum dénds hizi 100000
14700~14701 Vites 4 i¢cin minimum donls hizi Varsayilan
14702~14703 Vites 4 icin maksimum dénis hizi 0
Format
0

Pulser3 en fazla 4 vitesi destekler. PRM345-PRM351 ile bu viteslerin hiz araliklari
sisteme bildirilir. Vites1’in minimum hizi her zaman 0 olarak kabul edilir.

PRM352: Spindle 1 Hizlanmal/Yavaslama Siiresi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14704~14705| Spindle 1 hizlanma/yavaglama siresi 1 30000 1000
Format Birim
0 ms
PRM353: Spindle 1 Vites Degistirme Modu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14706~14707 Spindle 1 vites degistirme modu 0 1 1
Format Birim
0
0: Manuel vites degistirme modu
1: Otomatik vites degistirme modu
PRM354: Spindle 1 Vites Degistirme Doniis Hizi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14708~14709 Spindle 1 vites degistirme donuis hizi 0 100000 10
Format Birim
0 rpm
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PRM340-PRM369: Spinle 1 Parametreleri

PRM355: Spindle 1 Konumlama Do6niis Hizi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14710~14711 Spindle 1 konumlama dénis hizi 0 100000 10
Format Birim
0 rpm
PRM356: Spindle 1 Konumlama Cevrimi P kazanci
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14712~14713| Spindle 1 konumlama cevrimi P kazanci 0 32767 750
Format Birim
0
PRM357: Spindle 1 Konumlama Doniig Yonii
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14714~14715 Spindle 1 konumlama donis yéni 0 1 0
Format Birim
0
0: CW
1. CCW
PRM358: Spindle 1 Konumlama Kaydirma Degeri
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14716~14717| Spindle 1 konumlama islemi sirasinda Z |-2000000000 | 2000000000 0
faz konumundan itibaren pals biriminde
konum kaydirma degeri
Format Birim
0 pals
PRM359: Spindle 1 Konumlama Tamamlandi Arahgi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14718~14719 Spindle 1 konumlama igleminin 0 2000000000 100
tamamlanmasi igin hedef konum ile anlik
konum arasinda kabul edilebilecek hata
miktari
Format Birim
0 pals
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PRM370-PRM399: Spindle 2 Parametreleri
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PRM360: Spindle 1 Encoder Pals Sayisi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14720~14721 Spindle 1 konumlama isleminin 1 999999999 1024
tamamlanmasi igin hedef konum ile anhk
konum arasinda kabul edilebilecek hata
miktari
Format Birim
0 pals
PRM361: Spindle 1 Encoder Pals Carpani
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14722~14723 Spindle 1 encoder pals ¢arpani 0 100000 1
Format Birim
0
PRM362: Spindle 1 Encoder Pals Boéleni
Adres Aciklama Minimum Maksimum | Varsayilan
14724~14725 Spindle 1 encoder pals béleni 0 100000 1
Format Birim
0
9.1.1. PRM370-PRM399: Spindle 2 Parametreleri
PRM370: Sistem Acildiginda Gegerli Olacak Spindle 2 Déniis Hizi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14740~14741| Sistem acildiginda gegerli olacak spindle 2 0 100000 1000
dénis hizi
Format Birim
0 rpm
PRM371: Spindle 2 Analog Cikis Polaritesi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14742~14743 Spindle 2 analog ¢ikis polaritesi 0 3 0
Format Birim
0
0: CW(+), CCW(-)
1: CW(-), CCW(+)
2: CW(+), CCW(+)
3: CW(-), CCW(-)
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PRM370-PRM399: Spindle 2 Parametreleri

PRM372: Spindle 2 Minimum Analog Cikis Degeri

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14744~14745| Spindle 2 minimum analog ¢ikis degeri 0 16383 0
Format Birim
0
PRM373: Spindle 2 Maksimum Analog Cikis Degeri
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14746~14747| Spindle 2 maksimum analog cikis degeri 1 16383 2000
Format Birim
0
PRM374: Spindle 2 Analog Cikis Kaydirma Degeri
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14748~14749| Spindle 2 analog ¢ikis kaydirma degeri -1000 1000 0
Format Birim
0
PRM375: Spindle 2 Maksimum Doéniis Hizi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14750~14751 Spindle 2 maksimum dénis hizi 0 100000 1000
Format Birim
0 rpm
PRM382: Spindle 2 Hizlanmal/Yavaglama Siiresi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14764~14765| Spindle 2 hizlanmal/yavaslama suresi 1 30000 1000
Format Birim
0 ms
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PRM400-PRM405: Programi Ortadan Baslatma Ve Simllasyon HEC Kl]NTRI]I.

9.1.2. PRM400-PRM405: Programi Ortadan Baglatma Ve Simiilasyon

Pulser3 islenen bir programin ortalarindan tarayarak baglayabilme 6zelligine sahiptir.
Ortadan baslama noktasi 5 kosuldan biri gergeklestiginde olusturulur:

- Otomatik galisma duraklatildiginda/durduruldugunda

- Otomatik galisma sirasinda alarm olustugunda

- Otomatik galisma sirasinda reset butonuna basildiginda

- Otomatik galisma sirasinda acil stop butonuna basildiginda
- Otomatik galisma sirasinda eneriji kesildiginde

Olusturulan bu ortadan baslama noktasi otomatik ¢calisma yeniden baglatilana ya da bir
baska G kod dosyasi segilene kadar hafizada tutulur. p_ RESUME sinyali ile bu noktaya hareket
istegi sisteme bildirilir. Sinyal aktif edilmeden 6nce otomatik ¢alisma modu segilmis olmalidir.
Sinyal aktif edildiginde sistem segili programi en basindan itibaren otomatik galismanin
durduruldugu satira kadar G kod dosyasini tarar. Tarama sirasinda herhangi bir hareket komutu
islenmez. Tarama islemi sirasinda PRM403-PRM405 parametrelerinde belirtilen M kodlarindan
herhangi biriyle karsilasilirsa spindle’in son dénls yonu olarak hafizaya alinir. Tarama iglemi
tamamlandiktan sonra O9009.cnc altprogrami ¢agrilir. Bu alt program eksenleri kalinan son
noktaya hareket ettirmek ve gerekiyorsa spindle ya da plazma Unitesini ¢alistirmak igin
hazirlanmig olmalidir. Bu altprogramin déniistinde sistem normal galismasina devam eder.

PRM400: Programi Ortadan Baslatma

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14800~14801 Programi ortadan baslatma 0 1 0
Format Birim
0
0: Kapall
1: Acik

Bu parametre 0 yapildiginda imle¢ G kod dosyasinin basinda degilse ve otomatik ¢alisma
baslatilirsa dogrudan bu satiri isleyerek otomatik galisma baslatilir. Bu parametre 1 yapildiginda
ise imle¢ G kod dosyasinin basinda degilse ve otomatik ¢alisma baslatilirsa, segili G Kod dosyasi
en bastan imlecin bulundugu satira kadar hareket komutlari atlanarak taranir ve 09009.cnc alt
programi ¢agrildiktan sonra imlecin bulundugu satir islenerek devam edilir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

PRM400-PRM405: Programi Ortadan Baslatma Ve Simiilasyon

PRM402: Duraklatma Modu Seg¢imi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14804~14805 Duraklatma modu secimi 0 2 0
Format Birim
0
0: Duraklatma
1. Duraklatma > Durdurma
2: Durdurma
PRM403: Spindle CW Déniis igin Kullanilan M Kodu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14806~14807| Spindle CW doénus igin kullanilan M kodu -1 9999 3
Format Birim
0
PRM404: Spindle CCW Déniis igin Kullanilan M Kodu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14808~14809| Spindle CCW dondis icin kullanilan M kodu -1 9999 4
Format Birim
0
PRM405: Spindle STOP igin Kullanilan M Kodu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14810~14811| Spindle CCW donds igin kullanilan M kodu -1 9999 5
Format Birim
0
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PRM410-PRM413: G00.1 (Ping-Pong Motion) Parametreleri

HEC
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9.1.3. PRM410-PRM413: G00.1 (Ping-Pong Motion) Parametreleri

G00.1 komutu, eksenleri bulunduklari noktadan baska bir noktaya hizli bir sekilde hareket
ettirmek icin kullanilir. GOO komutundan farkli olarak delik eksenini hareket boyunca bir yay
olusacak sekilde bu harekete uydurur. G00.1 komutu su sekilde galigir:

- Delik ekseni bulundugu konumdan PRM411 degeri kadar yukari kaldirihr
- XveY eksenin bulundugu konumdan hedef konuma olan mesafe PRM410’dan ki¢ik ya
da esitse Z eksen hareketin tam ortasinda bulundugu noktadan PRM412 degeri kadar

yukarida olacak sekilde bir yay hareketi gerceklestirilir.
- XveY eksenin bulundugu konumdan hedef konuma olan mesafe PRM410’dan blyulkse

Z eksen PRM413 ile belirtilen konuma kaldirilir ve XY hareketi gergeklestirilir. XY hareketi

tamamlandiktan sonra Z Eksen harekete bagladigi konuma indirilir.

PRM410: G00.1 Yay Hareket Mesafesi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14820~14821 G00.1 Yay hareket mesafesi -2000000000 | 2000000000 2000000
Format Birim
0.0000 mm/ing
PRM411: G00.1 Yay Hareketinden Once Geri Kagma Mesafesi
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14822~14823| G00.1 Yay hareketinden énce geri kagma |-2000000000 | 2000000000 100000
mesafesi
Format Birim
0.0000 mm/ing
PRM412: G00.1 Yay Hareketindeki Kiris Uzunlugu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14824~14825| G00.1 Yay hareketindeki kiris uzunlugu |-2000000000 | 2000000000 100000
Format Birim
0.0000 mm/ing
PRM413: G00.1 Yay Hareketi igin Emniyetli Konum
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14826~14827| G00.1 Yay hareketi icin emniyetli konum |-2000000000 | 2000000000 0
Format Birim
0.0000 mm/ing
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HEC KONTROL PRM415-PRM417: Kalem/Kesim Bigagi Kontroli

9.1.4. PRM415-PRM417: Kalem/Kesim Bigagi Kontrolu

PRM415: Plotter/Bigak Kesim Tablalari igin Kalem/Bigak Asadi Yukari Kontrolii

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14830~14831 Kalem/bigak asagi yukari kontroli 0 1 0
Format Birim
0
0: Kapal
1: Acik

PRM416: Kesim Bigagi Diuzlem Segimi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14832~14833 Kesim bigagi dizlem segimi 0 3 0
Format Birim
0

0: Segcili dizleme gore galisir
1: Her zaman XY diizlemine goére galisir
2: Her zaman ZX duzlemine goére galigir

3: Her zaman YZ dizlemine goére galisir

PRM417: Kesim Bigagi Siirekli Kesim Agisi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14834~14835 Kesim bicagi surekli kesim agisi 0 3599999 1000
Format Birim
0.0000 derece
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
PRM420-PRM426: HMI Projelerinde 2B Takim Yolu Olusturma HEC Kl]NTRI]I.

9.1.5. PRM420-PRM426: HMI Projelerinde 2B Takim Yolu Olugsturma

Pulser3 hem endustriyel bilgisayar hem de endustriyel HMI'lar ile ¢alistirilabilir. Bu
parametre grubu sadece HMI kullanilan projelerde gereklidir. HSC Studio yazilimi kullanildiginda
bu parametre grubu devre disi birakilmalidir. Takim yolu grafigi bilgileri G kod dosyasi segcildikten
sonra gfx.dat isimli dosyaya kaydedilir. HMI tarafinda bu dosyanin yorumlanip takim yolu
grafiginin gosterilmesi gerekmektedir.

PRM420: Takim Yolu Grafigi Diizlem Segimi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14840~14841 Takim yolu grafigi dizlem secimi 0 3 0
Format Birim
0
0: Kapall

1: Grafik XY diizlemine goére olusturulur
2: Grafik ZX diizlemine gore olusturulur

3: Grafik YZ dizlemine goére olusturulur

PRM421-PRM426: Takim Yolu Grafigi icin Eksen Limit Degerleri

Adres Aciklama Birim
14842~14843 Takim yolu grafigi X eksen minimum degeri mm/ing
14844~14845 Takim yolu grafigi X eksen maksimum degeri Minimum
14846~14847 Takim yolu grafigi Y eksen minimum degeri -32768
14848~14849 Takim yolu grafigi Y eksen maksimum degeri Maksimum
14850~14851 Takim yolu grafigi Z eksen minimum degeri 32767
14852~14853 Takim yolu grafigi Z eksen maksimum degeri Varsayilan

0
Format
0
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

PRM430-PRM439: Torna Yazilimi Parametreleri

9.1.6. PRM430-PRM439: Torna Yazilimi Parametreleri

PRM430: Gap Programlama

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
14860~14861| Yaricap/cap programlama modu segimi 0 1 0
Format Birim
0

0: Yarigap programlama modu

1: Gap programlama modu
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
Sistem Parametreleri HEC Kl]NTRI]I.

9.2. Sistem Parametreleri

9.2.0. SPRMO-SPRM?7: Eksen isim Ve Tip Segimi

Bu parametreler ile makinede kullanilan eksen isim ve tipleri atanir. Atama SPRMO0’dan
baslayarak sirali olarak yapilmali ve kullaniimayan eksenlere 0 degeri yaziimalidir. ilk tic eksenin
isim ve tipleri esneklik agisindan degistirilebilir olmasina ragmen X,Y,Z olarak ayarlanmasi
Onerilir. Bu ayarin diginda bir uygulama yapildiysa dairesel interpolasyon ve bazi diizlem tabanl
islevler diizgun bir bicimde ¢alismayabilir.

Yine bir torna makinesi icin ilk G¢ eksen ismi X,Y,Z olarak ayarlanmalidir. Y eksen slot
numarasi 0 olarak ayarlanir ve sanal eksen olarak bos birakilir.

Yardimci eksenler ana eksenlerden sonra tanimlanmalidir. X,Y,Z,A,X2,Y2 gibi. Yardimci
eksenlerin yazilim limitleri devre disi birakilir ve ana eksenin limit degerlerine gore galisir.

Xx-ROT olarak isimlendirilen eksenler, bu eksenlerin bir doner eksen oldugunu ifade eder
ancak bu doéner eksenin bir limiti oldugu belirtiimis olur. Yazilim limitleri devrededir ve verilen
komutlar oldugu gibi iglenir.

x-ROT/Spindle olarak isimlendirilen eksenler, bu eksenlerin bir déner eksen oldugunu ve
surekli dénlistnde bir sinir olmadigini ifade eder. Yazilim limitleri bu tip eksenler igin devre digi
birakilir. Ayrica 0-360 arasi verilen komut degerlerine mutlak koordinata bakilmaksizin turun en
yakin yerinden konumlama yapilir. Ayrica bu eksenler spindle gibi ¢calistirilabilir. Eksen ve spindle
modu arasinda gegis yapabilir.

Pulser3-PLSE modelinde bu parametreler sirasiyla X,Y,Z, 4. Eksen ismi, 0, O olarak
ayarlanmalidir.
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SPRMO0-SPRM7: Eksen isim Ve Tip Secimi

Adres Aciklama Birim
15000~15001 Eksen 1 isim ve tipi 0
15002~15003 Eksen 2 isim ve tipi Minimum
15004~15005 Eksen 3 isim ve tipi 0
15006~15007 Eksen 4 isim ve tipi Maksimum
15008~15009 Eksen 5 isim ve tipi 25
15010~15011 Eksen 6 isim ve tipi Varsayilan
15012~15013 Eksen 7 isim ve tipi 1,2,3,0,0,0
15014~15015 Eksen 8 isim ve tipi Format

0

Eksen isimleri ve tipi igin segim tablosu:

Deger Eksen ismi Ve Tipi Lineer/Doner|Spindle Mod | Yaz. Limitleri

0 Kapall - - -

1 X Lineer Hayir Devrede
2 Y Lineer Hayir Devrede
3 4 Lineer Hayir Devrede
4 X2 (Gantry slave) Lineer Hayir Devre disi
5 Y2 (Gantry slave) Lineer Hayir Devre disi
6 Z2 (Gantry slave) Lineer Hayir Devre disi
7 A Lineer Hayir Devrede
8 B Lineer Hayir Devrede
9 C Lineer Hayir Devrede
10 U Lineer Hayir Devrede
11 V Lineer Hayir Devrede
12 w Lineer Hayir Devrede
13 A-ROT Déner Hayir Devrede
14 B-ROT Déner Hayir Devrede
15 C-ROT Déner Hayir Devrede
16 A-ROT/Spindle Déner Evet Devre disi
17 B-ROT/Spindle Déner Evet Devre digl
18 C-ROT/Spindle Déner Evet Devre digi
19 E (Extruder) Lineer Hayir Devrede
20 X-ROT Déner Hayir Devrede
21 Y-ROT Déner Hayir Devrede
22 Z-ROT Déner Hayir Devrede
23 X-ROT/Spindle Déner Evet Devre digl
24 Y-ROT/Spindle Déner Evet Devre digl
25 Z-ROT/Spindle Déner Evet Devre digl
26 A2 (Gantry slave) Déner Hayir Devre digl
27 B2 (Gantry slave) Déner Hayir Devre digl
28 C2 (Gantry slave) Déner Hayir Devre disi
29 U2 (Gantry slave) Déner Hayir Devre digl
30 V2 (Gantry slave) Déner Hayir Devre disi
31 W2 (Gantry slave) Déner Hayir Devre digl
32 A-TAN Déner Evet Devre disi
33 B-TAN Déner Evet Devre digl
34 C-TAN Doéner Evet Devre disi
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM8-SPRM15: Eksenlerin Bagli Oldugu Slot (Sira) Numarasi

HEIC]KONTROL

9.2.1. SPRM8-SPRM15: Eksenlerin Bagh Oldugu Slot (Sira) Numarasi

Pulser3-RTEX ve Pulser3-ECAT modellerinde servolar ile haberlesme kablosu cihazdan
cikar ve sirasiyla eksen surlculerine baglanir. Bu baglantida hangi eksenin hangi surtictiye
baglanacagi asagidaki parametreler ile belirlenir. Pulser3-PLSE modelinde bu sira numaralarinin
sirasiyla 1, 2, 3, 4, 0, 0 olarak ayarlanmasi gerekmektedir.

Adres

Aciklama

Birim

15016~15017

Eksen 1 bagl oldugdu slot (sira) numarasi

0

15018~15019

Eksen 2 bagl oldugdu slot (sira) numarasi

Minimum

15020~15021

Eksen 3 bagh oldugu slot (sira) numarasi

0

15022~15023

Eksen 4 bagl oldugu slot (sira) numarasi

Maksimum

15024~15025

6

15026~15027

Eksen 6 bagl oldudu slot (sira) numarasi

Varsayilan

15028~15029

Eksen 7 bagl oldudu slot (sira) numarasi

1,2,3,0,0,0

15030~15031

(
(
(
(
Eksen 5 bagl oldugu slot (sira) numarasi
(
(
(

Eksen 8 bagl oldugu slot (sira) numarasi

Format

0
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
HEC KONTROL SPRM16-SPRM19: RS485 Portu Kullanim Modu Ve Ayarlari

9.2.2. SPRM16-SPRM19: RS485 Portu Kullanim Modu Ve Ayarlari

SPRM16: RS485 Portu Calisma Hizi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15032~15033 RS485 portu galisma hizi 0 500000 0
Format Birim
0
n <=0: 19200

0>n <1200: 1200
1200 >= n <=500000: n

SPRM17: RS485 Portu Bit Uzunlugu

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15034~15035 RS485 portu galisma hizi 0 1 0
Format Birim
0
0: 8 hit
1: 7 bit

SPRM18: RS485 Portu Parite Ve Stop Bit Segimi

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15036~15037| RS485 portu parite ve stop bit segimi 0 5 0
Format Birim
0

: Parity: None / Stop bit: 1
: Parity: Even / Stop bit: 1
. Parity: Odd / Stop bit: 1
: Parity: None / Stop bit: 2
. Parity: Even / Stop bit: 2
. Parity: Odd / Stop bit: 2

o A W N L O
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM20: Acil Stop Agildiginda Servo Hattini Yeniden Kurma Siiresi HEC Kl]NTRI]I.

SPRM19: RS485 Portu Calisma Modu

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15038~15039 RS485 portu ¢alisma modu 0 3 0
Format Birim
0
0: Devre disi

1: MP1 makine paneli ile arka planda otomatik haberlesme
2: Port dahili PLC tarafindan Modbus RTU master protokoli ile kullaniliyor
3: Port dahili PLC tarafindan Modbus ASCII master protokolu ile kullaniliyor

9.2.3. SPRM20: Acil Stop Acildiginda Servo Hattini Yeniden Kurma Siiresi

Acil stop hatti aktif oldugunda servolar ile gergek zamanli haberlesme hatti distliyse bu
parametrede belirtilen siire sonunda gergek zamanl haberlesme hatti yeniden kurulmayi denenir.
Parametre degeri O yapilirsa bu 6zellik devre digi burakilir.

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15040~15041 Acil stop hatti aktif oldugunda servo 0 100000 0
haberlesme hattini yeniden kurmayi

deneme siresi

Format Birim
0 ms
9.2.4. SPRM21: CAN Bus Port Modu
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15042~15043 CAN Bus port modu 0 2 0
Format Birim
0

0: Standart IO haberlesmesi icin kullanilir
1: 5-8 Arasi eksenler igin pals ¢ikisi master olarak kullanilir

2: 5-8 Arasi eksenler igin pals ¢ikigl slave olarak kullanilir
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEC KONTROL SPRM22: SKIP Sinyalini Dogrudan Girise Baglama

9.2.5. SPRM22: SKIP Sinyalini Dogrudan Girigse Baglama

SKIP sinyali HSC Studio ile ladder programlama kullanilarak sisteme iletilir. Ancak PLC
dongu suresi uzadikga SKIP sinyalinin iletiminde gecikmeler ortaya ¢ikar. Bu gecikmeleri ortadan
kaldirmak igin asagidaki parametre ile herhangi bir dahili dijital giris SKIP sinyal kaynagi olarak
secilebilir.

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15044~15045| SKIP sinyalini dogrudan dahili giristen 0 229 0
okuma
Format Birim
0
0: Devre disi

1xx: 1 = Normalde agik kontak, xx = Dijital giris numarasi. Ornek: X5 igin 105.
2xx: 2 = Normalde kapali kontak, xx = Dijital giris numarasi. Ornek: X5 igin 205.

9.2.6. SPRM23: Spindle Analog Cikis Degerini Dogrudan Analog Cikisa
Kopyalama

Spindle 1 igin verilen hiz komutu analog degere donusturilir ve ¢ SOUT degiskenine
yuklenerek kullanicinin bu degeri bir MOV komutu ile analog ¢ikisa aktarmasi beklenir. Ancak
Ozellikle spindle 1 icin konumlama 6zelligi kullanilacaksa PLC programinin gevrim slresi kadar
gecikmeler yasanacagi igin diizgin bir konumlama yapilamayabilir. Bu tir uygulamalarda bu
parametre ile hesaplanan spindle 1 analog ¢ikis dederi dogrudan dahili analog ¢ikisa
kopyalanabilir. Bu parametre aktif edildiginde PLC programinda AOUTO adresine yapilan
yuklemeler gegersiz olacaktir.

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15046~15047| Spindle 1 analog ¢ikis degerini dogrudan 0 1 0
dahili analog ¢ikisa kopyalama
Format Birim
0
0: Kapall
1: Acik
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM24-SPRM31: Eksenler Igin Mutlak Calisma Modu

HEC
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9.2.7. SPRM24-SPRM31: Eksenler i¢in Mutlak Galisma Modu

Herhangi bir eksen mutlak (absolute) olarak c¢alistiriimak istendiginde bu parametreler ile
ilgili eksenin mutlak modda ¢alisacagi ayarlanabilir. Mutlak modda c¢alisacak eksenin -
gerekiyorsa- surlcusune batarya baglantisi yapiimis ve mutlak modda ¢alismasi icin gerekli
ayarlarin yapilmis olmasi gerekmektedir. Mutlak modda ¢alistirilan eksenlerde sistem, sirtcu ile
ilk haberlesme sagladigi anda bulundugu konumu okur ve bu konumu anlik makine konumu
olarak hafizaya alir. Sistem her kapatilip agildijinda bu bilgi sirtctden okunur. Ayrica eksenler
mutlak modda galistirildiginda ilgili eksenin yazilim limitleri referans islemine ihtiya¢g duyulmadan

devreye girer.

Adres

Aciklama

Birim

15048~15049

Eksen 1 mutlak geribesleme modu

0

15050~15051

Eksen 2 mutlak geribesleme modu

Minimum

15052~15053

Eksen 3 mutlak geribesleme modu

0

15054~15055

Eksen 4 mutlak geribesleme modu

Maksimum

15056~15057

Eksen 5 mutlak geribesleme modu

1

15058~15059

Eksen 6 mutlak geribesleme modu

Varsayilan

15061~15063

Eksen 7 mutlak geribesleme modu

0

15064~15065

Eksen 8 mutlak geribesleme modu

Format

0

0: Eksen standart modda galisir. Yazilim limitleri referans isleminden sonra devreye girer.

1. Eksen mutlak modda c¢alisir, referans islemine ihtiya¢ duymaz. Yazilim limitleri strekli

devrededir.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEC K[INTR[". SPRM32-SPRM41: Harici 10 Modulu Segimi

9.2.8. SPRM32-SPRM41: Harici 10 Modiili Segimi

Pulser3 dahili 20D1/16DO dijital 10 noktasina ilave olarak harici genisleme modiilleri ile
daha fazla IO noktasini kontrol edebilir. Cihaza en fazla 10 harici modul baglanabilir. Bu moddiller
dahili CAN-BUS hatti ile kontrol edilir. Yapilan baglantiya gére harici modulin tGzerindeki butonlar
ile her bir modulin sira numarasi ayarlanmalidir. Sira numarasi 1’den bagslayarak siral olarak
devam etmelidir. Hattin sonunda kalan modiillin CAN-BUS sonlandirma sivici aktif hale
getirilmeli, arada kalan moddullerinki ise kapatiimalidir.

Adres Aciklama Birim
15064~15065 Harici IO modulu 1 takili 0
15066~15067 Harici 10 modulu 2 takih Minimum
15068~15069 Harici IO modulu 3 takili 0
15070~15071 Harici 10 moduli 4 takih Maksimum
15072~15073 Harici 10 moduli 5 takih 1
15074~15075 Harici 10 modulu 6 takil Varsayilan
15076~15077 Harici 10 moduli 7 takih 0
15078~15079 Harici |O modulu 8 takili Format
15080~15081 Harici IO moduli 9 takili 0
15082~15083 Harici IO moduli 10 takili

0: Harici 10 moduli yok

1: Harici IO moduli var

9.2.9. SPRM50: Makine Tipi

Pulser3 c¢ekirdek yazilimi frezele modelinde Uretilmistir ancak farkli yazilim tirevlerini de
icinde barindirir ya da tamamen farkli yazilimlar kullnir. Standart yazilimin iginde torna modeli
Ozellikleri de gdmdalu olarak gelir. Bu parametre ile devreye alinan makinenin freze mi yoksa torna
mi oldugu sisteme bildirilir. Freze modelinde 100 takim telafi degeri kullanilabilirken, torna modeli
segildiginde en fazla 50 takim telafi degeri kullanilabilir. Freze ve torna modellerinde takim telafi
hafiza alani ortak kullanilsa da farkl anlamlar tagir. Litfen takim telafi bolimundeki degerleri
inceleyin.

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15100~15101 Makine tipi 0 5555 0
Format Birim
0
0: Freze
5555: Torna
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEC
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9.2.10.

SPRM56-SPRM63: DEC Sinyallerini Dogrudan Giriglere Baglama

p_DECXx sinyali HSC Studio ile ladder programlama kullanilarak sisteme iletilir. Ancak
PLC déngu suresi uzadikga p_ DECx sinyallerinin iletiminde gecikmeler ortaya ¢ikar. Bu
gecikmeleri ortadan kaldirmak icin asagidaki parametre ile herhangi bir dahili dijital giris p_DECx
sinyal kaynagi olarak segilebilir.

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan

15112~15113|Eksen 1 p_DECx sinyalini dogrudan dabhili 0 229 0
giristen okuma

15114~15115|Eksen 2 p_DECXx sinyalini dogrudan dahili 0 229 0
giristen okuma

15116~15117|Eksen 3 p_DECXx sinyalini dogrudan dahili 0 229 0
giristen okuma

15118~15119| Eksen 4 p_DECXx sinyalini dogrudan dahili 0 229 0
giristen okuma

15120~15121| Eksen 5 p_DECx sinyalini dogrudan dahili 0 229 0
giristen okuma

15122~15123| Eksen 6 p_DECx sinyalini dogrudan dahili 0 229 0
giristen okuma

15124~15125|Eksen 7 p_DECx sinyalini dogrudan dabhili 0 229 0
giristen okuma

15126~15127|Eksen 8 p_DECx sinyalini dogrudan dabhili 0 229 0
giristen okuma

Format Birim
0

0: Devre disi

1xx: 1 = Normalde agik kontak, xx = Dijital giris numarasi. Ornek: X5 igin 105.

2xx: 2 = Normalde kapali kontak, xx = Dijital giris numarasi. Ornek: X5 igin 205.
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEC K[INTR["_ SPRM64-SPRM71: Servo Alarmlari Maskeleme

9.2.11. SPRM64-SPRM71: Servo Alarmlari Maskeleme

Bu parametre ile eksenlerin servo alarmlari maskelenerek gérmezden gelinebilir. Servo
alarm durumuna gegse bile sistem alarm olusturmayacak ve ¢alismaya devam edecektir. Test
amacli ve Pulser3-PLSE modelinde step motor kullanimi igin olusturulmustur. Test islemi
tamamlandiktan sonra mutlaka kapatilmalidir. Agik unutulur ve eksenlerden biri alarm durumuna
gecerse calisma devam edeceginden, diger eksenler islenen pargaya ya da makinenin bagka bir
bélimune ¢arpabilir. Ciddi maddi hasar ve/veya ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

Adres Aciklama Birim
15128~15129 Eksen 1 servo alarmi gegersiz 0
15130~15131 Eksen 2 servo alarmi gecersiz Minimum
15132~15133 Eksen 3 servo alarmi gegersiz 0
15134~15135 Eksen 4 servo alarmi gecersiz Maksimum
15136~15137 Eksen 5 servo alarmi gegersiz 1
15138~15139 Eksen 6 servo alarmi gecersiz Varsayilan
15140~15141 Eksen 7 servo alarmi gegersiz 0
15142~15143 Eksen 8 servo alarmi gegersiz Format

0

0: Servo alarmlari devrede

1: Servo alarmlarini devre disi birak

9.2.12. SPRM80: Servo Alarmindan Once Bekleme Siiresi

Herhangi bir eksende servo alarmi olustugunda sistemin alarm durumuna gegmesi igin
belirlenen gecikme degeri girilir.

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15160~15161| Servo alarmindan dnce bekleme siresi 0 10000 500
Format Birim
0 ms

9.2.13. SPRM81: Modbus TCP Zaman Asimi Siiresi

Bir endustriyel PC ya da HMI ile Pulser3 arasinda Modbus TCP protokulu ile haberlesme
saglanip, sonlandirildiktan ya da kesintiye ugradiktan sonra zaman asimi kontrolG igin belirlenen
sure girilir. Baglanti koptuktan sonra bu parametrede belirtilen stire sonunda ¢_TOUT biti “1”
yapilarak PLC’ye baglantinin koptugu ve gerekli 6nlemlerin alinmasi gerektigi bildirilir. PLC
bdliminde otomatik galismanin durdurulmasi, hareket komutlarinin kaynak sinyallerinin
kapatilmasi, spindle/lazer 1s1g1/plazma atesinin kapatiimasi gibi énlemler alinmasi 6nerilir.

Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15162~15163 Modbus TCP zaman asimi slresi 0 10000 100
Format Birim
0 ms
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM82-SPRM97: Ethernet Portu IP Ayarlar HEC Kl]NTRI]I.

9.2.14. SPRM82-SPRM97: Ethernet Portu IP Ayarlari

Pulser3 Uzerindeki dahili ethernet portunun IP ayarlari asagidaki parametreler ile
ayarlanabilir. Pulser3 varsyailan ethernet ayarlari asagidaki gibidir:

Varsayilan IP adresi: 192.168.1.100
Varsayllan subnet mask: 255.255.255.0
Varsayilan ag gegidi: 192.168.1.1

Arayuz olarak bir HMI kullaniliyor ve bu HMI'in FTP host 6zelligi ile G kod indirme islemi
yapilmak isteniyorsa SPRM94-SPRM97 parametrelerine bu HMI'in IP adres degerleri giriimelidir.
Bu parametre degerleri 0 olarak birakilirsa Pulser3, 192.168.1.231 numarall adrese baglanmaya
calisacaktir. Pulser3 FTP hosta 21 numarali porttan baglanarak, istenen dosyay! indirmeye
caligir. Bu baglantida kullanilan kullanici bilgileri ve dosyanin arandigi yol agagidaki gibidir:

Kullanici adi: uploadhis
Sifre: 111111
Dosya yolu : /usbdisk/disk_a_1/

Adres Aciklama Birim
15164~15165 IP adresi 4. oktet 0
15166~15167 IP adresi 3. oktet Minimum
15168~15169 IP adresi 2. oktet 0
15170~15171 IP adresi 1. oktet Maksimum
15172~15173 Subnet mask 4. oktet 255
15174~15175 Subnet mask 3. oktet Varsayilan
15176~15177 Subnet mask 2. oktet 0
15178~15179 Subnet mask 1. oktet Format
15180~15181 Varsayilan ag gecidi 4. oktet 0
15182~15183 Varsayilan ag gecidi 3. oktet
15184~15185 Varsayilan ag gecidi 2. oktet
15186~15187 Varsayilan ag gecidi 1. oktet
15188~15189 FTP host olarak kullanilan HMI'in IP adresi 4. oktet
15190~15191 FTP host olarak kullanilan HMI'in IP adresi 3. oktet
15192~15193 FTP host olarak kullanilan HMI'in IP adresi 2. oktet
15194~15195 FTP host olarak kullanilan HMI'in IP adresi 1. oktet
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM100-SPRM149: Kinematik Parametreleri

9.2.15. SPRM100-SPRM149: Kinematik Parametreleri
Adres Aciklama Minimum | Maksimum | Varsayilan
15200~15201 Kinematik tipi 0 0 0
15202~15203 Kinematik parametresi 1 -999999999 | 999999999
15204~15205 Kinematik parametresi 2 -999999999 | 999999999
15206~15207 Kinematik parametresi 3 -999999999 | 999999999
15208~15209 Kinematik parametresi 4 -999999999 | 999999999
15210~15211 Kinematik parametresi 5 -999999999 | 999999999
15212~15213 Kinematik parametresi 6 -999999999 | 999999999
15214~15215 Kinematik parametresi 7 -999999999 | 999999999
15216~15217 Kinematik parametresi 8 -999999999 | 999999999
15218~15219 Kinematik parametresi 9 -999999999 | 999999999
15220~15221 Kinematik parametresi 10 -999999999 | 999999999
15222~15223 Kinematik parametresi 11 -999999999 | 999999999
15224~15225 Kinematik parametresi 12 -999999999 | 999999999
15226~15227 Kinematik parametresi 13 -999999999 | 999999999
15228~15229 Kinematik parametresi 14 -999999999 | 999999999
15230~15231 Kinematik parametresi 15 -999999999 | 999999999
15232~15233 Kinematik parametresi 16 -999999999 | 999999999
15234~15235 Kinematik parametresi 17 -999999999 | 999999999
15236~15237 Kinematik parametresi 18 -999999999 | 999999999
15238~15239 Kinematik parametresi 19 -999999999 | 999999999
15240~15241 Kinematik parametresi 20 -999999999 | 999999999
15242~15243 Kinematik parametresi 21 -999999999 | 999999999
15244~15245 Kinematik parametresi 22 -999999999 | 999999999
15246~15247 Kinematik parametresi 23 -999999999 | 999999999
15248~15249 Kinematik parametresi 24 -999999999 | 999999999
15250~15251 Kinematik parametresi 25 -999999999 | 999999999
15252~15253 Kinematik parametresi 26 -999999999 | 999999999
15254~15255 Kinematik parametresi 27 -999999999 | 999999999
15256~15257 Kinematik parametresi 28 -999999999 | 999999999
15258~15259 Kinematik parametresi 29 -999999999 | 999999999
15260~15261 Kinematik parametresi 30 -999999999 | 999999999
15262~15263 Kinematik parametresi 31 -999999999 | 999999999
15264~15265 Kinematik parametresi 32 -999999999 | 999999999
15266~15267 Kinematik parametresi 33 -999999999 | 999999999
15268~15269 Kinematik parametresi 34 -999999999 | 999999999
15270~15271 Kinematik parametresi 35 -999999999 | 999999999
15272~15273 Kinematik parametresi 36 -999999999 | 999999999
15274~15275 Kinematik parametresi 37 -999999999 | 999999999
15276~15277 Kinematik parametresi 38 -999999999 | 999999999
15278~15279 Kinematik parametresi 39 -999999999 | 999999999
15280~15281 Kinematik parametresi 40 -999999999 | 999999999
15282~15283 Kinematik parametresi 41 -999999999 | 999999999
15284~15285 Kinematik parametresi 42 -999999999 | 999999999
15286~15287 Kinematik parametresi 43 -999999999 | 999999999
15288~15289 Kinematik parametresi 44 -999999999 | 999999999
15290~15291 Kinematik parametresi 45 -999999999 | 999999999
15292~15293 Kinematik parametresi 46 -999999999 | 999999999
15294~15295 Kinematik parametresi 47 -999999999 | 999999999
15296~15297 Kinematik parametresi 48 -999999999 | 999999999
15298~15299 Kinematik parametresi 49 -999999999 | 999999999
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SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri
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9.2.16. SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

Bu parametre grubu sadece Pulser3-ECAT modeli i¢in gecerlidir. Diger modellerde iglevi
bulunmamaktadir. Pulser3-ECAT standart yaziliminda PDO haritalar sabittir. Bu nesnelerin
adresleri degistirilebilir ancak; haritasi degistirilemez. Sistem, referans alma islemini touch probe
Ozelligini kullanarak gergeklestirir. Kullanilan sirtcinidn bu 6zelligi desteklemesi gerekmektedir.
Standart PDO haritalari agagidaki gibidir:

RXPDO atama adresi: 0x1C12

0x1600: RXPDO

Adres Aciklama Veri Tipi
0x6040 Control Word UINT16
0x6060 Mode Of Operation UINT8
0x607A Target Position INT32
Ox60FF Target Velocity INT32
0x6072 Maximum Torque UINT16
0x60B8 Touch Probe Function UINT16
TXPDO atama adresi: 0x1C13
0x1A00: TXPDO
Adres Aciklama Veri Tipi
0x6041 Status Word UINT16
0x6061 Mode Of Operation Display UINT8
0x6064 Actual Position INT32
0x606C Actual Velocity INT32
0x6077 Actual Torque INT16
0x60B9 Touch Probe Status UINT16
0x60BA Touch Probe Latch Value INT32
0x603F Error Code UINT16
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEC KONTROL SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

Control Word igerigi:

Adres Aciklama

0x6040 Control Word
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8

Bit 7 6 5 4 3 2 1 0

Bit15

Bit14

Bit13

Bit12

Bit11

Bit10

Bit9

Bit8

Bit7  fr: Fault reset
Bit6

Bit5

Bit4

Bit3  eo: Enable operation
Bit2 gs: Quick stop
Bitl ev: Enable voltage

BitO so: Switch on
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SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

KONTROL

Status Word igerigi:

Adres Aciklama
0x6041 Status Word
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
sod as ve f oe S0 rtso
Bit15
Bit14
Bit13
Bit12
Bit11
Bit10
Bit9
Bit8
Bit7
Bit6 sod: Switch on disabled
Bit5 gs: Quick stop
Bit4 ve: Voltage enabled
Bit3 f: Fault
Bit2 oe: Operation enabled
Bitl  so: Switched on
BitO rtso: Ready to switch on
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

HEC KONTROL SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

Touch Probe Function igerigi:

Adres Aciklama
0x60B8 Touch Probe Function
Bit 15 14 13 12 11 10 9 8
Bit 7 6 5 4 3 2 1 0
ene epe tz ct ethl

Bit15

Bit14

Bit13

Bit12

Bit11

Bit10

Bit9

Bit8

Bit7

Bit6

Bit5 ene: Enable sampling at negative edge
Bit4 epe: Enable sampling at positive edge
Bit3

Bit2 tz: 0: Trigger with touch probe 1 input / 1: Trigger with Z phase of encoder
Bitl ct: 0: Trigger first event / 1. Continuous

BitO etbl: 0: Switch off touch probe 1/ 1: Enable touch probe 1

235 HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.



CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

KONTROL

Touch Probe Status igerigi:

Adres

Aciklama

0x60B9

Touch Probe Status

Bit

15

14

13

12

11

10

Bit

nes

pes

ten

Bit15
Bit14
Bit13
Bit12
Bit11
Bit10
Bit9
Bit8
Bit7
Bit6
Bit5
Bit4
Bit3
Bit2
Bitl
Bit0

nes:
pes:

ten:

Touch probe 1 positive edge value stored

Touch probe 1 positive edge value stored

Touch probe 1 is enabled
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HEC

KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

SPRM200-SPRM279: Eksen Servo Siiriicii isimleri

Bu parametrelere eksen servolarinin ismi belirtilir. Herhangi bir servo icin isim belirtildiyse
sistem ilk haberlesme sagladiginda bu ismi karsilastirir ve burada yazilan isim ile striictiniin
icindeki isim birbirinden farkliysa gergcek zamanli haberlesme baglatilmaz. Bu parametre grubu 0
olarak birakilirsa bu kargilagtirma iglemi yapiimaz.

Adres Aciklama Birim
15400~15419 Eksen 1 servo ismi ASCII in HEX
15420~15439 Eksen 2 servo ismi Minimum
15440~15459 Eksen 3 servo ismi 0
15460~15479 Eksen 4 servo ismi Maksimum
15480~15499 Eksen 5 servo ismi 255
15500~15519 Eksen 6 servo ismi Varsayilan
15520~15539 Eksen 7 servo ismi 0
15540~15559 Eksen 8 servo ismi Format

0
SPRM280-SPRM287: RXPDO Atama Adresleri

Adres Aciklama Birim
15560~15561 Eksen 1 RXPDO atama adresi HEX
15562~15563 Eksen 2 RXPDO atama adresi Minimum
15564~15565 Eksen 3 RXPDO atama adresi 0
15566~15567 Eksen 4 RXPDO atama adresi Maksimum
15568~15569 Eksen 5 RXPDO atama adresi OXFFFF
15570~15571 Eksen 6 RXPDO atama adresi Varsayilan
15572~15573 Eksen 7 RXPDO atama adresi 0x1C12
15574~15575 Eksen 8 RXPDO atama adresi Format

SPRM288-SPRM295: TXPDO Atama Adresleri

Adres Aciklama Birim
15576~15577 Eksen 1 TXPDO atama adresi HEX
15578~15579 Eksen 2 TXPDO atama adresi Minimum
15580~15581 Eksen 3 TXPDO atama adresi 0
15582~15583 Eksen 4 TXPDO atama adresi Maksimum
15584~15585 Eksen 5 TXPDO atama adresi OXFFFF
15586~15587 Eksen 6 TXPDO atama adresi Varsayilan
15588~15589 Eksen 7 TXPDO atama adresi 0x1C13
15590~15591 Eksen 8 TXPDO atama adresi Format
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

HEIC]KONTROL

SPRM296-SPRM303: RXPDO Adresleri

Adres Aciklama Birim
15592~15593 Eksen 1 RXPDO adresi HEX
15594~15595 Eksen 2 RXPDO adresi Minimum
15596~15597 Eksen 3 RXPDO adresi 0
15598~15599 Eksen 4 RXPDO adresi Maksimum
15600~15601 Eksen 5 RXPDO adresi OxFFFF
15602~15603 Eksen 6 RXPDO adresi Varsayilan
15604~15605 Eksen 7 RXPDO adresi 0x1600
15606~15607 Eksen 8 RXPDO adresi Format

SPRM304-SPRM311: TXPDO Adresleri

Adres Aciklama Birim
15608~15609 Eksen 1 TXPDO adresi HEX
15610~15611 Eksen 2 TXPDO adresi Minimum
15612~15613 Eksen 3 TXPDO adresi 0
15614~15615 Eksen 4 TXPDO adresi Maksimum
15616~15617 Eksen 5 TXPDO adresi OXFFFF
15618~15619 Eksen 6 TXPDO adresi Varsayilan
15620~15621 Eksen 7 TXPDO adresi 0x1A00
15622~15623 Eksen 8 TXPDO adresi Format

SPRM312-SPRM319: Control Word Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15624~15625 Eksen 1 control word adresi ve veri tipi HEX
15626~15627 Eksen 2 control word adresi ve veri tipi Minimum
15628~15629 Eksen 3 control word adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15630~15631 Eksen 4 control word adresi ve veri tipi Maksimum
15632~15633 Eksen 5 control word adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15634~15635 Eksen 6 control word adresi ve veri tipi Varsayilan
15636~15637 Eksen 7 control word adresi ve veri tipi 0x60400010
15638~15639 Eksen 8 control word adresi ve veri tipi Format

Ust 16 bit: Control Word adresi

Alt 16 bit: Veri tipi
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HEIC]KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

SPRM320-SPRM327: Calisma Modu Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15640~15641 Eksen 1 calisma modu adresi ve veri tipi HEX
15642~15643 Eksen 2 calisma modu adresi ve veri tipi Minimum
15644~15645 Eksen 3 calisma modu adresi ve veri tipi OxXFFFFFFFF
15646~15647 Eksen 4 calisma modu adresi ve veri tipi Maksimum
15648~15649 Eksen 5 ¢alisma modu adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15650~15651 Eksen 6 calisma modu adresi ve veri tipi Varsayilan
15652~15653 Eksen 7 calisma modu adresi ve veri tipi 0x60600008
15654~15655 Eksen 8 calisma modu adresi ve veri tipi Format
Ust 16 bit: Calisma modunun yazilacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi

SPRM328-SPRM335: Hedef Pozisyon Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15656~15657 Eksen 1 hedef pozisyon adresi ve veri tipi HEX
15658~15659 Eksen 2 hedef pozisyon adresi ve veri tipi Minimum
15660~15661 Eksen 3 hedef pozisyon adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15662~15663 Eksen 4 hedef pozisyon adresi ve veri tipi Maksimum
15664~15665 Eksen 5 hedef pozisyon adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15666~15667 Eksen 6 hedef pozisyon adresi ve veri tipi Varsayilan
15668~15669 Eksen 7 hedef pozisyon adresi ve veri tipi 0x607A0020
15670~15671 Eksen 8 hedef pozisyon adresi ve veri tipi Format
Ust 16 bit: Hedef pozisyonun yazilacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi

SPRM336-SPRM343: Hedef Hiz Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15672~15673 Eksen 1 hedef hiz adresi ve veri tipi HEX
15674~15675 Eksen 2 hedef hiz adresi ve veri tipi Minimum
15676~15677 Eksen 3 hedef hiz adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15678~15679 Eksen 4 hedef hiz adresi ve veri tipi Maksimum
15680~15681 Eksen 5 hedef hiz adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15682~15683 Eksen 6 hedef hiz adresi ve veri tipi Varsayilan
15684~15685 Eksen 7 hedef hiz adresi ve veri tipi 0x60FF0020
15686~15687 Eksen 8 hedef hiz adresi ve veri tipi Format

Ust 16 bit: Hedef hizin yazilacagi adres

Alt 16 bit: Veri tipi
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri HEC Kl]NTRI]I.

SPRM344-SPRM351: Maksimum Tork Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15688~15689 Eksen 1 maksimum tork adresi ve veri tipi HEX
15690~15691 Eksen 2 maksimum tork adresi ve veri tipi Minimum
15692~15693 Eksen 3 maksimum tork adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15694~15695 Eksen 4 maksimum tork adresi ve veri tipi Maksimum
15696~15697 Eksen 5 maksimum tork adresi ve veri tipi OX7FFFFFFF
15698~15699 Eksen 6 maksimum tork adresi ve veri tipi Varsayilan
15700~15701 Eksen 7 maksimum tork adresi ve veri tipi 0x60720010
15702~15703 Eksen 8 maksimum tork adresi ve veri tipi Format

Ust 16 bit: Maksimum torkun yazilacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi

SPRM352-SPRM359: Touch Probe Control Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15704~15705 Eksen 1 touch probe control adresi ve veri tipi HEX
15706~15707 Eksen 2 touch probe control adresi ve veri tipi Minimum
15708~15709 Eksen 3 touch probe control adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15710~15711 Eksen 4 touch probe control adresi ve veri tipi Maksimum
15712~15713 Eksen 5 touch probe control adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15714~15715 Eksen 6 touch probe control adresi ve veri tipi Varsayilan
15716~15717 Eksen 7 touch probe control adresi ve veri tipi 0x60B80010
15718~15719 Eksen 8 touch probe control adresi ve veri tipi Format

Ust 16 bit: Touch probe control degerinin yazilacagdi adres
Alt 16 bit: Veri tipi

SPRM360-SPRM367: Status Word Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15720~15721 Eksen 1 status word adresi ve veri tipi HEX
15722~15723 Eksen 2 status word adresi ve veri tipi Minimum
15724~15725 Eksen 3 status word adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15726~15727 Eksen 4 status word adresi ve veri tipi Maksimum
15728~15729 Eksen 5 status word adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15730~15731 Eksen 6 status word adresi ve veri tipi Varsayilan
15732~15733 Eksen 7 status word adresi ve veri tipi 0x60410010
15734~15735 Eksen 8 status word adresi ve veri tipi Format

Ust 16 bit: Status word’iin okunacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
HEC KONTROL SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri
SPRM368-SPRM375: Galisma Modu izleme Adres ve Veri Tipleri
Adres Aciklama Birim
15736~15737 Eksen 1 ¢calisma modu izleme adresi ve veri tipi HEX
15738~15739 Eksen 2 ¢alisma modu izleme adresi ve veri tipi Minimum
15740~15741 Eksen 3 ¢calisma modu izleme adresi ve veri tipi OxXFFFFFFFF
15742~15743 Eksen 4 ¢calisma modu izleme adresi ve veri tipi Maksimum
15744~15745 Eksen 5 ¢calisma modu izleme adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15746~15747 Eksen 6 calisma modu izleme adresi ve veri tipi Varsayilan
15748~15749 Eksen 7 ¢alisma modu izleme adresi ve veri tipi 0x60610008
15750~15751 Eksen 8 calisma modu izleme adresi ve veri tipi Format
Ust 16 bit: Calisma modunun okunacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi
SPRM376-SPRM383: Aktiiel Pozisyon Adres ve Veri Tipleri
Adres Aciklama Birim
15752~15753 Eksen 1 aktlel pozisyon izleme adresi ve veri tipi HEX
15754~15755 Eksen 2 aktliel pozisyon izleme adresi ve veri tipi Minimum
15756~15757 Eksen 3 aktlel pozisyon izleme adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15758~15759 Eksen 4 aktliel pozisyon izleme adresi ve veri tipi Maksimum
15760~15761 Eksen 5 aktliel pozisyon izleme adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15762~15763 Eksen 6 aktliel pozisyon izleme adresi ve veri tipi Varsayilan
15764~15765 Eksen 7 aktlel pozisyon izleme adresi ve veri tipi 0x60640020
15766~15767 Eksen 8 aktliel pozisyon izleme adresi ve veri tipi Format
Ust 16 bit: Aktliel pozisyonun okunacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi
SPRM384-SPRM391: Aktiiel Hiz Adres ve Veri Tipleri
Adres Aciklama Birim
15768~15769 Eksen 1 aktiel hiz izleme adresi ve veri tipi HEX
15770~15771 Eksen 2 aktlel hiz izleme adresi ve veri tipi Minimum
15772~15773 Eksen 3 aktiel hiz izleme adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15774~15775 Eksen 4 aktlel hiz izleme adresi ve veri tipi Maksimum
15776~15777 Eksen 5 aktlel hiz izleme adresi ve veri tipi OX7FFFFFFF
15778~15779 Eksen 6 aktlel hiz izleme adresi ve veri tipi Varsayilan
15780~15781 Eksen 7 aktlel hiz izleme adresi ve veri tipi 0x606C0020
15782~15783 Eksen 8 aktliel hiz izleme adresi ve veri tipi Format

Ust 16 bit: Aktliel hizin okunacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

HEC

KONTROL

SPRM392-SPRM399: Aktliel Tork Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15784~15785 Eksen 1 aktiel tork izleme adresi ve veri tipi HEX
15786~15787 Eksen 2 aktiel tork izleme adresi ve veri tipi Minimum
15788~15789 Eksen 3 aktiel tork izleme adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15790~15791 Eksen 4 aktiel tork izleme adresi ve veri tipi Maksimum
15792~15793 Eksen 5 aktiel tork izleme adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15794~15795 Eksen 6 aktiel tork izleme adresi ve veri tipi Varsayilan
15796~15797 Eksen 7 aktliel tork izleme adresi ve veri tipi 0x60770010
15798~15799 Eksen 8 aktiel tork izleme adresi ve veri tipi Format
Ust 16 bit: Aktiel torkun okunacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi

SPRM400-SPRM407: Touch Probe Status Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15800~15801 Eksen 1 touch probe status adresi ve veri tipi HEX
15802~15803 Eksen 2 touch probe status adresi ve veri tipi Minimum
15804~15805 Eksen 3 touch probe status adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15806~15807 Eksen 4 touch probe status adresi ve veri tipi Maksimum
15808~15809 Eksen 5 touch probe status adresi ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15810~15811 Eksen 6 touch probe status adresi ve veri tipi Varsayilan
15812~15813 Eksen 7 touch probe status adresi ve veri tipi 0x60B90010
15814~15815 Eksen 8 touch probe status adresi ve veri tipi Format
Ust 16 bit: Touch probe status degerinin okunacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi

SPRM408-SPRM415: Touch Probe Degeri Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15816~15817 Eksen 1 touch probe degeri adresi ve veri tipi HEX
15818~15819 Eksen 2 touch probe degeri adresi ve veri tipi Minimum
15820~15821 Eksen 3 touch probe degeri adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15822~15823 Eksen 4 touch probe degeri adresi ve veri tipi Maksimum
15824~15825 Eksen 5 touch probe degeri adresi ve veri tipi OX7FFFFFFF
15826~15827 Eksen 6 touch probe degeri adresi ve veri tipi Varsayilan
15828~15829 Eksen 7 touch probe degeri adresi ve veri tipi 0x60BA0020
15830~15831 Eksen 8 touch probe degeri adresi ve veri tipi Format

Ust 16 bit: Touch probe degerinin okunacagi adres

Alt 16 bit: Veri tipi
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HEC

KONTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

SPRM416-SPRM423: Hata Kodu izleme Adres ve Veri Tipleri

Adres Aciklama Birim
15832~15833 Eksen 1 hata kodu izleme adresi ve veri tipi HEX
15834~15835 Eksen 2 hata kodu izleme adresi ve veri tipi Minimum
15836~15837 Eksen 3 hata kodu izleme adresi ve veri tipi OXFFFFFFFF
15838~15839 Eksen 4 hata kodu izleme adresi ve veri tipi Maksimum
15840~15841 Eksen 5 hata kodu izleme adresi ve veri tipi OX7FFFFFFF
15842~15843 Eksen 6 hata kodu izleme adresi ve veri tipi Varsayilan
15844~15845 Eksen 7 hata kodu izleme adresi ve veri tipi 0x603F0010
15846~15847 Eksen 8 hata kodu izleme adresi ve veri tipi Format
Ust 16 bit: Hata kodunun okunacagi adres
Alt 16 bit: Veri tipi

SPRM424-SPRMA431: Periyodik Pozisyon Modu Se¢im Degeri

Adres Aciklama Birim
15848~15849 Eksen 1 periyodik pozisyon modu segim degeri HEX
15850~15851 Eksen 2 periyodik pozisyon modu se¢im degeri Minimum
15852~15853 Eksen 3 periyodik pozisyon modu se¢im degeri 0x00000000
15854~15855 Eksen 4 periyodik pozisyon modu seg¢im degeri Maksimum
15856~15857 Eksen 5 periyodik pozisyon modu seg¢im degeri 0x000000FF
15858~15859 Eksen 6 periyodik pozisyon modu sec¢im degeri Varsayilan
15860~15861 Eksen 7 periyodik pozisyon modu seg¢im degeri 0x00000008
15862~15863 Eksen 8 periyodik pozisyon modu se¢im degeri Format
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

HEC

KONTROL

SPRMA432-SPRM439: Control Word Bit Sirasi

Adres Aciklama Birim
15864~15865 Eksen 1 control word bit sirasi HEX
15866~15867 Eksen 2 control word bit sirasi Minimum
15868~15869 Eksen 3 control word bit sirasi OXFFFFFFFF
15870~15871 Eksen 4 control word bit sirasi Maksimum
15872~15873 Eksen 5 control word bit sirasi OX7FFFFFFF
15874~15875 Eksen 6 control word bit sirasi Varsayilan
15876~15877 Eksen 7 control word bit sirasi 0x00073210
15878~15879 Eksen 8 control word bit sirasi Format
Hane 1: Switch On (so) bit sirasi
Hane 2. Enable Voltage (eo) bit sirasi
Hane 3: Quick Stop (gs) bit sirasi
Hane 4. Enable Operation (e0) bit sirasi
Hane 5: Fault Reset (fr) bit sirasi

SPRM440-SPRM447: Status Word Bit Sirasi

Adres Aciklama Birim
15880~15881 Eksen 1 status word bit sirasi HEX
15882~15883 Eksen 2 status word bit sirasi Minimum
15884~15885 Eksen 3 status word bit sirasi OXFFFFFFFF
15886~15887 Eksen 4 status word bit sirasi Maksimum
15888~15889 Eksen 5 status word bit sirasi Ox7FFFFFFF
15890~15891 Eksen 6 status word bit sirasi Varsayilan
15892~15893 Eksen 7 status word bit sirasi 0x06543210
15894~15895 Eksen 8 status word bit sirasi Format

Hane 1: Ready To Switch On (rtso) bit sirasi

Hane 2: Switched On (so) bit sirasi

Hane 3: Operation Enabled (oe) bit sirasi

Hane 4: Fault (f) bit sirasi

Hane 5: Voltage Enabled (ve) bit sirasi

Hane 6: Quick Stop (gs) bit sirasi
Hane 7: Switch On Disabled (sod) bit sirasi
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HEC

NTROL

CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)
SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

SPRM448-SPRM455: Touch Probe Agma/Kapama Degerleri

Adres Aciklama Birim
15896~15897 Eksen 1 touch probe agma/kapama degerleri HEX
15898~15899 Eksen 2 touch probe agma/kapama degerleri Minimum
15900~15901 Eksen 3 touch probe agma/kapama degerleri OXFFFFFFFF
15902~15903 Eksen 4 touch probe agma/kapama degerleri Maksimum
15904~15905 Eksen 5 touch probe agma/kapama degerleri Ox7FFFFFFF
15906~15907 Eksen 6 touch probe agma/kapama degerleri Varsayilan
15908~15909 Eksen 7 touch probe agma/kapama degerleri 0x00150000
15910~15911 Eksen 8 touch probe agma/kapama degerleri Format
Ust 16 bit: Touch probe dzelligi aktif etme degeri
Alt 16 bit: Touch probe 6zelligini kapatma degeri

SPRM456-SPRM463: Touch Probe Status Word Bit Sirasi

Adres Aciklama Birim
15912~15913 Eksen 1 touch probe status word bit sirasi HEX
15914~15915 Eksen 2 touch probe status word bit sirasi Minimum
15916~15917 Eksen 3 touch probe status word bit sirasi OXFFFFFFFF
15918~15919 Eksen 4 touch probe status word bit sirasi Maksimum
15920~15921 Eksen 5 touch probe status word bit sirasi Ox7FFFFFFF
15922~15923 Eksen 6 touch probe status word bit sirasi Varsayilan
15924~15925 Eksen 7 touch probe status word bit sirasi 0x00000010
15926~15927 Eksen 8 touch probe status word bit sirasi Format

Hanel: Touch pr
Hane2: Touch pr

obe aktif edildi sinyali bit sirasi

obe dederi yakalandi sinyali bit sirasi

SPRM464-SPRM471: Opsiyonel SDO1 Degerinin Yazilacagi Adres Ve Veri Tipi

Adres

Aciklama

Birim

15928~15929

Eksen 1 opsiyonel sdol dederinin yazilacagi adres ve veri tipi

HEX

15930~15931

Eksen 2 opsiyonel sdo1 dederinin yazilacagi adres ve veri tipi

Minimum

15932~15933

Eksen 3 opsiyonel sdo1 dederinin yazilacagi adres ve veri tipi

OXFFFFFFFF

15934~15935

Eksen 4 opsiyonel sdo1 dederinin yazilacagi adres ve veri tipi

Maksimum

15936~15937

Eksen 5 opsiyonel sdo1 dederinin yazilacagi adres ve veri tipi

OX7FFFFFFF

15938~15939

Eksen 6 opsiyonel sdo1 dederinin yazilacagi adres ve veri tipi

Varsayilan

15940~15941

Eksen 7 opsiyonel sdo1 dederinin yazilacagi adres ve veri tipi

0x00000000

15942~15943

Eksen 8 opsiyonel sdo1 dederinin yazilacagi adres ve veri tipi

Format

Ust 16 bit: Index
Bit 8-15: Veri tipi

Bit 0-7 Sub-Index
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CNC HAFIZA YAPISI (DETAY)

SPRM200-SPRM499: EtherCAT Parametreleri

HEC

KONTROL

SPRM472-SPRM479: Opsiyonel SDO2 Degerinin Yazilacagi Adres Ve Veri Tipi

Adres Aciklama Birim
15944~15945| Eksen 1 opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagdi adres ve veri tipi HEX
15946~15947| Eksen 2 opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagdi adres ve veri tipi Minimum
15948~15949| Eksen 3 opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagdi adres ve veri tipi OXFFFFFFFF
15950~15951| Eksen 4 opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagdi adres ve veri tipi Maksimum
15952~15953| Eksen 5 opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagdi adres ve veri tipi Ox7FFFFFFF
15954~15955| Eksen 6 opsiyonel sdo2 dederinin yazilacagdi adres ve veri tipi Varsayilan
15956~15957| Eksen 7 opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagdi adres ve veri tipi 0x00000000
15958~15959| Eksen 8 opsiyonel sdo2 degerinin yazilacagdi adres ve veri tipi Format
Ust 16 bit: Index
Bit 8-15: Veri tipi
Bit 0-7 Sub-Index

SPRM480-SPRM487: Opsiyonel SDO1 Degeri

Adres Aciklama Birim
15960~15961 Eksen 1 opsiyonel sdo1 degeri HEX
15962~15963 Eksen 2 opsiyonel sdo1 degeri Minimum
15964~15965 Eksen 3 opsiyonel sdo1 degeri OXFFFFFFFF
15966~15967 Eksen 4 opsiyonel sdo1 degeri Maksimum
15968~15969 Eksen 5 opsiyonel sdo1 degeri Ox7FFFFFFF
15970~15971 Eksen 6 opsiyonel sdo1 degeri Varsayilan
15972~15973 Eksen 7 opsiyonel sdo1 degeri 0x00000000
15974~15975 Eksen 8 opsiyonel sdo1 degeri Format

SPRM488-SPRM495: Opsiyonel SDO2 Degeri

Adres Aciklama Birim
15976~15977 Eksen 1 opsiyonel sdo2 degeri HEX
15978~15979 Eksen 2 opsiyonel sdo2 degeri Minimum
15980~15981 Eksen 3 opsiyonel sdo2 degeri OXFFFFFFFF
15982~15983 Eksen 4 opsiyonel sdo2 degeri Maksimum
15984~15985 Eksen 5 opsiyonel sdo2 degeri Ox7FFFFFFF
15986~15987 Eksen 6 opsiyonel sdo2 degeri Varsayilan
15988~15989 Eksen 7 opsiyonel sdo2 degeri 0x00000000
15990~15991 Eksen 8 opsiyonel sdo2 degeri Format
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Yorumlayicidan Alt Programa Gonderilen Bilgiler

9.3. Yorumlayicidan Alt Programa Gonderilen Bilgiler

9.3.0. Yorumlayicidan Alt Programa Gonderilen Komut Degerleri

Adres Degisken Aciklama Format
16000~16001 #8000 Alt programa yonlenen satir X Eksen degeri 0.0000
16002~16003 #8001 Alt programa yonlenen satir Y Eksen degeri 0.0000
16004~16005 #8002 Alt programa yénlenen satir Z Eksen degeri 0.0000
16006~16007 #8003 Alt programa yénlenen satir 4. Eksen degeri 0.0000
16008~16009 #8004 Alt programa yénlenen satir 5. Eksen degeri 0.0000
16010~16011 #8005 Alt programa yénlenen satir 6. Eksen degeri 0.0000
16012~16013 #8006 Alt programa yénlenen satir 7. Eksen degeri 0.0000
16014~16015 #8007 Alt programa yénlenen satir 8. Eksen degeri 0.0000
16018~16019 #8009 Alt programa yénlenen satir D degeri 0
16020~16021 #8010 Alt programa yénlenen satir F degeri 0.0000
16022~16023 #8011 Alt programa yénlenen satir H degeri 0
16024~16025 #8012 Alt programa yonlenen satir | degeri 0.0000
16026~16027 #8013 Alt programa yénlenen satir J degeri 0.0000
16028~16029 #8014 Alt programa yoénlenen satir K degeri 0.0000
16030~16031 #8015 Alt programa yonlenen satir L degeri 0
16032~16033 #8016 Alt programa yénlenen satir M degeri 0
16036~16037 #8018 Alt programa yonlenen satir P degeri 0
16038~16039 #8019 Alt programa yénlenen satir Q degeri 0.0000
16040~16041 #8020 Alt programa yénlenen satir R degeri 0.0000
16042~16043 #8021 Alt programa yonlenen satir S degeri 0
16044~16045 #8022 Alt programa yonlenen satir T degeri 0
16044~16045 #8023 Alt programa yoénlenen satir B Kod degeri 0
16060~16061 #8030 Alt programa yénlenen satir grup 0 G degeri 0.0
16062~16063 #8031 Alt programa yénlenen satir grup 1 G degeri 0.0
16064~16065 #8032 Alt programa yOnlenen satir grup 2 G degeri 0.0
16066~16067 #8033 Alt programa yénlenen satir grup 3 G degeri 0.0
16068~16069 #8034 Alt programa yénlenen satir grup 4 G degeri 0.0
16070~16071 #8035 Alt programa yénlenen satir grup 5 G degeri 0.0
16072~16073 #8036 Alt programa yénlenen satir grup 6 G degeri 0.0
16074~16075 #8037 Alt programa yénlenen satir grup 7 G degeri 0.0
16076~16077 #8038 Alt programa yénlenen satir grup 8 G degeri 0.0
16078~16079 #8039 Alt programa yénlenen satir grup 9 G degeri 0.0
16080~16081 #8040 Alt programa yonlenen satir grup 10 G degeri 0.0
16082~16083 #8041 Alt programa yonlenen satir grup 11 G degeri 0.0
16084~16085 #8042 Alt programa ydnlenen satir grup 12 G degeri 0.0
16086~16087 #8043 Alt programa yonlenen satir grup 13 G degeri 0.0
16088~16089 #8044 Alt programa yonlenen satir grup 14 G degeri 0.0
16090~16091 #8045 Alt programa yonlenen satir grup 15 G degeri 0.0
16092~16093 #8046 Alt programa yonlenen satir grup 16 G degeri 0.0
16094~16095 #8047 Alt programa ydnlenen satir grup 17 G degeri 0.0
16096~16097 #8048 Alt programa yonlenen satir grup 18 G degeri 0.0
16098~16099 #8049 Alt programa yonlenen satir grup 19 G degeri 0.0
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9.3.1. Yorumlayicidan Alt Programa Gonderilen Komut Bitleri

Adres Degisken Aciklama Format
16200~16201 #8100 Alt programa ydnlenen satir X Eksen biti 0
16202~16203 #8101 Alt programa ydnlenen satir Y Eksen biti 0
16204~16205 #8102 Alt programa ydnlenen satir Z Eksen biti 0
16206~16207 #8103 Alt programa yOnlenen satir 4. Eksen biti 0
16208~16209 #8104 Alt programa yOnlenen satir 5. Eksen biti 0
16210~16211 #8105 Alt programa yOnlenen satir 6. Eksen biti 0
16212~16213 #8106 Alt programa ydnlenen satir 7. Eksen biti 0
16214~16215 #8107 Alt programa ydnlenen satir 8. Eksen biti 0
16218~16219 #8109 Alt programa yoénlenen satir D biti 0
16220~16221 #8110 Alt programa ydnlenen satir F biti 0
16222~16223 #8111 Alt programa ydénlenen satir H biti 0
16224~16225 #8112 Alt programa ydnlenen satir | biti 0
16226~16227 #8113 Alt programa yénlenen satir J biti 0
16228~16229 #8114 Alt programa ydnlenen satir K biti 0
16230~16231 #8115 Alt programa ybnlenen satir L biti 0
16232~16233 #8116 Alt programa yoénlenen satir M biti 0
16236~16237 #8118 Alt programa yénlenen satir P biti 0
16238~16239 #8119 Alt programa yénlenen satir Q biti 0
16240~16241 #8120 Alt programa yoénlenen satir R biti 0
16242~16243 #8121 Alt programa yonlenen satir S biti 0
16244~16245 #8122 Alt programa yOnlenen satir T biti 0
16244~16245 #8123 Alt programa yOnlenen satir B Kod biti 0
16260~16261 #8130 Alt programa yénlenen satir grup 0 G biti 0
16262~16263 #8131 Alt programa yoénlenen satir grup 1 G biti 0
16264~16265 #8132 Alt programa yénlenen satir grup 2 G biti 0
16266~16267 #8133 Alt programa yénlenen satir grup 3 G biti 0
16268~16269 #8134 Alt programa yénlenen satir grup 4 G biti 0
16270~16271 #8135 Alt programa yoénlenen satir grup 5 G biti 0
16272~16273 #8136 Alt programa yénlenen satir grup 6 G biti 0
16274~16275 #8137 Alt programa yénlenen satir grup 7 G biti 0
16276~16277 #8138 Alt programa yénlenen satir grup 8 G biti 0
16278~16279 #8139 Alt programa yonlenen satir grup 9 G biti 0
16280~16281 #8140 Alt programa yénlenen satir grup 10 G biti 0
16282~16283 #8141 Alt programa yénlenen satir grup 11 G biti 0
16284~16285 #8142 Alt programa yénlenen satir grup 12 G biti 0
16286~16287 #8143 Alt programa yénlenen satir grup 13 G biti 0
16288~16289 #8144 Alt programa yénlenen satir grup 14 G biti 0
16290~16291 #8145 Alt programa yénlenen satir grup 15 G biti 0
16292~16293 #8146 Alt programa yénlenen satir grup 16 G biti 0
16294~16295 #8147 Alt programa yénlenen satir grup 17 G biti 0
16296~16297 #8148 Alt programa yénlenen satir grup 18 G biti 0
16298~16299 #8149 Alt programa yénlenen satir grup 19 G biti 0
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9.3.2. Yaridan Baslatma Alt Programina Gonderilen Degerler (O9009)

Adres Degisken Aciklama Format
16030~16031 #8015 Yapilmak istenen iglem 0
1: Hafizaya alinan noktadan baslama
2: Stop->Run gegisi
3: Run->Stop gegisi
4: Sim->Run gegisi
5: Stop->Sim gegisi
16100~16101 #8050 X Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16102~16103 #8051 Y Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16104~16105 #8052 Z Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16106~16107 #8053 4. Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16108~16109 #8054 5. Eksen yaridan baglama konumu 0.0000
16110~16111 #8055 6. Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16112~16113 #8056 7. Eksen yaridan baslama konumu 0.0000
16114~16115 #8057 8. Eksen yaridan baglama konumu 0.0000
16120~16121 #8060 Spindle yaridan baslama durumu 0
(0: STOP/1: CW/2: CCW)
16122~16123 #8061 Spindle yaridan baslama devri 0
16124~16125 #8062 Yaridan baslama takim numarasi 0
16126~16127 #8063 Spindle 2 yaridan baslama durumu 0
(0: STOP/1: CW/2: CCW)
16128~16129 #8064 Spindle 2 yaridan baslama devri 0
16130~16131 #8065 Lazer/plazma yaridan baslama komutu 0
(0: Yok/1: Var)
16132~16133 #8066 Lazer/plazma yaridan baglama durumu 0
0: Kapali
1: Piercing
2: Lead-In
3: Cutting
4: Lead-Out
16134~16135 #8067 Plazma yaridan bagslama AHC durumu 0
(0: Kapali/1: Agik)
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10. ALARM LISTESi VE SORUN GIiDERME

10.1. Alarm Listesi

Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<020> Tanimlanamayan Sistem Hatasi Sistemin ¢ekirdek yaziliminda
istenmeyen bir durum ortaya

¢cikmis. HSC Kontrol ile iletisime

geciniz.
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<022> Gegersiz Negatif Deger Bir G kod blogunda D, F, H, L, N,

O, S, T komutlari negatif deger
alamaz. Bu komutlarin yanina
yazilan degeri pozitif bir deger ile
degistirin.

Degisken hatve dis ¢evriminde
verilen hatve degisim miktari ile boy
hesaplandiginda hareket igindeki
hatve degeri negatif dedere
dusuyor. Hatve degisim miktarini ya
da hareket boyunu degistirin.

Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<023> Gegersiz “D” Degeri G41/G42 Komutlarinin yaninda
belirtilen D degeri desteklenen
maksimum takim ofsetinden buyuk
yazilmig. D komutunun yanina O ile
100 arasinda bir deger girin.

Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<024> Gegersiz “G” Degeri G komutunun yanina yazilan deger
0 ile 99.9 arasinda bir deger
olmalidir.
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<025> Gegersiz “H” Degeri G43/G44 Komutlarinin yaninda

belirtilen H degeri desteklenen
maksimum takim ofsetinden buyuk
yazilmis. H komutunun yanina 0 ile
100 arasinda bir deger girin.

Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<027> Gegersiz “M” Degeri M komutlarinin yanina yazilan
deger 0 ile 9999 arasinda bir deger
olmaldir.
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Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<028> Gegersiz “P” Degeri G10 komutunun yaninda belirtilen P
degeri araligin disinda. Pulser3

Programlama Kilavuzuna
basvurunuz.

Lazer kesim yazihminda teknoloji
blogu 0 ile 9 arasinda bir deger
alabilir.

G30 komutunun yanina P komutu

yazilmamis ya da yazilan P degeri

2 ile 4 arasinda bir deger degil. G30

komutunun yanina P2-P4 arasinda
bir komut ekleyin.

Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<029> Gegersiz “T” Degeri Torna yaziliminda belirtilen T degeri
desteklenen maksimum takim

sayisindan biyuk yazilmis. 1 ile 50
arasinda bir deger girin.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<030> Gegersiz Degisken Degeri Bir komutun yanina yazilan
degisken numarasi 0 ile 19999

arasinda bir deger olmalidir.

PC ya da HMI tarafindan okunmak
istenen degisken numarasi O ile
19999 arasinda bir deger olmalidir.

Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<032> Gegersiz “L” Degeri M98 komutunun yanina yazilan L
degderi 1 ile 9999999 arasinda
olmaldir.

G10 komutunun yanina yazilan L
degderi araligin diginda. Pulser3
Programlama Kilavuzuna bagvurun.
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Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<033>

G Kod Satiri iginde Yazim Hatasi Var

Bir G kod satiri icinde en fazla 63
karakter bulunmalidir. Hata alinan
satirdaki karakter sayisini disurdn.

Bir komutun yanina deger
yazilmamis olabilir. TUm komutlara
bitisik degerlerin girildiginden emin

olun.

Basinda komut olmayan bir deger
yazilmig olabilir.

Acllan her parantez kapatiimalidir.
Parantez siralamasi ve adedinin
dogru oldugunu kontrol edin

Bir komutun yanina yazilan deger

rakamlar ve noktadan olugsmalidir.

Komutun yanina yazilan rakamlar
10 karakteri gegmemelidir.

Bir degisken isaretinin yanina (#)
sadece - ve rakam karakterleri

yazilmahdir.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<034>

G Kod Satiri icinde Eksik Komut Var

G33.1 ya da G34.1 komutlarinin
yanina bir doner eksen hedef
komutu (A/B/C) belirtiimemis. Bu
komutlarin yanina bir doner eksen
hedef komutu ekleyin.

Torna yaziliminda G96 komutunun
yanina S komutu hi¢ yazilmamis ya
da degeri 0 verilmis. G96
komutunun yanina 0’dan buyuk bir

S komutu yazin.
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Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<041> “P” Komutu Eksik M98 komutunun yanina gegerli bir
P komutu ekleyin.

G10 komutunun yanina gecerli bir P
komutu ekleyin.

G65 komutunun yanina gecerli bir P
komutu ekleyin.

Lazer kesim yaziliminda G72.1
komutunun yanina gecerli bir P
komutu ekleyin.

G72, G74, G76, G82, G84, G87,
G88, G89 komutlari ilk kez
islenecekse yanina gegerli bir P
komutu ekleyin.

Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<042> “Q” Komutu Eksik G65 komutunun yanina gecerli bir
Q komutu ekleyin.

Lazer kesim yaziiminda G72.1 ya
da G72.2 komutunun yanina gegerli
bir Q komutu ekleyin.

G72,G73, G76, G83, G87
komutlari ilk kez islenecekse yanina
gecerli bir Q komutu ekleyin.

Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<043> “‘R” Komutu Eksik G10 komutunun yanina gegerli bir
R komutu ekleyin.

G65 komutunun yanina gegerli bir
R komutu ekleyin.

G68 komutunun yanina gegerli bir
R komutu ekleyin.

Lazer kesim yaziiminda G72.1 ya
da G72.2 komutunun yanina gecerli
bir R komutu ekleyin.

Tekrarlanan gevrim komutlari ilk
kez islenecekse yanina gecerli bir R
komutu ekleyin.
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Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<044> “X” Komutu Eksik Tekrarlanan gevrim komutlari YZ
dizleminde ilk kez islenecekse

yanina gegerli bir X komutu ekleyin.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<045> “Y” Komutu Eksik Tekrarlanan ¢evrim komutlari ZX
dizleminde ilk kez islenecekse

yanina gecerli bir Y komutu ekleyin.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<046> “Z” Komutu Eksik Tekrarlanan ¢evrim komutlari XY
dizleminde ilk kez islenecekse

yanina gegerli bir Z komutu ekleyin.

Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<047> “R” /"IJK” Komutlari Eksik Bir yay hareket komutunun yanina
(G02/G03) R ya da IJK komutlari
eklenmelidir.
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<048> ‘R” Ve "IJK” Komutlari Birlikte Verilmis Bir yay hareket komutunun yanina

(G02/G03) R ve IJK komutlari
birlikte yazilmamalidir.

Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<049> Polar Modda “R” Komutu Kullanin Polar koordinat sistemi aktif
edildiginde yay hareket komutunun
yanina (G02/G03) sadece R
komutu yazilabilir. IJK komutlari

kullanilamaz.
Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<051> “F” Komutu Eksik Dis cekme komutlari ilk kez

islenecekse yanina gecerli bir F
komutu ekleyin.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<056> Yayin Baslangi¢ Ve Bitis Koordinatlari Ayni | Bir yay hareket komutunun yanina

(G02/G03) R komutu eklendiginde

yay hareketinin baglangig ve bitig
koordinatlari ayni olmamalidir.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<057> Yayin Yarigapi Cok Kuiguk Verilen yay hareketinin yaricapi

islenemeyecek kadar kiguk. Daha
buyuk bir yaricap degeri girin.
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Alarm Listesi

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<058>

Yayin Yaricapi Sifir

Verilen yay hareketinin yarigapi O.
Sifirdan blyUk bir yaricap degeri
girin.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<059>

Yayin Baslangi¢ Ve Bitis Yarigapi Farkli

Verilen yay hareketinin baglangi¢
yarigapl ve bitis yarigapi arasindaki
fark toleransin disinda.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<061>

“‘R” Degeri “Z2” Degerinden Kuguk

Tekrarlanan ¢evrim komutlarinda R
komutunun degeri delik ekseninin
(G17: 21 G18: Y / G19: X) hedef

degerinden blyuk olmalidir.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<065>

Diizlem Degistirmek icin Takim Yarigap
Telafiyi Kapatin

Takim yarigap telafi komutu aktif
edildiginde dizlem degistirilemez.
Duzlem komutlarindan
(G17/G18/G19) d6nce G40 komutu
ile yaricap telafiyi kapatin.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<072>

Takim Yarigap Telafiyi Kapatin

G94/G95 komutlarindan énce takim
yarigap telafiyi kapatin.

G15/G16 komutlarindan énce takim
yarigap telafiyi kapatin.

Tekrarlanan g¢evrim komutlarindan
once takim yaricap telafiyi kapatin.

G28 ve G30 komutlarindan énce
takim yarigap telafiyi kapatin.

G31 komutundan once takim
yarigap telafiyi kapatin.

G92 komutundan once takim
yaricap telafiyi kapatin.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<075>

Gegersiz Makro Komutu

G65 komutunun yaninda belirtilen L
degerine karsilik gelen bir makro
komutu yok.

HSC Kontrol Otomasyon San. Ve Dig Tic. Ltd. Sti.



KONTROL

ALARM LISTESIi VE SORUN GIDERME
Alarm Listesi HEC

Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<076> Makro Komutu Eksik G65 komutunun yaninda gegerli bir
L komutu ekleyin.

Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<077> G66 Zaten Aktif ic ice G66 komutu yazilmis. Yeni bir
G66 komutu vermeden énce G67
ile gecerli olan kalici makro
komutunu sonlandirin.

Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<078> P Komutu Bir Degisken ile Belirtiimelidir ~ |G65 komutunun yaninda belirtilen P
komutunun degerini bir degisken ile
belirtin.
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<079> Makro Komutlarinda Sifira Bolme Hatasi Makro komutlarinda sifira bélme

islemi isteniyor. Sifira bélme
yapilamaz. Makro komutundan
once bdlen degerinin sifirdan farkl
bir say1 oldugunu kontrol edin.

Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<080> Makro Komutunda Q Degeri Sifir ATN, SINH, COSH makro

komutlarinda belirtilen bélen degeri

sifir. Sifira bélme yapilamaz. Makro

komutundan énce bdlen degerinin
sifirdan farkl bir say1 oldugunu

kontrol edin.

Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<085> ic ice En Fazla iki Alt Program Cagrilabilir

Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<086> Gegersiz Alt Program Numarasi G66 komutunun yaninda belirtilen P
degeri 0 ile 9999 arasinda olmalidir.
M98 komutunun yaninda belirtilen P
degeri 0 ile 9999 arasinda olmalidir.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<087> Program Zaten Agik Cagrilmak istenen alt program ana

program olarak secilmis ya da bir
alt program olarak ac¢iimis ve henliz
kapatilmamis. Bir alt programi
tekrar ¢agirmak icin M99 komutu ile
bu alt programdan ana programa
dénilmelidir.
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Alarm Listesi

Alarm No Aciklama

Oneriler

ALM<088> Program Bulunamadi

Bir G kod dosyasi icinde yapilan
arama islemi basarisiz olarak
sonuglandi. Aranan kelime
bulunamadi.

Kituphane iginde yapilan arama
islemi basarisiz olarak sonuglandi.
Aranan G kod dosyasi bulunamadi.

Bir N komut satirina atlama istegi
verildi ancak belirtilen N numarasi
bulunamadi.

Alarm No Aciklama

Oneriler

ALM<089> Program Zaten Var

Olusturulmak istenen G kod
dosyasi zaten kutiiphanede var.
Farkli bir isimle olusturun.

Alarm No Aciklama

Oneriler

ALM<099> Program Sonu

G kod dosyasinin sonuna ulasildi
ancak sonlandirma komutlarindan
biri (M02/M30/M99) bulunamadi.
Dosyanin sonuna M02/M30/M99
komutlarindan birini ekleyin.

G kod dosyasinin sonunda
M02/M30/M99 bulundu ancak bu
komutlarin yanina satir sonu
karakteri eklenmemis. Dosyanin
sonuna bos bir satir ekleyin.

Geri yonde similasyon yaparken
program basina ulasildi. Reset
butonuna basip devam edebilirsiniz.

Alarm No Aciklama

Oneriler

ALM<100> Sistemi Yeniden Basglatin

G20 ya da G21 ile dl¢u birimi
degistirildi. Sistemin enerijisini kesip
tekrar verin. Sistem acildiginda yeni

Olcu birimi gegerli olacaktir.
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Alarm Listesi
Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<109> Makine Paneli Haberlesmesi Zaman Asimi Makine paneli haberlesmesi

baslatilamadi ya da zaman asimina
ugradi. Makine paneli hattinda
kullanilan ethernet kablosunu
kontrol edin. Kablonun CAT6 ve
Uzeri oldugunu dogrulayin.
Makinenin tim topraklama
hatlarinin standartlara uygun
oldugunu kontrol edin. Makinenin
standartlara uygun olarak
topraklandigindan emin olun.
Makine panelinin gu¢ hattinda
sorun olmadigini kontrol edin.
Makine paneli kullaniimiyorsa
SPRM19’a uygun ayar degerini
girin.
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Alarm Listesi

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<110>

Gergek Zamanli Haberlesme Baslatma
Hatasi

Servo sirtcller ile haberlesme
baslatilamiyor. Kablolarin diizgln
bir sekilde baglandigindan emin
olun. ECAT ve RTEX modellerde
kullanilan ethernet kablosunun
CATG6 ve Uzeri oldugunu dogrulayin.
SPRMO-SPRM16 parametrelerinin
uygun bir bicimde ayarlandiindan
emin olun. Tum servo suricilerde
enerji oldugunu kontrol edin.
Makinenin tim topraklama
hatlarinin standartlara uygun
oldugunu kontrol edin. Makinenin
standartlara uygun olarak
topraklandigindan emin olun.
Kullanilan Pulser3 modeli ile servo
suruculerin ayni protokolu
kullandigindan emin olun.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<113>

Harici G/C Modulli Haberlesmesi Zaman
Asimi

Harici IO moduili haberlesmesi
baslatilamadi ya da zaman asimina
ugradi. Harici IO modulu hattinda
kullanilan ethernet kablosunu
kontrol edin. Kablonun CAT6 ve
Uzeri oldugunu dogrulayin.
Makinenin tiim topraklama
hatlarinin standartlara uygun
oldugunu kontrol edin. Makinenin
standartlara uygun olarak
topraklandigindan emin olun.
Makine panelinin gu¢ hattinda
sorun olmadigini kontrol edin.
Kullanilan harici IO modull sayisina
gore SPRM32-SPRM41
parametrelerinin uygun bir sekilde
ayarlandigini kontrol edin.
Kullanilan 1O modillerinin tzerinde
yer alan segim butonlarinin uygun
bir sekilde ayarlandigini kontrol
edin. Harici 10 moddllerinin gu¢
hattinda sorun olmadigdini kontrol

edin.
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Alarm Listesi
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<114> Parametre Degistirildi Kullanici tarafindan bir parametre
degistirildi ve emniyet amaciyla bu
alarm olusturuldu. Olgi ve geri
besleme kalibrasyon
parametrelerinden bir degistirildiyse
sistemi kapatip tekrar agin. Diger
parametreler icin Reset butonuna
basin.
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<120> 1 Sira Numarali Servo Siiriicii ile Sira numarasi belirtilen servo
Haberlesme Kurulamiyor suruci ile haberlesme
ALM<121> 2 Sira Numarali Servo Siiriicii ile saglanamiyor. Kablolarin diizgin
Haberlegsme Kurulamiyor bir sekilde baglandigindan emin
ALM<122> 3 Sira Numarali Servo Siiriicii ile olun. ECAT ve RTEX modellerde
Haberlesme Kurulamiyor kullanilan ethernet kablosunun
ALM<123> 4 Sira Numarali Servo Siiriici ile CATG6 ve Gzeri oldugunu dogrulayin.
Haberlesme Kurulamiyor SPRMO0-SPRM16 parametrelerinin
ALM<124> 5 Sira Numarali Servo Siiriicii lle uygun bir bicimde ayarlandigindan
Haberlesme Kurulamiyor emin olun. TUm servo surlctlerde
ALM<125> 6 Sira Numarali Servo Siriici lle enerji oldugunu kontrol edin.
Haberlesme Kurulamiyor Makinenin tim topraklama
ALM<126> 7 Sira Numarali Servo Siiriici ile ha:tlarmm standar?lara uygun.
Haberlesme Kurulamiyor oldugunu kontrol edin. Makinenin
— standartlara uygun olarak
ALM<127> 8 Sira Numaral Servo Sirucu lle topraklandigindan emin olun.
Haberlegme Kurulamiyor Kullanilan Pulser3 modeli ile servo
suruculerin ayni protokolu
kullandigindan emim olun.
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<128> Veri Okuma Hatasi Dahili bellekten veri okuma iglemi
basarisiz olarak sonuglandi. HSC
Kontrol ile iletisime geginiz.
Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<129> Veri Yazma Hatasi Dahili bellege veri yazma iglemi
basarisiz olarak sonuglandi. HSC
Kontrol ile iletisime geginiz.
Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<130> Parametreler Okunamadi Dahili hafizaya kaydedilen

parametreler diizglin bir bicimde
okunamadi. HSC Kontrol ile
iletisime geginiz.
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Alarm Listesi

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<131>

Parametreler Yazilamadi

Dahili hafizaya kaydedilen
parametreler diizgln bir bigimde
yazilamadi. HSC Kontrol ile
iletisime geginiz.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<132>

Gegersiz Parametre Degeri

Parametrelere girilen bir ya da
birden fazla deger izin verilen
araligin disinda. Girilen parametre
degerlerini izin verilen araliga goére
tekrar ayarlayin.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<133>

Sistem Parametreleri Okunamadi

Dahili hafizaya kaydedilen sistem
parametreleri dlizgtn bir bigimde
okunamadi. HSC Kontrol ile
iletisime geginiz.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<134>

Sistem Parametreleri Yazilamadi

Dahili hafizaya kaydedilen sistem
parametreleri diizglin bir bigcimde
yazilamadi. HSC Kontrol ile
iletisime geginiz.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<135>

Gegersiz Sistem Parametresi Degeri

Sistem parametrelere girilen bir ya
da birden fazla deger izin verilen
araligin disinda. Girilen sistem
parametre degerlerini izin verilen
aralida gore tekrar ayarlayin.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<140>

Program Olusturulamadi

G kod dosyasi olusturulamadi.
Pulser3 tzerindeki SD kartin takil
oldugundan emin olun. SD kartin
FAT32 ile formatlanmis oldugunu

kontrol edin. SD karti degistirin.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<141>

Program Silinemedi

G kod dosyasi silinemedi. Pulser3
Uzerindeki SD kartin FAT32 ile
formatlanmis oldugunu kontrol edin.
SD karti degistirin.
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Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<142>

Program Okunamadi

G kod dosyasi okunamadi. Pulser3
Uzerindeki SD kartin takili
oldugundan emin olun. SD kartin
FAT32 ile formatlanmis oldugunu
kontrol edin. Cagrilmak istenen alt
programin SD kart icinde var
oldugunu dogrulayin. Cagrilmak
istenen alt programin OXXXX.cnc
(XXXX: 0-9999) olarak
isimlendirildigini kontrol edin. SD
karti degistirin.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<143>

Program Yazilamadi

G kod dosyasina yazma islemi
yapilamadi. Pulser3 Uizerindeki SD
kartin FAT32 ile formatlanmig
oldugunu kontrol edin. SD karti
degistirin.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<150>

Takim Telafi Degerleri Okunamadi

Dahili hafizaya kaydedilen takim
telafi degerleri diizglin bir bigimde
okunamadi. HSC Kontrol ile
iletisime geginiz.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<151>

Takim Telafi Degerleri Yazilamadi

Dahili hafizaya kaydedilen takim
telafi degerleri diizglin bir bigimde
yazilamadi. HSC Kontrol ile
iletisime geginiz.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<152>

Parca Sifirt Kaydirma Degerleri Okunamadi

Dahili hafizaya kaydedilen parca
sifir kaydirma degerleri diizgn bir
bicimde okunamadi. HSC Kontrol
ile iletisime geginiz.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<153>

Parca Sifir Kaydirma Degerleri Yazilamadi

Dahili hafizaya kaydedilen parca
sifir kaydirma degerleri diizgn bir
bicimde yazilamadi. HSC Kontrol ile

iletisime geciniz.

Alarm No

Aciklama

Oneriler

ALM<154>

Kalici Kullanici Degiskenleri Okunamadi

Dahili hafizaya kaydedilen kalici

kullanici deg@iskenleri dizgtn bir

bicimde okunamadi. HSC Kontrol
ile iletisime geginiz.
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Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<155> Kalici Kullanici Degiskenleri Yazilamadi Dahili hafizaya kaydedilen kalici
kullanici degiskenleri dizgun bir
bicimde yazilamadi. HSC Kontrol ile
iletisime geginiz.

Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<156> Saklanan Genel Veriler Okunamadi Dahili hafizaya kaydedilen secilen
son takim, Uretilen parga sayisi,

secili 6lct birimi gibi genel degerler
dizgin bir bigimde okunamadi.
HSC Kontrol ile iletisime geginiz.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<157> Saklanan Genel Veriler Yazilamadi Dahili hafizaya kaydedilen segilen
son takim, Uretilen parga sayisi,

secili 6l¢t birimi gibi genel degerler
dizgun bir bigimde yazilamadi.
HSC Kontrol ile iletisime geginiz.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<158> Dahili PLC Kalici Verileri Okunamadi Dahili hafizaya kaydedilen dahili

PLC kalici hafiza alani diizglin bir

bicimde okunamadi. HSC Kontrol
ile iletisime geginiz.

Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<159> Dahili PLC Kalici Verileri Yazilamadi Dahili hafizaya kaydedilen dahili
PLC kalici hafiza alani duzgun bir
bicimde yazilamadi. HSC Kontrol ile
iletisime geginiz.

Alarm No Aciklama Oneriler

ALM<170> Ag Baglatma Hatasi TCP baglantisi kurulamiyor ya da
ALM<171> Ag Veri Okuma Hatasi diizglin bir okuma yazma
ALM<172> Ag Veri Yazma Hatasi yapilamiyor. HSC Kontrol ile
ALM<173> Ag Okuma Yazmada Bilinmeyen Hata iletisime geginiz.

Alarm No Agiklama Oneriler

ALM<190> Eksen X Servo Alarm Belirtilen eksenin servo surtcusu
ALM<191> Eksen Y Servo Alarm alarm durumunda. Servo slricunin
ALM<192> Eksen Z Servo Alarm Uzerindeki hata kodunu, kullanilan
ALM<193> Eksen 4 Servo Alarm servo modelinin dokiimaninda
ALM<194> Eksen 5 Servo Alarm arayin.

ALM<195> Eksen 6 Servo Alarm

ALM<196> Eksen 7 Servo Alarm

ALM<197> Eksen 8 Servo Alarm
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Alarm Listesi
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<200> Eksen X (+) Y6n Limit Sivicinde Belirtilen eksen pozitif (+) yon limit
ALM<201> Eksen Y (+) YOn Limit Sivicinde sivicine ulagti. Ekseni ters yonde
ALM<202> Eksen Z (+) Yon Limit Sivicinde hareket ettirin. Limit sivicini ve
ALM<203> Eksen 4 (+) Yon Limit Sivicinde stoperini kontrol edin. Sivig
ALM<204> Eksen 5 (+) Yon Limit Sivicinde baglantisinin saglam oldugunu
ALM<205> Eksen 6 (+) Yon Limit Sivicinde kontrol edin.
ALM<206> Eksen 7 (+) Y6n Limit Sivicinde
ALM<207> Eksen 8 (+) YOn Limit Sivicinde
Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<210> Eksen X (-) Yén Limit Sivicinde Belirtilen eksen negatif (-) yon limit
ALM<211> Eksen Y (-) Y6n Limit Sivicinde sivicine ulasti. Ekseni ters yonde
ALM<212> Eksen Z (-) YOn Limit Sivicinde hareket ettirin. Limit sivicini ve
ALM<213> Eksen 4 (-) Yén Limit Sivicinde stoperini kontrol edin. Sivig
ALM<214> Eksen 5 (-) Yén Limit Sivicinde baglantisinin saglam oldugunu
ALM<215> Eksen 6 (-) Yon Limit Sivicinde kontrol edin.
ALM<216> Eksen 7 (-) Y6n Limit Sivicinde
ALM<217> Eksen 8 (-) Y6n Limit Sivicinde
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<220> Eksen X Pozisyon Farki Cok Yiksek Belirtilen eksenin gdnderilen
ALM<221> Eksen Y Pozisyon Farki Cok Yiksek konumu ile geribesleme olarak
ALM<222> Eksen Z Pozisyon Farki Cok Yiksek alinan konumu arasindaki fark
ALM<223> Eksen 4 Pozisyon Farki Cok Yiiksek PRM120-PRM125 ile belirtilen
ALM<224> Eksen 5 Pozisyon Farki Cok Yiiksek degerden daha buylk. Servo
ALM<225> Eksen 6 Pozisyon Farki Cok Yiiksek sistemin gonderdigi komutu takip
ALM<226> Eksen 7 Pozisyon Farki Cok Yiksek edemiyor. Servo Uzerine digen
ALM<227> Eksen 8 Pozisyon Farki Cok Yiiksek yUkd kontrol edin.
PLSE modelinde maksimum pals
cikis frekansi olan 100kHZz’in
Uzerinde bir komut génderilmek
isteniyor. Eksen ¢alisma hizini
disUrin ya da eksen 6lglu
kalibrasyon degerlerini yeniden
ayarlayin.
Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<230> Eksen X (+) Y6n Yazilim Limiti Belirtilen eksen pozitif (+) yon
ALM<231> Eksen Y (+) Y6n Yazilim Limiti yazilim limitine ulasti. Ekseni ters
ALM<232> Eksen Z (+) Y6n Yazilim Limiti yonde hareket ettirin.
ALM<233> Eksen 4 (+) Yon Yazilim Limiti
ALM<234> Eksen 5 (+) Yon Yazilim Limiti
ALM<235> Eksen 6 (+) Yon Yazilim Limiti
ALM<236> Eksen 7 (+) Yon Yazilim Limiti
ALM<237> Eksen 8 (+) Y6n Yazilim Limiti
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Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<240> Eksen X (-) Y6n Yazilim Limiti Belirtilen eksen negatif (-) yon
ALM<241> Eksen Y (-) Y6n Yazilim Limiti yazilim limitine ulagti. Ekseni ters
ALM<242> Eksen Z () YO6n Yazilim Limiti yonde hareket ettirin.
ALM<243> Eksen 4 (-) Y6n Yazilim Limiti
ALM<244> Eksen 5 (-) Y6n Yazilim Limiti
ALM<245> Eksen 6 (-) Yon Yazilim Limiti
ALM<246> Eksen 7 (-) Y6n Yazilim Limiti
ALM<247> Eksen 8 (-) Yon Yazilim Limiti
Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<252> Takim Omiir Sayaci Hedef Degere Ulasti Takim édmur sayacini sifirlayin.
Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<253> Tip Touch Hatasi Sarf malzemeyi kontrol edin.
Alarm No Aciklama Oneriler
ALM<256> PLC Alarm 0 Bu alarmlar makine Ureticisi
ALM<257> PLC Alarm 1 tarafindan belirlenir. Makine
ALM<258> PLC Alarm 2 Ureticisi ile iletisime geciniz.
ALM<259> PLC Alarm 3
ALM<260> PLC Alarm 4
ALM<261> PLC Alarm 5
ALM<262> PLC Alarm 6
ALM<263> PLC Alarm 7
ALM<264> PLC Alarm 8
ALM<265> PLC Alarm 9
ALM<266> PLC Alarm 10
ALM<267> PLC Alarm 11
ALM<268> PLC Alarm 12
ALM<269> PLC Alarm 13
ALM<270> PLC Alarm 14
ALM<271> PLC Alarm 15
ALM<272> PLC Alarm 16
ALM<273> PLC Alarm 17
ALM<274> PLC Alarm 18
ALM<275> PLC Alarm 19
ALM<276> PLC Alarm 20
ALM<277> PLC Alarm 21
ALM<278> PLC Alarm 22
ALM<279> PLC Alarm 23
ALM<280> PLC Alarm 24
ALM<281> PLC Alarm 25
ALM<282> PLC Alarm 26
ALM<283> PLC Alarm 27
ALM<284> PLC Alarm 28
ALM<285> PLC Alarm 29
ALM<286> PLC Alarm 30
ALM<287> PLC Alarm 31
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Alarm Listesi

Alarm No Agiklama Oneriler
ALM<288> Makro Alarm 0 Bu alarmlar makine Ureticisi
ALM<289> Makro Alarm 1 tarafindan belirlenir. Makine
ALM<290> Makro Alarm 2 Ureticisi ile iletisime geginiz.
ALM<291> Makro Alarm 3

ALM<292> Makro Alarm 4

ALM<293> Makro Alarm 5

ALM<294> Makro Alarm 6

ALM<295> Makro Alarm 7

ALM<296> Makro Alarm 8

ALM<297> Makro Alarm 9

ALM<298> Makro Alarm 10

ALM<299> Makro Alarm 11

ALM<300> Makro Alarm 12

ALM<301> Makro Alarm 13

ALM<302> Makro Alarm 14

ALM<303> Makro Alarm 15
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11. ANA YAZILIMI GUNCELLEME iSLEMi

Pulser3 yazilimini giincellemeden énce acil durdurma butonuna basin ve gerekli
emniyetleri aldiktan sonra ana gug salterini kapatin.

Pulser3 yazilimini gtincellemek igin “Pulser3.bin” dosyasini talep edin.

Eger .zip uzantili olarak gonderildiyse dosyay! .zip'ten gikartin.

Pulser3 tzerinde bulunan mikro SD karti bir kez ileri yonde hafif¢ce bastirarak ¢ikartin.
Bir aparat yardimi ile mikro SD karti bilgisayariniza takin.

“Pulser3.bin” dosyasini dogrudan kok bolumune kopyalayin. (Herhangi bir klasor igine
kopyalanmamalidir.)

Ana gig salterinin kapal oldugunu kontrol edin ve mikro SD karti Pulser3’e takin.
Ana gig salterini agin.

Pulser3 cnc kontrolclstniin ekraninda Firmware Found ve Signature OK yazisi yazar.
Altinda beliren Checking barinin dolmasini bekleyin. Dolduktan sonra File OK yazisi
cikar ve altinda Writing barinin dolmasini bekleyin. Ekranda SUCCESS yazisi
yazacaktir ve ana yazilim guncellenmis olur.
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12. SERVO SURUCU AYARLARI

12.1. Panasonic Minas A6 Servo (EtherCAT)

Parametre Aciklama Ayar Degeri
Pr00.02 Real Time Auto Tunning 0 (Disabled)
Pr01.00 Position Loop Gain 96.0
Pr01.01 Velocity Loop Gain 54.0
Pr04.01 D11 Signal Selection 65793
Pr04.02 D12 Signal Selection 131586

6091-01h Position Numerator 00800000h

6092-01h Position Denominator 00002710h
607E Rotational Direction Setup EOh

Not: Panasonic Servo Motor Sirtctlerinde EtherCAT ID ayarlari zerindeki adres siviglerinden
yapilir ve parametre ayarlari igin Panaterm programi kullanilir.
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SERVO SURUCU AYARLARI
INVT SV-DA Servo (EtherCAT)

12.2. INVT SV-DA Servo (EtherCAT)

Parametre Aciklama Ayar Degeri
P0.02 Forward Rotation Of Motor 1
P0.70 Absolute Encoder Mode Setting 1 (Multiple Circles)
P0.71 Absolute Encoder Multi-Turn Zeroing 1
P4.00 EtherCAT Node ID Siralamaya Goére Belirlenir
P4.07 EtherCAT Synchronous Cycle 3 (2ms)
P4.08 EtherCAT Synchronous Type 2 (DC Mode(SYNCO0))

Tam kapali cevrim calisma:

Deckel Maho Ornek Ayarlar

Motor'daki kasnagin dis sayisi: 28

Vidali mildeki kasnagin dis sayisi: 77

Cetvel Cozundrluga: 0.001mm

Hatve: 5.000mm

P4.61 =44/77 * 5000

=2857.14
Parametre Aciklama Ayar Degeri

P0.22 Pulse Number Per Motor Resolution 0

P0.25 Numerator Of 1st Electronic Gear Ratio 1

P0.26 Denominator Of 1st Electronic Gear Ratio 1

P0.38 Enable Fully-Closed Loop 1

P2.00 1st Speed Gain 108

P2.01 1st Speed Integral Time Constant 21

P2.02 1st Position Gain 192

P4.60 Frequency Division Molecular Of External Motor ¢6zunUrligu yazilacak
Linear Encoder (838860800)

P4.61 Frequency Division Denominator Of External | P0.03=0 iken R0.57 den okunan
Linear Encoder pals degeri

285714

P4.62

Direction Reversal Of External Linear
Encoder

Gerektiginde 1 yapilir. (Ters
kaldiginda motor titreme yapiyor.)

Pulser3 Numerator: 1

Pulser3 Denominator: 10
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12.3. Delta ASD-A2 Servo (EtherCAT)

Motor dénliis yoniinii degistirmek igin:

Parametre Aciklama Ayar Degeri
P1-01 Control Mode And Output Direction 0x000C ya da 0x010C
P3-12 - 0x0100

12.4. Inovance SV660N Servo (EtherCAT)

Parametre Aciklama Ayar Degeri
H02-00 Control Mode 9 (EtherCAT)
H02-02 Direction Of Rotation 0/1
HOE-21 Alias ID Siralamaya Goére Belirlenir
HO05-07 Numerator Of Electronic Gear Ratio 8388608 (23 Bit Encoder igin)
HO05-09 Denominator Of Electronic Gear Ratio 10000
H09-00 Gain Auto Tunning 0: Kapali / 1: Agik
H09-03 Online Interia Auto Tunning 0: Kapali / 1: Agik
H02-01 Absolute Mode 0/1
HOD-20 Encoder Counter Reset 2 (Clear Alarm And Multi Turn Data)
H02-31 Factory Defaults 1 (Gerektiginde Yapllir)
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